KENNEDY Listy HSS pro strojni pily

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

Ur€eny pro Siroky sortiment Zeleznych a neZeleznych materiald.

Vybérovd tabulka listy strojnich pil

SKUPINA

LISTY PRO RAMOVE A MOTOROVE PILY 040

HSS hsty do vsech typu strojnich pil

TPI Vhodné pro Sirky fezu
18 az do 13mm (az do ¥2”)
14 6 - 19mm (Ya” - ¥4")
10 8-25mm (%16” - 1)
6 13 -38mm (¥2" -1 ¥%2”")
4 19mm and vice (¥%2” and vice)
. Nezihana 3 - Konstrukéni
sm}e ehisent nastr. ocel a | LA | ocel a e -
tvrdé kovy ) mékké kovy e A ———C)
Lehky Ne 40zdv/min |50 - 60zdv,/min 50-60zdv,/min
Stredni Ne 40zdv/min |50 - 60zdv/min 50-60zdv/min
Stredni Ano 60zdv/min 60 - 90zdv/min 100-110z/m
Tézky Ano 60zdv/min 90zdv/min | 110-120z/m
Velmi tézky Ano 60zdv/min 90zdv/min | 110-120z/m

18 zubu na palec

Doporuéeno pro fezani tenkych prufezl jako jsou trubky, malé tyée | Délka  Sitka Tloustka TPl HTgtEgSt et i I&"’/“Ifs
a tenky Uhlovy profil do tloustky 13 mm (do 1/2”). ProtoZe listy 12 5 032" 18T 0.36kg 4630K 62
jsou relativné tenké, smi se pouZivat jen na lehkych strojich. 12 17 ‘050" 10T  0.78kg “5030K 171
14 zubt na palec 12" 1” .050” 14T  0.79kg -5040K 171
. L 14”7 1” .050” 10T 0.93kg -5130K 225
Doporuceno pro. fezani malych prufezu a tvrdého materidlu, 6 az 14” 1” .050” 14T 0.80kg -5140K 240
19 mm (1/4” az 3/4”). Jedna se o nejoblibenéjsi volbu pro dilny, 14” 144" 062" 6T 1.30kg -5200K 242
které fezou Siroky sortiment materialu. 14”7 1147 062" 10T  1.30kg -5220K 260
14”7 1% .062” 14T 1.30kg -5230K 242
10 zubi na palec 16" 1%  .062" 6T  1.40kg  -5390K 307
Doporuceno pro fezani malych prafezu a tvrdého materiélu, 8 az 16’ 1¥a” 062" 10T~ 0.90kg  -5410K 364 =
25mm (5/16” az 1”). Jedna se o nejoblibengjsi volbu pro dilny, 16’ 1" 062" 14T  1.60kg  -5420K 349 )
které Fezou Siroky sortiment materialu. 16 1Y -062 AT 2.20kg  -5490K 296 N
16”7 11" .075” 6T 2.20kg -5500K 336 =
6 zubl na palec 17" 194" .062” 10T  1.80kg -5530K 300
18” 1Ys” .062” 6T 1.90kg -5550K 353 [
Doporuceno pro Fezani velkych prarez meékkych zeleznych kovd, 18" Vs 062" 10T  1.60kg 5570K 353 n
vetsmy Ie%ovanych oceli a vSech nezeleznych kovu, 13 az 38 mm 18" 11" ‘075" 6T 2:55kg -5650K 418
1/27 az 1 1/27). Hruba rozte¢ zubl dokaze zpracovat i velké 19” 134" ‘088” 6T 3.80kg .5720K 755 a'
t“SkY bez zaneseni. 20" 17" 075" 6T  3.20kg  -5750K 464 =
21”7 1157 .075” 6T 3.00kg -5770K 555
4 zuby na palec 21" 14"  .075" 10T _ 3.00kg _ -5790K 555 S,
Doporuceno pro fezani velkych prufezt meékkych zeleznych kovd, 21" 134" .088” a7 4.40kg -5810K 545 )
vetsiny Iegova nych oceli a vSech nezeleznych kovl, 19 mm a vice 21” 194" .088” 6T 5.30kg -5820K 536
(3/4” a vice). Hruba rozte¢ zubu dokaze zpracovat i velké trisky 24” 2" .100” 6T 6.30kg -5960K 1213
bez zaneseni.
Rychlosti a posuvy - doporu¢ené rychlosti, zdvihy/min a TPI
Brinellova | Rockwellova Pevnost Rezna Zdvihy Tloustka nebo prumér prifezu - doporugeny TPI
Skupina Materialy tvrdost tvrdost v tahu rychlost za Pod 10-40 40-80 Nad
HB HRC N/mm?2 m/min minutu 10mm mm mm 80mm
1.1 BéZna ocel
to mékka <200 <700 25-35 70 -90 14 10-6 6-4 4
1.2 a konstrukéni
Nelegovana, obyc.
1.3 | atfedné leg. uhlikova <260 <26 <850 20 - 30 50-70 14 10-6 6-4 4-3
ocel a odlitky
Nizko az stfedné
1.4 legovana ocel <260 <26 <850 20-30 50-70 14 10-6 6-4 4-3
a odlitky
Stredné az vysoce
1.5 | legovana a nastrojova >260 >26 >850 18 -28 40 - 60 14 10-6 6-4 4-3
ocel a ocelové odlitky <340 <36 <1200
Tepelné zpracovana
1.6 vysoce legovana >340 >36 >1200 15-25 30-45 14 10-6 6-4 4-3
ocel a odlitky <450 <48 <1500
2.1 Nerez
to Nerez <290 <30 <1000 10-25 40 - 60 14 10-6 6-4 4-3
2.3 austenitickd ocel
3.1
to Sedé litina <300 - - 30-40 70 - 90 14 10-6 6-4 4-3
3.2
3.3 | Litina s kuli¢. grafitem
to tvarnd a kujna <300 - - 30-40 70 -90 14 10-6 6-4 4-3
3.4 litina
6.1 Nezelezné kovy,
to mosaz, méd’ <800 40 - 60 80-115 14 10-6 6-4 4-3
6.3 a bronz
7.1 Slitiny hliniku
to -zinek a <50 40 - 60 80- 115 14 -10 10-6 6-4 4-3
7.4 a hoicik
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SKUPINA

050 VYKRUZOVACE
KENNEDY.

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

Vykruzovaée HSS bimetalové
v roznych rozmérech

VyznaCuji se velmi silnym feznym Ucinkem,
ktery zajisti hladky povrch a soucasné
podstatné sniZuje hladiny hluku potlacenim
vy§Sich harmonickych kmitoctu, které
vznikaji pfi fezani nékterych materialu,
jako napf. potrubi, Ghelnikl apod. Také je
dosazZen zlepSeny odvod tfisek.

Hloubka fezu 28,5 mm (1/").

ROZSIRENY
ROZSAH

Vykruzovaci sady HSS Bimetalové

Pro vrtani kvalitnich otvor( ve dreve, Zeleze, mosazi, liting, hliniku a plastu.
Zavadéci stredici vrtak spolu z variabilnimi Feznymi zuby HSS zajistuji silny fezny

Gcinek s Cistym Fezem. Variabilni vy$ka zubu podstatne snizuje hluk potlacenim

vysswh harmonickych kmitoétu, které vznikaji pfi fezani nékterych materiall, jako
napf. potrubi, Ghelniku apod. Uréeno pro aplikace v prumyslu, stavebnictvi a
UdrZzbé. 4 az 6 zubl na palec. Hloubka fezu 28,5mm (1%/s")

Sada 5 kusu pro femesiniky

Sada kvalitnich vykruZovacu z proménou
roztec¢i, bimetalové vykruZovace pro

vSestrané pouziti dodavany ve skladnych
pouzdrech idedlni pro skfifiky na naradi,

kuffiky a schranky na naradi. Obsahuje: 16,

20, 25 & 30mm, upinaci stopka K1

_ VHODNE PRO,
SKRINKY A SCHRANKY
NA NASTROJE.

ROZSIRENY
ROZSAH

VykruZovace s variabilni rozteéi v sadach
Dvé sady velmi kvalitnich vykruzovadu s
variabilni rozteci. vl?vodévéme ve skladnych

pouzdrech pro skfifiky a schranky na
nastroje.

_ VHODNE PRO,
SKRINKY A SCHRANKY
NA NASTROJE.

>

Obrabény Vhodné  Hmotnost Obj. kéd  Cena
pramér upinaci stopky KEN-050 Ké/ks
14mm (%16") 30g -5140K 85
16mm (%8") K1, K4 40g  -5160K 87 a I
17mm (1¥16") 40g  -5170K 89 .
19mm (¥4") 40g  -5190K 96
20mm (%/32") K1, K4 50g -5200K 102
21mm (%6 ) 502 -5210K 104 Pocet Hmotnost Objednacikéd Cena Pocet  Hmotnost  Objednaci kod  Cena
A e % o | e BiGss” ks | o
25mm (1) ' 80g -5250K 113 5 30g -2100K 685 11 160¢g -2500K 1836
27mm (1%16") 80g -5270K 120
29mm (1%") K1, K4 90g -5290K 133 | VykruZovace s konstantni rozteci v sadé VykruZovace s variabilni rozteci v sadé
30mm (1%6”) 100g  -5300K 140 | Sada obsahuje 6 bimetalovych HSS Sada velmi kvalitnich vykruzovacu s
32mm (15 100g  -5320K 145 | \ykruzovacu s konstantni roztedi s kalenymi | variabilni rozteéi, uréena pro elektrikare
o (o) K10 0 2330 1e1 | feznymi hranami a 2 upinaci stopky. a Udrzbafe. Kazdd sada obsahuje nékolik
37mm (176) 130s  5370K 164 Dodavame v robustnim plastovém kufru. vybranych velikosti vhodnych pro danou
38mm (112" K2, K10 80 -5380K 162 aplikaci. Dodavame v robustnim plastovém
40mm (1%s”) 90g -5400K 171 kufru.
41mm (158") K2, K10 90g -5410K 173
43mm (11%16") 100g  -5430K 178
44mm (1%4") 1105 -5440K 180
46mm (11%16") K2, K10 110g -5460K 189
48mm (17/8 ) 130g  -5480K 195
51mm (27) 1405 -5510K 207
52mm (2¥16") K2, K10 150g -5520K 211
54mm (2%8") 150g  -5540K 220
57mm (2V4") 1705 -5570K 225
59mm (2546") K2, K10 170g  -5590K 235
60mm (238”") 180g  -5600K 242
64mm (242") 200 -5640K 253
65mm (2%s6") K2,K10 210g -5650K 247
67mm (25") 220g  -5670K 278 !
70mm (234") 230g -5700K 285 o \
73mm (27%") K2, K10 240g  5730K 291 ROZSIRENY
76mm (3”) 260g  -5760K 309 ROZSAH
79mm (3%) 280g -5790K 318
83mm (3¥4")  K2,K10 300g -5830K 320
86mm (33%”") 330g  -5860K 320
89mm (3%2") 3403 -5890K 320
92mm (3%") K2, K10 370g -5920K 364
95mm (33/4 ) 390g  -5950K 340
102mm (4") 430g  -6020K 382
105mm (4%") K2, K10 460g -6050K 436
108mm (4¥4") 4708 -6080K 427
111mm (4%”) 5005 6110k 445
114mm (4%2") K2, K10 540g -6140K 473
121mm (4%4") 590g  -6210K 491
ig;mm £51/)4") ?igg gg;g& g;’g Pocet Hmotnost  Objednaci kéd Cena Pocet Hmotnost  Objednaci kod Cena
140mm (52" K2,KI0 7705 400K 564 kusu KEN-050 K&/ks kusu KEN-050 K&/ks
152mm (6”) 900g -6520K 600 9 110g -2400K 2115 8 90g -2300K 1927
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Vykruiovaée s konstantni
roztedi v sadé

Sada velmi kvalitnich vykruzovacu s konstatni rozte¢i obsahuje 6
bimetalovych HSS vykruZovacu s konstantni rozte¢i s kalenymi feznymi
hranami a 2 upinaci stopky. Dodavame v robustnim plastovém kufru.

KENNEDY.

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

Pocet Hmotnost Objednaci kéd Cena
kusu KEN-050 Ké/ks
9 1.20kg -2000K 1876

Karbidovy vykruiovaé
s hrotem

Karbidovy vykruzova¢ Kennedy® vydrzi 10x
déle nez standartni vykruZovace, nizké
opotrebeni a odolava vysokym teplotam a
treni, diky tomuto materialu muzete
vykruZzova¢ Kennedy® pouZit na velmi tvrdé
materialy.Vyrobeno z nerezové ocely,
standartni upinacr trn.

Pramér fezu Objednaci kéd Cena
(mm) (palce) KEN-050 Ké/ks
19 3/4” -7190K 245
20 25/35" -7200K 245
22 /8" -7220K 273
25 1” -7250K 285
29 11/8” -7290K 333
32 11/4” -7320K 373
35 13/8” -7350K 411
38 114" -7380K 436
40 196" -7400K 436
41 153" -7410K 455
44 EZ -7440K 464
48 178" -7480K 473
51 2" -7510K 485
54 21" -7540K 500
57 2Y4” -71570K 515
60 23/g” -7600K 535
64 2157 -7640K 560
67 253" -7670K 598
70 23/4” -7700K 627
76 3”7 -7760K 680
105 4” -8005K 945
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SKUPINA

VYKRUZOVACE 050
Stopky upinaci pro vykruiovaée
Presné obrobené s presnym zavitem. Zarucuji hladké a
bezpecné upevnéni vkruZovacl Kennedy s konstantni i
variabilni rozte¢i. Vyrobeny z legované oceli. Jejich
konstrukce zajistuje rychlou vyménu vykruzovace nebo
strediciho vrtaku. Dodavame s 6-hrannou, kruhovou a SDS-plus
stopkou, umoZnujici pouzit vSechny obvyklé nastroje. Také
kompatibilni se vSemi jingymi oblibenymi vykruZovaci.

K4 6.5mm .

VykruZovace 14 - 30 mm

k-

K1-SDS

VykruZovace
14 - 30 mm.
Stredici
vrtak
dodavame
ZvIast.

K1
VykruzZovace 14 - 30 mm

K2
VykruZovace 32 - 152 mm
rﬁ-:
K10-SDS
VykruZovace
32-152 mm 5‘
Stredici vrtak N
dodavame =
zvlast. [
8
N
K10 wn
. 8.75mm .
VykruZovace 32 - 152 mm =
(-]
| [J
(1]
Cislo Rozsah Rozmér Hmotnost Objednaci kod Cena
produktu vykruzovagu (mm) stopky KEN-050 Ké/ks
K4 14 -30 6.50mm Dia. 75g -1750K 175
K1 14-30 8.75mm Hex 89g -1600K 171
K1-SDS 14 - 32 SDS-Plus 90g -1550K 293
K10 32-152 8.75mm Hex 200g -1850K 313
K2 32-152 12.7mm Hex 220g -1650K 384
K10-SDS 33- 152 SDS-Plus 170g -1560K 542

Vrtdky stiedici

Rychlofezna ocel, vybrusované drazky.

K14D

e

Cislo Vhodné  Hmotnost  Objednaci kéd Cena
produktu upinaci stopky KEN-050 Ké/ks
K14C VSechny kromé K4 20g -1930K 85
K14D K4 pouze 30g -1960K 85

Pruiina vyhazovaci

Viyrobena z kalené pruzinové oceli. Tlakem na stfedici vrtak umoznuje
rychlé uvolnéni dilu po provedeni Fezu.

K7
Cislo Vhodné pruméry  Hmotnost  Objednaci kéd Cena
produktu vykruZovace KEN-050 Ké/ks
K7 14 do 152mm 10g -1970K 53
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SKUPINA

055/057 VRTAKY DO ZDIVA
KENNEDY Vrtdky do omitky a zdiva

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

ROZSIRENA

Hrot s karbid- Extra délka RADA — 1
wolframovou
destickou a oo Celkova Prumér Objednacikéd ~ Cena
valcowmi drazkam oz e story 70 KENOES  Ke/ke
i Alni =1 0. omm . -
g{#}{f&zg'%x,gaky do No.14 (7mm) 300 6.0 58  -3140K 68
vhodné oro diinu a No.16 (8mm) 300 6.3 91g -3160K 72
vhoane p No.18 (9mm) 300 7.9 96g -3180K 80
udrzbu. No.16 (8mm) 400 6.3 124  -4160K 80
No.18 (9mm) 400 7.6 125g -4180K 80
No.20 (10mm) 300 7.5 98g -3200K 87
No.20 (10mm) 400 7.5  130g -4200K 95
No.22 (11mm) 300 8.7  130g -3220K 111
No.22 (1Imm) 400 87 174g -4220K 110
L No.24 (13mm) 300 10.0  164g -3240K 115
Standardni délka No.24 (13mm) 400  10.0 219  -4240K 135
Prameér ng?g;’a Zigr";keyr Hmotnost “ReNoas" ,&?}fs Vrtaky do zdiva v sadéch 7
No.6 (4mm) 85 3.0 6g -0060K 20 7 kusu Standardni délka
No.8 (5mm) 85 4.0 10g -0080K 19 Obsah (1 x): No.6 x 85, No.8 x 85,
No.10 (5.5mm) 85 4.0 14g -0100K 16 No.10 x 85
No.10A (6mm) 100 4.0 14g -0110K 24 No.10A X 160 No.12 x 100
No.12 (6.5mm) 100 5.0 17g -0120K 16 : e ’
rert il S L ENNERY
0. mm . g E
NO-%S (igﬂm) gg ‘752 igg 'ggggn §g Obsah (1 x): No.10 x 85, No.12 x A "mnﬂlﬂ mu -
0.20 (10mm) : g - 100, No.14 x 100, No.16 x 120, ik faa =
Stiedni délka No.20 x 120, No.24 x 150 a
Celkovd  Pramé Obiednacikéd  © No.26 x 150mm. -
Pumer OO PIUTET Hmotnost *Wenrees’ wens | 16 kusit Stiedni délka : E |
No. 8 (5mm) 150 4.5 17g -1080K 24 Obsah (1 x): No.6 x 85, No.8 x 85, ‘
No.10 (5.5mm) 150 45 22g -1100K 24 No.10 x 85,
No.10A (6mm) 150 5.0 22¢ -1110K 24 No.10 x 150, No.10A x 100,
No.12 (6.5mm) 150 5.2 50g -1120K 25
No.14 (7mm) 150 6.0 25¢  -1140K 25 “3'12‘\xx1égohﬁ°i%‘1xx1§80iuo 16
No.16 (8mm) 150 6.3 34g -1160K 33 150 No.18 x 120 » e
('l No.18 (9mm) 150 6.3 35g -1180K 33 X » NO.1S X '
o? No.20 (10mm) 150 7.5 50g -1200K 41 No.18 x 150, No.20 x 120, No.20
'l No.22 (11mm) 150 9.5 508 -1220K 50 x 150 a No.24 x 150mm.
=8 No.24 (13mm) 150 10.0 84g -1240K 65
"W No.25 (14mm) 150  10.0 100g -1250K 65 Pocet Obiednact kod ¢
U-8  No.26 (16mm) 150  10.0 128¢g -1260K 90 kOCQ Délka Hmotnost Kjfsﬁagsg Kve“‘f
'8~ No.27 (18mm) 160  10.0 132g  -1270K 107 usu _ - ¢/ks
No.28 (20mm) 160 12.5 195g -1280K 120 7 Standardni 140g -5070K 189
B No29(22mm) 160 12.7 245g -1290K 132 7 Stredni 400g -5170K 309
E No.30 (25mm) 160  13.0 308g -1300K 165 16 Stredni 460g -5320K 455
Q - vy " - .
¥4 KENINEDY, Vrtiky SDS pFiklepové Adaptéry pro DS IR
QUALITY INDUSTRIAL TOOLING vrtui’ky Obsahuje (j_x):5, 6 & 8mm X
Hrot s destickou z karbidu wolframu. Vhodné pro vSechny T " iifénmmmcf”{g\(l)?n?ﬁ”ég[kg{lg’ e
pitklepové vrtadky uréené pro SDS vrtaky. Velmi vykonné = délia
vrtaky, které odolavaji vysokym teplotdm. Vykonnost se u nich .
spojuje s odolnosti proti opotiebent. Vyrobeny podie DIN 8035 fviz. skupina 44 D) | Sada 9 kusu
Obsahuje (1x): 5, 5.5, 6 & 7mm x 160mm
celkova délka. 8 x 260mm, 12 x 216mm, 12
Prumér Celkova Objednacikéd ~ Cena Prumér Celkova Objednacikéd ~ Cena x 316mm, 16 x 250mm
(mm) délka HMONOSt KEN.057  Ké&/ks (mm) délka HMotnost KEN-057  Ké/ks
50 110 50g -1000K 67 13.0 466 300g -3140K 265
50 160 50g -1020K 68 14.0 166 1558 -3220K 160
55 110 50g  -1200K 55 14.0 216 1708 -3240K 155
55 160 50g -1220K 65 14.0 266 180g -3280K 185
6.0 110 50g -1400K 57 14.0 316 200g -3300K 210
6.0 160 50g  -1420K 68 14.0 466  300g -3340K 302
6.0 210 50g -1440K 118 14.0 600 410g -3380K 401
6.5 110 50g -1600K 68 15.0 166 200g -3420K 165
6.5 160 50g  -1620K 67 15.0 266  200g -3480K 195
7.0 110 60g  -1800K 72 15.0 450 250g -3540K 242
7.0 160 70g  -1820K 82 16.0 250 150g -3640K 210
8.0 110 80g  -2000K 72 16.0 300 200g -3700K 258
8.0 160 80g -2020K 77 16.0 450 350g -3740K 305
8.0 210 90g  -2040K 90 16.0 600 450g -3760K 486
80 260 110g -2080K 102 17.0 200 160g -3840K 320
9.0 210 100g -2240K 95 18.0 250 240g -4040K 331
10.0 110 70g  -2400K 80 18.0 450 400g -4140K 438
10.0 160 90g  -2420K 90 19.0 200 2008 -4240K 318
10.0 210 110g -2440K 112 19.0 450 470g -4340K 356
10.0 260 150g -2480K 125 20.0 200 200g -4440K 445
10.0 360  180g -2520K 159 20.0 300 3008 -4500K 465
10.0 460 280g -2540K 219 20.0 450 480g -4540K 498
11.0 160 1108 -2620K 95 220 250 350g -4680K 521
11.0 300 1308 -2680K 128 22.0 450 7208 -4740K 624
12.0 166  100g -2820K 148 24.0 250 390g -4880K 622
12.0 216  130g -2840K 142 24.0 450 770g -4940K 653
12.0 316 1708 -2900K 158 25.0 250 4308 -5080K 661
12.0 466 240g -2940K 254 25.0 450 770g -5140K 695 Pocet  Hmotnost  Objednaci kid Cena
12.0 600 350g -2980K 357 26.0 250 430g -5280K 705 kusu KEN-057 Ke/ks
13.0 166 110g -3020K 151 26.0 450 8508 -5340K 745 7 0.74kg -7000K 195
13.0 210 100g -3040K 129 9 0.95kg -7020K 305
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Frézy HSS na drdazky pro
IIHERW0R Woodruffovy kliny

K vyrobé uzavienych drazek pro Woodruffovy
kliny. Vyrobeny podle BS 122 : Part 4 : 1980.

[

Metrické tolerancni meze

Prumeér +0.000 -0.127
Sitka

2az4 -0.014 -0.028
4az7 -0.020 -0.038
nad 7mm  -0.025 -0.047

Prameér & Celkova Objednaci kéd Cena
(mm)  STka “geika  Hmotnost  “shyproe1 K&/Ks
10.5 2.0  57.0 -6500A 616
10.5 30  57.0 -6502C 796
13.5 2.5  57.0 -6504E 906
13.5 30 57.0 -6505F 726
13.5 40  57.0 -6506G 923
16.5 25  57.0 -6507H 1389
16.5 30 57.0 -6508) 1207
16.5 40  57.0 -6509K 1131
16.5 5.0  57.0 -6510L 1131
19.5 3.0 57.0 -6511M 1030
19.5 50  57.0 -6513P 1357
19.5 6.0  57.0 -6514C 1538
22.5 6.0 635 -6516S 1254
25.5 6.0  70.0 6518V 1462
25.5 80  70.0 -6520X 1462
38.5 9.0  76.0 -6536N 2641

SKUPINA

FREZY DRAZKOVACiI 057

Frézy HSS rybinové se zdvitovou
sfopkou

Ur€eny k vytvareni rybinovych voditek na stolech
obrabécich stroju, pfipraveich a drzacich. LeStény
povrch, strma Sroubovice.
Vyrobeny podle podnikovych norem.

HSS |

Metrické tolerance
+0.25- 0.00

Vrcholovy tihel 45°

Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost Objednaci kéd ~ Cena
(mm) TFezu stopky délka  zubu SHR-061  Kcé/ks
13.0 3.0 12 63.5 6 -6200A 405
16.0 4.0 12 66.5 6 -6201B 384
19.0 5.5 12 66.5 6 -6202C 487
25.0 7.5 12 70.0 8 -6204E 745
32.0 8.5 16 74.5 8 -6206G 884

Vrcholovy tihel 60°

~
0
N
=
o

Pramér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost Objednaci kéd ~ Cena .
(mm) TFezu stopky délka  zubu SHR-061  Ké/ks
13.0 4.0 12 63.5 6 -6150A 396
16.0 5.5 12 66.5 6 -6151B 756
19.0 7.0 12 66.5 6 -6152C 487
25.0 12.0 12 70.0 8 -6154E 724
32.0 135 16 74.5 8 -6156G 3684

Frézy HSS na T-drdzky se zdvitovou
stopkou

UrCeny pro obrabéni T - dréZek na posuvnych stolech,
drzacich apod. Velikosti do 16 mm a *.” maji 6 zubu a
nad 18 mm a " maji 8 zubu.

H

Metrické tolerance
Pramér +0.13 - 0.13

Frézy HSS zaoblovaci se zdvitovou stopkou
Urceny k vytvareni konvexnich poloméru zaobleni. I@
Vyrobeny podle podnikovych norem.

Lestény povrch, strma Sroubovice.

Tolerance radiusu: +/- 0,005”.

Délka +0.13-0.13
Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost Objednaci kéd ~ Cena
Velikost Hloubka Primér Celkova |+ ot Qednacikad  Cena (mm) fezu stopky délka  zubu SHR-061  Ké/ks
Sroubu Hlavy |Fréza Stopka Krk délka SHR-061 Kcé/ks 2.0 12 12 60.5 4 -6408Z 604
M6.0 6 |125 10 5.0 57 36g -6550A 371 3.0 12 12 60.5 4 -6410A 700
M8.0 8 [16.0 10 6.5 62 41g -6551B 465 4.0 14 12 60.5 4 -6411B 745
M10.0 8 118.0 12 8.0 65 50g -6552C 529 5.0 16 16 60.5 4 -6412C 805
M12.0 10 [22.0 12 10.0 74 52¢ -6553D 669 6.0 22 16 63.5 4 -6413D 1038
M14.0 11 |25.0 16 12.0 82 84g -6554E 805 8.0 25 25 73.0 4 -6414E 1165
M16.0 12 |28.0 16 13.0 85 159¢ -6555F 922 10.0 28 25 79.5 4 -6415F 1511
M20.0 16 136.0 25 17.0 103 298¢ -6557H 1371 12.0 35 25 82.5 4 -6416G 2104
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SKUPINA

061 FREZY STOPKOVE 2-ZUBE

GSHERWOOD F"ély HSS-C0.5%,

auauty curmine roois se zevitovou stopkou, 2-zubé

Centralni fez. Pouziva se ke kopirovacimu frézovani, frézovani .

klinovych drézek a vytvareni otevienych drazek. Metrické tolerance
Povrchova Gprava: lestény povrch. Pramér  Toleranéni meze _
Typ drazky: 30° Sroubovice. nad 38mm  +0.0630 -0.0130 HSS-Co.

Vyrobeny podle BS 122: Part 4: 1980.

ROZSIRENA
:7:1))]
Kratkeé Kratké
Pramér Délka Celkova rameér Objednaci kéd Cena Pramér Délka Celkova rameér Objednaci kéd Cena
(mm)  drazky delka  stopky 1MOUOSt “SHRTETC K& /ks (mm)  drazky delka  stopky 1Moot “SHRTETC  Ké/ks
150 2.5 485 6 1g  -5664A 358 11.00 175 650 12 495 -5678Q 647
200 30 490 6 1  -5665B 269 12,00 190 665 12 60g  -5679R 445
250 45  51.0 6 25 -5666C 342 13.00 19.0 665 12 71 -5680G 580
3.00 7.0 510 6 3¢ -5667D 236 14.00 220 685 12 845 -5680S 598
200 95 525 6 56 -5669F 265 15.00 220 720 16 1028  -5681H 938
450 95 525 6 75 -5670G 316 16.00 220 720 16 1165 -5681T 600
5.00 95 525 6 8  -5671H 265 17.00 240 720 16 131g  -5682) 1136
6.00 110 56.5 6 13¢  -5673K 265 1800 240 720 16 1475  -5682V 845
6.50 110 585 10 16g  -5674A 278 19.00 255  77.0 16 1756 -5683K 805
7.00 1.0 585 10 18¢  -567TAL 380 20.00 255  77.0 16 1945 -5683W 805
800 125 595 10 24 -5675M 380 2200 255 1000 25 304g  -5684X 1436
9.00 145 605 10 31g  -5676N 355 2500 270 950 25 373¢  -5686A 1935
10.00 145 605 10 38g  -5677P 387 3000 300 935 25 529¢  -5688C 2898
ry o 4 (] V'
Frézy HSS-Co 5% se zdvitovou stopkou, 3-zubé, HSS-Co.

Lestény povrch. Typ drazky: 30° Sroubovice.
Vyrobeny podle BS 122: Part 4: 1980.

Metrické tolerance
Nominalni primér  Toleranéni meze K)

nad 38mm +0.0630 -0.0130 g

()
(]| N
(-) -
P
[ ]
(/] k
-]
s
LY
fl standardni Typ 53217 Standardni Typ 5321T
[) Prumér Délka Celkova prumér ymotnost Obiednaci kéd Cena Prumér Délka Celkova prumér ymotnost Obiednaci kéd Cena
,: (mm) drazky délka stopky SHR-061 Ké/ks (mm) dréazky délka stopky SHR-061 Ké/ks
3.00 9.5 54.0 6 -6021A 380 10.00 22.0 66.5 10 -6021S 453
3.50 12.5 57.0 6 -6021C 296 12.00 25.5 71.5 12 -6021V 560
4.00 12.5 57.0 6 -6021E 371 14.00 28.5 74.5 12 -6021X 645
5.00 16.0 60.5 6 -6021) 371 16.00 32.0 80.0 16 -6021Z 673
5.50 16.0 60.5 6 -6021L 371 18.00 35.0 83.5 16 -6022B 842
6.00 16.0 60.5 6 -6021N 371 20.00 38.0 90.0 16 -6022D 971
8.00 19.0 63.5 10 -6021Q 355 25.00 43.0 108.0 25 -6022K 1833
y w r 4 o r V'
Frézy HSS-Co 5% celni se zdvitovou stopkou, vicezubé HSS-Co.
Uréeny pro kopirovaci frézovani a vytvareni otevienych drazek. LA
e < - . Metricka tolerance
LesStény povrch. Typ drazky: 30° Sroubovice. Nominalni prim Toleranéni meze
Vyrobeny podle BS 122 : Part 4 : 1980. . él
yrobeny p nad 38mm  +0.0630 -0.0130 N4
TN
Standardni Typ E4141T Standardni Typ E4141T
Pramér Délka Celkova prumér PoCet potnost Obiednacikéd — Cena Prumér Délka Celkova prumér PoCet potnost Obiednacikéd — Cena
(mm) drazky délka stopky zubu SHR-061  Ké/ks (mm) drazky délka stopky zubu SHR-061  Ké/ks
1.50 2.5 51.0 6 2 -5184Y 375 10.00 21.0 66.5 10 4 -5195L 349
2.00 4.0 51.0 6 4 -5185A 385 11.00 19.0 66.5 12 4 -5195Z2 709
2.50 6.5 51.0 6 4 -5186B 171 12.00 24.0 70.0 12 4 -5196M 424
3.00 9.5 54.0 6 4 -5187C 171 13.00 24.5 70.0 12 4 -5197F 873
4.00 12,5 57.0 6 4 -5189E 173 14.00 28.5 73.5 12 4 -5197N 791
450 125 57.0 6 4 -5190F 175 15.00 26.5 77.0 16 4 -5198G 873
5.00 16.0 60.5 6 4 -5191G 175 16.00 26.5 80.0 16 4 -5198P 636
6.00 16.0 60.5 6 4 -5193) 253 17.00 32.0 80.0 16 4 -5199H 1127
6.50 16.0 60.5 10 4 -5193R 547 18.00 35.0 88.0 16 4 -5199Q 756
7.00 15.0 60.5 10 4 -5193X 311 19.00 38.0 83.5 16 4 -5200J) 1064
7.50 18.0 63.5 10 4 -5194C 585 20.00 38.0 84.5 16 4 -5200R 836
8.00 18.0 63.5 10 4 -5194K 180 22.00 41.5 98.5 25 6 -5201S 2004
8.50 21.0 66.5 10 4 -5194S 578 25.00 41.5 101.5 25 6 -5202T 1635
9.00 21.0 66.5 10 4 -5194Y 329 30.00 46.0 104.5 25 6 -5204W 2727
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SKUPINA

FREZY STOPKOVE 061

Frézy HSS-Co 8% s vidlcovou
IHERW0R stopkou, 2-zubé

Centralni fez. Pouziva se ke kopirovacimu frézovani,
frézovani klinovych draZzek a vytvareni otevienych drazek.
Povrchova Uprava: leStény povrch. ——

Typ drazky: 30° Sroubovice. T ' T
Celkové rozméry podle DIN 844. b
Vélcovéa stopka podle DIN 1835A.

HSS-Co. d

g

Standardni délka Standardni délka pokracovani
Pramér Délka Pramér Celkova  Objednaci kéd Cena Prameér Délka Pramér Celkova  Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky Délka SHR-061 Ké/ks (mm) drazky stopky Délka SHR-061 Ké/ks
3.00 8 6 52.0 -3803A 240 12.00 26 12 83.0 -3812K 478
4.00 11 6 55.0 -3804B 258 14.00 26 16 83.0 -3814M 640
5.00 13 6 57.0 -3805C 258 16.00 32 16 92.0 -3816P 752
6.00 13 6 57.0 -3806D 258 18.00 32 16 92.0 -3818R 1080
7.00 16 10 66.0 -3807E 320 20.00 38 20 104.0 -3820S 1180
8.00 19 10 69.0 -3808F 350 22.00 38 20 104.0 -3822T1 1260
9.00 19 10 69.0 -3809G 350 25.00 121.0 -3825V 1500
10.00 22 10 72.0 -3810H 378

Frézy HSS-Co 8% s vilcovou stopkou, 2-zubé

Centralni fez. Pouzivaji se ke kopirovacimu frézovani,

frézovani klinovych drézek a vytvareni otevienych drazek.

Povrchova Uprava: leStény povrch.

Typ drazky: 30° Sroubovice. Pro béZné vyrobni obrabén.
Celkové rozméry podle DIN 844.
Vélcovéa stopka podle DIN 1835A.

HSS-Co.

ﬁ

Dlouhé Dlouhé (pokracovani)

Pramér Délka Prumér Celkova  Objednaci kéd Cena Pramér Délka Prumér Celkova  Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky Délka SHR-061 Ké/ks (mm) drazky stopky Délka SHR-061 Ké/ks
3.00 12 6 56 -3955C 270 10.00 45 10 95 -3963L 452
4.00 19 6 63 -3957E 270 12.00 53 12 110 -3964M 560
5.00 24 6 68 -3959G 302 14.00 53 12 110 -3965N 780
6.00 24 6 68 -3961J) 314 16.00 63 16 123 -3966P 872
8.00 38 10 88 -3962K 410 20.00 75 20 141 -3968R 1180

Frézy HSS-Co 8% s vilcovou stopkou, 4-zubé Metrické tolerance
S o _ e PP L. Nominalni Toleran¢ni meze

Centralni fez. UrCena pro kopirovaci frézovani, frézovani do 38 mm +0.0630 -0.0130

klinovych a vytvareni otevienych drazek. nad 38 mm +0.1250 -0.0000

Lestény povrch. Typ drazky: 30° Sroubovice.
Celkové rozméry podle DIN 844.
Valcova stopka podle DIN 1835A.

4]

Standardni délka Standardni délka pokracovani
Pramér Délka Prumér Celkovad  Objednaci kd Cena Pramér Délka Prumér Celkova  Objednaci kod Cena
(mm) drazky stopky Délka SHR-061 Ké/ks (mm) drazky stopky Délka SHR- Ké/ks
3.00 8 6 52 -3703A 214 12.00 26 12 83 -3712H 384
4.00 11 6 55 -3704B 214 14.00 26 16 83 -3714) 650
5.00 13 6 57 -3705C 214 16.00 32 16 92 -3716L 650
6.00 13 6 57 -3706D 214 18.00 32 16 92 -3718M 982
7.00 16 10 66 -3707E 270 20.00 38 20 104 -3720N 860
8.00 19 10 69 -3708F 270 22.00 38 20 104 -3722P 1010
9.00 19 10 69 -3709Q 320 25.00 45 25 121 -3725R 1300
10.00 22 10 72 -3710G 340
-4 - o ¢ 1 7 . 3 Metrické tolerance
Frezy ﬂSS Cq 8% ¢elm’s vqltqvoy ftqpqu, 4-zubé Nominane olerance m
Centralni fez. UrCena pro kopirovaci frézovani, frézovani do 38 mm +0.0630 -0.0130
klinovych a vytvareni otevienych drazek. nad 38 mm +0.1250 -0.0000

LeStény povrch. Typ drazky: 30° Sroubovice.
Celkové rozméry podle DIN 844.
Valcova stopka podle DIN 1835A.

4]

g

Dlouhé Dlouhé (pokracovani)
Prumér Délka Prumér Celkova  Objednaci kéd Cena Pramér Délka Prumér Celkova  Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky Délka SHR-061 Ké/ks (mm) drazky stopky Délka SHR-061 Ké/ks

3.00 12 6 56 -3873A 280 10.00 45 10 95 -3881J) 360
4.00 19 6 63 -3875C 236 12.00 53 12 110 -3882K 540
5.00 24 6 68 -3877E 260 14.00 53 16 110 -3883K 766
6.00 24 6 68 -3879G 262 16.00 63 16 123 -3884M 766
8.00 38 10 88 -3880H 330 20.00 75 20 141 -3886P 976

VYROBKY JSOU K DODANiIi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA

© 2009

Strana 5 9

~
0
N
=
o




SKUPINA

061 FREZY STOPKOVE

SWISS- -TECH Frézy HSS-Co 8% se zdvitovou stopkou, 2-zubé HSS-Co.

Centralni fez. ngs)g\:/lt;ks;/cany

Stopka se zavitem podle DIN 1835D. Lonova P

Obrabény pramér podle e8. F‘\ . Pro bézné vyrobni

Prumér stopky podle h6. *' - obrabeént.

h — -
-~ - i
Rada 28 Rada 28
Kratké Rozméry podle DIN 327 TR | Kratké Rozméry podle DIN 327 SDH-2TS HSS-Co 8%
Prumér Délka Prumér Celkova Hmotnost Objednaci kéd Cena Prumér Délka Pramér Celkova Hmotnost Objednaci kéd Cena

(mm) drazky stopky délka 10 ks SWT-163 Ké/ks (mm) drazky stopky délka 10 ks SWT-163 Ké/ks
2.00 4 6 48 -2802A 222 10.00 13 10 63 -2810A 316
2.50 5 6 49 -2802L 231 11.00 13 12 70 -2811A 416
3.00 5 6 49 -2803A 222 12.00 16 12 73 -2812A 427
3.50 6 6 50 -2803L 211 13.00 16 12 73 -2813A 462
4.00 7 6 51 -2804A 225 14.00 16 12 73 -2814A 462
4.50 7 6 51 -2804L 222 15.00 16 16 73 -2815A 531
5.00 8 6 52 -2805A 225 16.00 19 16 79 -2816A 565
5.50 8 6 52 -2805L 213 18.00 19 16 79 -2818A 705
6.00 8 6 52 -2806A 222 20.00 22 20 88 -2820A 869
7.00 10 10 60 -2807A 316 22.00 22 20 88 -2822A 949
8.00 11 10 61 -2808A 316 25.00 26 25 102 -2825A 1364
9.00 11 10 61 -2809A 316
V' - o w s 4 ] - ry

Frézy HSS-Co 8% éelni se zdvitovou stopkou, 4 a 6-zubé HSS-Co.

Centralni fez. Zavitova stopka podle DIN 1835D.

Prumér stopky s toleranci +0.04 -0.0

HSS-Co 8% nepovlakovany. g

Pro béZné vyrobni obrabén.

g

Rada 36 Rada 36
Standardni rozméry podle DIN 844 ST | Standardni rozméry podle DIN 844 EMH-4TR HSS-Co 8%
() Pramér Délka Prumér Celkova Pocet Vaha Objednaci kéd Cena Pramér Délka Prumér Celkova Pocet Vaha  Objednaci kod Cena
" (mm) draZky stopky Délka zubu 10 ks SWT-163 Kc/ks (mm) drazky stopky Délka zubu 10 ks SWT-163 Kc/ks
(-] 2.00 7 6 51 4 108g -3602A 273 10.00 22 10 72 4 423g -3610A 378
= 3.00 8 6 52 4 111g -3603A 280 12.00 26 12 83 4 688g -3612A 518
) 4.00 11 6 55 4 114g -3604A 260 14.00 26 12 83 4 7288  -3614A 584
L - 5.00 13 6 57 4 126g -3605A 271 16.00 32 16 92 4 1220g -3616A 700
e 6.00 13 6 57 4 133g -3606A 273 18.00 32 16 92 4 1534g -3618A 856
7.00 25 10 66 4 -3607A 373 20.00 38 20 104 4 2114g -3620A 1049
) 8.00 19 10 69 4 3758 -3608A 378 25.00 45 25 121 6 2668g -3625A0 1655
E @ EMH-6TR HSS-Co 8%
y . o w ry 4 ] . y
’é’ Frézy HSS-Co 8% éelni se zdvitovou stopkou, 4-zubé, HSS-Co.
Centralni fez. Zavitova stopka podle DIN 1835D.
Pramér stopky s tolerancemi +0.04 -0.0

el ]

Rada 37 Rada 37
Dlouhé Rozmeéry podle DIN 844 T | Dlouhé Rozméry podie DIN 844 EMH-4TL HSS-Co 8%
Prumér Délka Prumér Celkovd PoCet  Véha  Objednacikéd Cena Prumér Délka Prumér Celkovd PoCet  Vaha  Objednacikéd Cena
(mm) drézky stopky Délka zubu 10 ks SWT-163 Kc&/ks (mm) dréZzky stopky Délka zubu 10 ks SWT-163 Kc&/ks
4.00 19 6 63 4 61g -3704A 340 10.00 45 10 95 4 260g -3710A 502
5.00 24 6 68 4 67g -3705A 364 12.00 53 12 110 4 408g -3712A 700
6.00 24 6 68 4 748 -3706A 362 16.00 63 16 123 4 806g -3716A 978
8.00 38 10 88 4 215g -3708A 502 20.00 75 20 141 4 1433g -3720A 1469
sHErwoop Frézy HSS kopirovaci m
4 [} v
auauTy currinG 1oois se zejvitovou stopkou, 2-zubé Metrické Tolerance
UrCeny k vyrobé matric, drazkovani a kopirovacimu frézovani. Prumér Toleranéni limit
Lestény povrch. Typ drazky: 30° Sroubovice. nad 38mm +0.0630 -0.0130
Vyrobeny podle BS 122 : Part 4 : 1980.
ROZSIRENA Q
RADA
Kritké Typ B210T Kratké Typ B210T
Prumér Délka Celkova Pocet  Hmotnost Objednaci kéd Cena Prumér Délka Celkova Pocet  Hmotnost Objednaci kéd Cena
(mm) drazky délka zubu SHR-061 Ké/ks (mm) drazky délka zubu SHR-061 Ké/ks
2.00 3.0 49.0 6 22g -5950A 347 10.00 145 60.5 10 95¢g -5959K 382
3.00 7.0 51.0 6 22¢g -5952C 351 12.00 19.0 66.5 12 144g -5961M 467
4.00 9.5 525 6 30g -5953D 442 16.00 22.0 72.0 16 308g -5965R 613
5.00 9.5 525 6 28g -5954E 347 20.00 255 77.0 16 3728 -5969W 1033
6.00 11.0 56.5 6 40g -5955F 327 30.00 30.0 93.5 25 605g -5976C 1975
8.00 125 58.5 10 32¢g -5957H 352
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SKUPINA

FREZY STOPKOVE HRUBOVACI 061

SWISS-|-TECH [ttty HSS-Co. EI| TiCN | TiaLN

zdvitovou stopkou, 3 zubé 55 ¢, g% Nepoviakovy Pro b3inG vyrobnt obrabant
Centralni fez stopka se zavitem podle DIN 1835D

obrabéci prumér podle E8 HSS-Co 8% prodluZuje Zivotnost nastroje a
Pramér stopky podle H8 S povlakem TiCN ZlepSuje kvalitu povrchu
obrobku
HSS-Co 8% Odvadi teplo, ma dobrou
S poviakem TiALN tepelnou odolnost, diky vysoké
L. & tvrdosti povrchu snizuje
ROZSIRENA povrchové treni
RADA
Kratké rozméry podle DIN 327
SDH-3TS HSS-Co 8% SDN-3TS s poviakem TiCN SDL-3TS i
Prameér Délka Prumér Celkova Hmotnost  Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky Délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
3.00 5 6 49 -3203A 205 -3233A 248 -3263A 291
4.00 7 6 51 -3204A 195 -3234A 248 -3264A 291
5.00 8 6 52 -3205A 197 -3235A 248 -3265A 295
6.00 8 6 61 -3206A 197 -3236A 258 -3266A 291
8.00 11 10 63 -3208A 293 -3238A 366 -3268A 445
10.00 13 10 73 -3210A 268 -3240A 560 -3270A 461
12.00 16 12 73 -3212A 373 -3242A 494 -3272A 567
14.00 16 12 79 -3214A 421 -3244A 537 -3274A 611
16.00 19 16 88 -3216A 523 -3246A 683 -3276A 731
20.00 22 20 88 -3220A 758 -3250A 983 -3280A 1138
22.00 22 20 88 -3222A 820 -3252A 1133 -3282A 1578
25.00 26 25 102 -3225A 1150 -3255A 1882 -3285A 1702

Rada 33 e m
Normalni rozméry podle DIN 844

SDH-3TR HSS-Co 8% SDN-3TR s povlakem TiCNSDL-3TR s povlakemT;

Pramér Délka Prumér Celkovd Hmotnost Objednaci kod Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kod Cena ’g
(mm) drazky stopky Délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 KE/ks SWT-163 K&/ks )
3.00 8 6 52 -3303A 232 -3333A 321 -3363A 423 N
4.00 11 6 55 -3304A 234 -3334A 309 -3364A 323 -
5.00 13 6 57 -3305A 254 -3335A 315 -3365A 393 O
6.00 13 6 57 -3306A 232 -3336A 327 -3366A 353
8.00 19 10 69 -3308A 331 -3338A 432 -3368A 489 =
10.00 22 10 72 -3310A 322 -3340A 427 -3370A 531 .
12.00 26 12 83 -3312A 440 -3342A 599 -3372A 641 n
14.00 26 12 83 -3314A 461 -3344A 668 -3374A 687 =
16.00 32 16 92 -3316A 617 -3346A 806 -3376A 826 o
20.00 38 20 104 -3320A 910 -3350A 1112 -3380A 1325 —
22.00 38 20 104 -3322A 942 -3352A 1444 -3382A 1444 0
25.00 45 25 121 -3325A 1390 -3355A 1941 -3385A 2059
Rada 34 e )} == [ =
ProdlouZené rozméry podle DIN 844 = -
SDH-3TL HSS-Co 8% SDN-3TL s poviakem TiCNSDL-3TL s povlakemTiALN
Prumér Délka Prumér Celkova Hmotnost  Objednaci kod Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kod Cena
(mm) drazky stopky Délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
3.00 12 6 65 -3403A 330 -3433A 369 -3463A 423
4.00 19 6 63 -3404A 302 -3434A 375 -3464A 480
5.00 24 6 68 -3405A 302 -3435A 480 -3465A 480
6.00 24 6 68 -3406A 302 -3436A 369 -3466A 368
8.00 38 10 88 -3408A 440 -3438A 591 -3468A 592
10.00 45 10 95 -3410A 455 -3440A 551 -3470A 620
12.00 53 12 110 -3412A 588 -3442A 770 -3472A 845
14.00 53 12 110 -3414A 678 -3444A 791 -3474A 935
16.00 63 16 123 -3416A 945 -3446A 1075 -3476A 1107
20.00 75 20 141 -3420A 1248 -3450A 1502 -3480A 1563
22.00 75 20 141 -3422A 1353 -3452A 2980 -3482A 2980
25.00 90 25 166 -3425A 1896 -3455A 2389 -3485A 3336

HErRwoobp Frézy HSS-EV hrubovaci s jemnym stoupdnim a zdvitovou stopkou

QUAI.ITY CUTTING TOOLS

Vicezubé hrubovaci frézy. Vyrobeny ze slinuté extra vanadiové oceli HSS-EVENT. Tolerance h8.
Standardni délka. Rozméry podle DIN 1835D.

JEMNE
STOUPANI
Standardni Standardni
Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost Objednaci kéd Cena Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost Objednaci kéd Cena
(mm) drézky stopky délka zubu SHR-061 Ké/ks (mm) drézky stopky délka zubu SHR-061 Ké/ks
6.00 15 6 58 3 -2600A 209 16.00 38 16 90 4 -2604E 492
8.00 20 10 70 3 -2601B 265 20.00 47 20 110 4 -2605F 445
10.00 28 10 75 4 -2602C 298 25.00 52 25 125 (5} -2606G 598
12.00 33 12 85 4 -2603D 338
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SKUPINA

061 FREZY STOPKOVE

Frézy HSS-Co 8% se 8% i Ba " I E:! ! "
WISS-TECH stopkouv Weldon, 2-zubé m-

HSS-Co 8% nepovlakovany Pro bézné vyrobni obrabéni

Centraini fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B. HSS-Co 8% s povlakem TiCN  Prodluzuje Zivotnost
Obrabény pramér podle e8. nastroje a zlepsuje kvalitu
Prumér stopky podle h6. povrchu obrobku.

HSS-Co 8% s povlakem TiALN Odvadi teplo, ma
dobrou tepelnou odolnost,
diky vysoké tvrdosti povrchu
sniZuje povrchové treni.

ot 01 o — = =
Kratka rada Rozméry podle DIN 327 - 5

SDH-2WS HSS-Co 8% SDN-2WS s poviakem TiCN SDL-2WS s poviakemTiALN
Prumeér Délka Prumér Celkova Hmotnost  Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
2.00 4 6 48 104g -0102A 220 -0132A 278 -0162A 313
2.50 5 6 49 108g -0102L 227 -0132L 278 -0162L 307
3.00 5 6 49 110g -0103A 222 -0133A 278 -0163A 309
3.50 6 6 50 111g -0103L 220 -0133L 278 -0163L 324
4.00 7 6 51 112g -0104A 222 -0134A 289 -0164A 316
4.50 7 6 51 114g -0104L 220 -0134L 278
5.00 8 6 52 117g -0105A 222 -0135A 278 -0165A 407
5.50 8 6 52 120g -0105L 220 -0165L 325
6.00 8 6 52 121g -0106A 220 -0136A 289 -0166A 309
7.00 10 10 60 336g -0107A 300 -0137A 389 -0167A 495
8.00 11 10 61 345g -0108A 316 -0138A 418 -0168A 482
9.00 11 10 61 355g -0109A 322 -0139A 389 -0169A 491
10.00 13 13 63 4768 -0110A 316 -0140A 389 -0170A 513
11.00 13 12 70 5878 -0111A 416 -0141A 511 -0171A 638
12.00 16 12 73 613g -0112A 427 -0142A 555 -0172A 653
13.00 16 12 73 616g -0113A 482 -0143A 604 -0173A 676
14.00 16 12 73 6158 -0114A 482 -0144A 578 -0174A 800
15.00 16 12 73 654g -0115A 531 -0145A 655
16.00 19 16 79 1025¢g  -0116A 565 -0146A 1013 -0176A 789
18.00 19 16 79 1086g  -0118A 695 -0148A 975 -0178A 1016
20.00 22 20 88 1423g  -0120A 836 -0150A 1162 -0180A 1260
22.00 22 20 88 2004g  -0122A 922
25.00 26 25 102 3366g -0125A 1293 -0155A 1702
Roca 02 —_— ARSI A e
.g Standardni rada Rozméry podle DIN 844 =
s
SDH-2WS HSS-Co 8% SDN-2WS s povlakem TiCN SDL-2WS s povliakemTiALN
Prameér Délka Prumér Celkova Hmotnost  Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
2.00 7 6 51 108g -0202A 260 -0262A 442
3.00 8 6 52 108g -0203A 267 -0233A 442 -0263A 367
4.00 11 6 55 114g -0204A 271 -0234A 342 -0264A 362
5.00 13 6 57 121g -0205A 271 -0235A 336
6.00 13 6 57 150g -0206A 271 -0236A 355 -0266A 380
8.00 19 10 69 361g -0208A 373 -0238A 475 -0268A 527
10.00 22 10 72 402g -0210A 373 -0240A 498 -0270A 567
12.00 26 12 83 652g -0212A 491 -0242A 675 -0272A 720
14.00 26 12 83 710g -0214A 544 -0244A 907 -0274A 907
16.00 32 16 92 950g -0216A 678 -0246A 922 -0276A 936
20.00 38 20 104 2114g -0220A 984 -0250A 1338 -0280A 1471
25.00 45 25 121 2400g -0225A 1575
Rada 03

Dlouha fada Rozméry podle DIN 844

SDL-2WS s poviakemTiALN

Prameér Délka Prumér Celkovd Hmotnost  Objednaci kod Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Kéks
2.00 7 6 54 110g -0302A 300 -0332A 544 -0362A 407
3.00 8 6 56 116g -0303A 304 -0333A 382 -0363A 407
4.00 11 6 63 120g -0304A 293 -0334A 362 -0364A 389
5.00 13 6 68 136g -0305A 302 -0335A 380 -0365A 407
6.00 13 6 68 153g -0306A 302 -0336A 398 -0366A 411
8.00 19 10 88 4428 -0308A 425 -0338A 564 -0368A 618

10.00 22 10 95 528g -0310A 427 -0340A 576 -0370A 620

12.00 26 12 110 736g -0312A 565 -0342A 725 -0372A 815

14.00 26 12 110 843g -0314A 642 -0374A 902

16.00 32 16 123 1734g -0316A 793 -0346A 1016 -0376A 1087

20.00 38 20 141 3064¢g -0320A 1213 -0350A 1489 -0380A 1691

22.00 38 20 141 3228g -0322A 1291

25.00 45 25 166 5550g -0325A 1809

Sada 7 ks - Rada 02 Standardni délka (i
Pro obrabéni pfi béZné vyrobé. Centralni fez. 7 fi
Rozméry podle DIN 844. kuso
Stopka Weldon podle DIN 1835B. Obrabény prameér s toleranci e8. !
Pramér stopky s toleranci h6.0bsah: 3, 4, 5, 6, 8, 10 a 12 mm.

Pocet Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena

kusu SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks

7 -9810K 1671 -9820K 2922
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SKUPINA

FREZY STOPKOVE 061

N R I=e 1] [rézy HSS-Co 8% se [HSS-Co. [ZA| TiCN | TiALN |

stopkou Weldon, 3-zubé
Centraini fez.

HSS-Co 8% nepovlakovany Pro bézné vyrobni obrabén.
gg’rgggrwelﬂf’nq éprorc]j;eeglN 1835B. HSS-Co 8% s povlakem TiCN ProdluZuje Zivotnost nastroje a
Prumar gf{g kv na h6. zlepSuje kvalitu povrchu obrobku.
PKy ) HSS-Co 8% s povlakem TiALN Odvadi teplo, ma dobrou tepelnou
odolnost, diky vysoké tvrdosti povrchu
sniZuje povrchové treni.

ROZSIRENA

RADA

Rada 05
Kratké Rozméry podie DIN 327
SDL-3WS s poviakem TiALN
Pramér Délka Prumér Celkovd Hmotnost Objednaci kod Cena Objednaci kod Cena Objednaci kod Cena
(mm) drazky stopky délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
2.00 4 6 48 107g -0502A 213 -0532A 289 -0562A 316
3.00 5 6 49 109g -0503A 225 -0533A 293 -0563A 324
4.00 7 6 51 112g -0504A 222 -0534A 298 -0564A 309
5.00 8 6 52 117g -0505A 222 -0535A 278 -0565A 324
6.00 8 6 52 123g -0506A 222 -0536A 289 -0566A 333
7.00 10 10 60 339g -0507A 316 -0537A 278 -0567A 478
8.00 11 10 61 353g -0508A 316 -0538A 385 -0568A 500
10.00 13 10 63 382g -0510A 316 -0540A 418 -0570A 527
12.00 16 12 73 617g -0512A 425 -0542A 547 -0572A 636
14.00 16 12 73 688g -0514A 447 -0544A 609
16.00 19 16 79 1220g -0516A 576 -0546A 775 -0576A 844
20.00 22 20 88 1894g -0520A 829 -0550A 1160 -0580A 1240
22.00 22 20 88 2002g -0522A 922
25.00 26 25 102 3388¢g -0525A 1291

Frézy HSS-Co 8% se stopkou Weldon, 3-zubé [HSS-Co. (A TicN| TiALN|

Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B.

Obrabény prumér na e8. K) At
Pramér stopky na h6. ol ©
N
2
®:
2
(-
Rada 06 a
Standardni fada Rozméry podle DIN 844 3
Prameér Délka Prumér Celkovda Hmotnost Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena 3'
(mm) drazky stopky délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
3.00 8 6 52 111g -0603A 271 -0633A 347 -0663A 376
4.00 11 6 55 114g -0604A 280 -0634A 360 -0664A 380
5.00 13 6 57 129g -0605A 280 -0635A 360 -0665A 362
6.00 13 6 57 128g -0606A 280 -0636A 367 -0666A 389
8.00 19 10 69 368g -0608A 378 -0638A 475 -0668A 555
10.00 22 10 72 404g -0610A 373 -0640A 489 -0670A 575
12.00 26 12 83 666¢ -0612A 495 -0642A 673 -0672A 720
14.00 26 12 83 710g -0614A 544 -0644A 720 -0674A 811
16.00 32 16 92 950g -0616A 665 -0646A 896 -0676A 955
20.00 38 20 104 2114g -0620A 1002 -0650A 1313 -0680A 1487
22.00 38 20 104 2238g -0622A 1087 -0682A 1624
25.00 45 25 121 2400g -0625A 1562 -0685A 2151
Frézy HSS-Co 8% se stopkou Weldon, 3-zubé m m m
Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B.

Obrabény prumér na e8.
Pramér stopky na h6.

Rada 07
Dlouhé Rozméry podlie DIN 844
Prameér Délka Prumér Celkovd Hmotnost  Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka 10 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
3.00 12 6 56 49g -0703A 356 -0733A 415 -0763A 442
4.00 19 6 63 59g -0704A 371 -0734A 435 -0764A 473
5.00 24 6 68 69g -0705A 362 -0735A 433 -0765A 442
6.00 24 6 68 728 -0706A 362 -0736A 415 -0766A 473
8.00 38 10 88 206g -0708A 502 -0738A 633 -0768A 713
10.00 45 10 95 245g -0710A 502 -0740A 644 -0770A 667
12.00 53 12 110 379g -0712A 667 -0742A 865 -0772A 913
14.00 53 12 110 420g -0714A 776 -0774A 1024
16.00 63 16 123 7468 -0716A 931 -0746A 1149 -0776A 1224
20.00 75 20 141 1314g -0720A 1376 -0750A 1502 -0780A 1984
22.00 75 20 141 1425g -0722A 1516
25.00 90 25 166 2415g -0725A 2204 -0755A 2751 -0785A 3144
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SKUPINA

061 FREZY STOPKOVE

Frézy HSS-Co 8% se stopkou 8%
SWISS-| TECH [ Iag ety HSS-Co. L323| TiCN | TIALN

Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B. HSS-Co 8% nepovlakovany Pro b&zné vyrobni obrabéni.
Prumér stopky HSS-Co 8% s povlakem TiCN ProdluZuje Zivotnost nastroje

3 -6 mm, tolerance +0.04 -0.0. a zlepsuje kvalitu povrchu obrobku.
8 - 20 mm, tolerance +0.05 -0.0. HSS-Co 8% s povlakem TiALN Odvadi teplo, ma dobrou

tepelnou odolnost, diky vysoké
tvrdosti povrchu sniZuje povrchové

trent.
Rada 09 .s:n::_ = = -]
Standardni Rozméry podle DIN 844 S am— —
EMH-4WR HSS-Co 8% _ EMN-4WR s povilakem TICN EML-4WR s povlakem TIiALN
Pramér  Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost  Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka zubl 5 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
2.00 7 6 51 4 108g -0902A 271 -0932A 344 -0962A 362
3.00 8 6 52 4 111g -0903A 271 -0933A 342 -0963A 382
4.00 11 6 55 4 117g -0904A 285 -0934A 353 -0964A 362
5.00 13 6 57 4 126g -0905A 260 -0935A 351 -0965A 380
6.00 13 6 57 4 133g -0906A 280 -0936A 353 -0966A 382
7.00 16 10 66 4 332g -0907A 367 -0937A 462 -0967A 555
8.00 19 10 69 4 375¢g -0908A 378 -0938A 462 -0968A 555
10.00 22 10 72 4 423g -0910A 378 -0940A 475 -0970A 575
12.00 26 12 83 4 688g -0912A 515 -0942A 696 -0972A 756
14.00 26 12 83 4 7258 -0914A 584 -0974A 838
16.00 32 16 92 4 1037g -0916A 713 -0946A 938 -0976A 969
18.00 32 16 92 4 1390g -0918A 856 -0978A 1180
20.00 38 20 104 4 2114g -0920A 1031 -0950A 1362 -0980A 1438
25.00 45 25 121 6 2400g -0925A(1) 1640 -0955A(2) 2129 -0985A(3) 2247
W EMH-6WR HSS-Co 8% @ EMN-6WR povlak TiCN ¥ EML-6WR poviak TIAIN
Reah e e I
Dlouhé Rozméry podie DIN 844 <
EMH-4WL HSS-Co 8% EMN-4WL s poviakem TiCN EML-4WL s poviakem TiALN
Pramér Délka Prumér Celkovd Pocet Hmotnost  Objednaci kod Cena Objednaci kod Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka zubu 5 ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
[ 300 12 6 56 4 55g -1003A 344 -1033A 413 1063A 458
0] 4.00 19 6 63 4 61g -1004A 356 -1034A 415 -1064A 465
-B 500 24 6 68 4 67g -1005A 356 -1035A 415 -1065A 458
= 6.00 24 6 68 4 74g -1006A 340 -1036A 415 1066A 442
W 8.00 38 10 88 4 215g -1008A 511 -1038A 633 -1068A 713
N-§ 10.00 45 10 95 4 260g -1010A 520 -1040A 651 -1070A 716
'l 12.00 53 12 110 4 408g 1012A 700 1042A 891 1072A 947
14.00 53 12 110 4 4718 -1014A 815 -1044A 1033 -1074A 1051
W 16.00 63 16 123 4 8068 -1016A 978 -1046A 1255 -1076A 1309
20.00 75 20 141 4 1433g -1020A 1471 -1050A 1880 -1080A 2055
@ EMH-6TR HSS-Co 8% @ EMN-6TR povlak TiCN ® EML-6TR poviak TiALN

N
)
&

-~

Sada 7 ks - Rada 09

Pro obrabéni pfi bézné

vyrobé&. Centraini fez.

Rozméry podle DIN 844.

Stopka Weldon podle DIN 1835B.
Obrabény prumér s toleranci e8.
Tolerance pruméru stopky:

3-6 mm: +0.04 -0.0,

8-20 mm: +0.05-0.0.

Obsah: 4, 5, 6, 8, 10,

12 a 16 mmm.
Pocet Objednaci kéd Cena
Kusu SWT-163 Ké/ks
7 -9850K 1976
y - o w 4 o ' 4 r - 4
Frézy HSS-Co 8% éelni s 50° strmym stoupdnim a stopkov Weldon, 3-zubé HSS-Co.
Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B.
Obrabény prumér s toleranci e8.
Prumeér stopky s toleranci h6. K)
Rada 13 Rada 13
Standardni Rozmeéry podie DIN 844 Standardni Rozmeéry podie DIN 844
Prumér Délka Prumér Celkova Po¢etHmotnost HSS n Pramér Délka Prumér Celkova PoCetHmotnost n Hss %
(mm) drazky stopky délka zubu SWT.163 K&/ ks (mm) drazky stopky délka zubu SWT-163 K&,/ ks
6.00 13 6 57 3 54g -1306A 398 12.00 26 12 83 3 340g -1312A 716
8.00 19 10 69 3 186¢g -1308A 538 16.00 32 16 92 3 619¢g -1316A 889
10.00 22 10 72 3 225g -1310A 538 20.00 38 20 104 3 1079g -1320A 1422
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FREZY KOPIROVACIi 061

SWISS--TECH PAgrertaritiend i5s-co. 3 Tic [ riawn

se stopkou Weldon, 2-zubé

Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B. HSS-Co 8% nepovlakovany Pro bézné vyrobni obrabéni.
Obrabény prumér s toleranci e8. HSS-Co 8% s povlakem TiCN Prodluzuje Zivotnost nastroje
Prumér stopky s toleranci h6. a zlepsSuje kvalitu povrchu obrobku.

HSS-Co 8% s povlakem TiALN Odvadi teplo, méa dobrou
tepelnou odolnost, diky vysoké
tvrdosti povrchu sniZuje povrchové
treni.

Rada 11
Kratké Rozméry podie DIN 327

. ) . ) SBH-2WS HSS-Co 8% SBN-2WS s poviakem TiCN SBL-2WS s povlakem TiALN
F}rrlijﬁnr:l?r (Ii)rgg(ka IZrtlémker ngﬁ%a Hrgoan: st Objednaci kod Cena Objednaci kod Cena Objednaci kod Cena
Y Py SWT-163 K&/ ks SWT-163 K&/ ks SWT-163 K&/ ks
2.00 6 6 49 52¢ 1102A 349 4132A 402 1162A 435
3.00 6 6 49 54g -1103A 333 1133A 422
4.00 6 6 51 55¢ -1104A 333 -1134A 402
5.00 6 6 52 58¢ 1105A 333 1135A 402 -1165A 435
6.00 6 6 52 60g -1106A 347 -1136A 402 -1166A 435
8.00 10 10 61 170g -1108A 422 -1138A 515 -1168A 598
10.00 10 10 63  188¢g 1110A 445 1140A 533 -1170A 615
12.00 12 12 73 306g 4112A 582 1142A 731 A172A 760
16.00 16 16 79  535¢g 1116A 773 1146A 967 1176A 1022
20.00 20 20 88  944g 1120A 1093 -1150A 1327 -1180A 1589

Frézy HSS-Co 8% kopirovaci se stopkou Weldon, 2-zubé m m m
Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B. T
Obrabény prumér s toleranci e8.
Prumér stopky s toleranci h6.

~
0
N
=
o

,ﬂ;
|
;

Rada 12 - ——— —
Dlouhé Rozméry podie DIN 844 el — e e i

SBH-2WL HSS-Co 8% SBN-2WL s povlakem TiCN SBL-2WL s povlakem TiALN

Prumér Délka  Prumér Celkova Hmotnost

<3 5 Objednaci kéd Cena Objednaci kod Cena Objednaci kéd Cena
(mm)  drazky  stopky délka  Sks SWT-163 K&/ks SWT-163 KE/ks SWT-163 K& /ks
300 8 6 56 55¢ -1203A 433
400 11 6 63 60g 1204A 429 1234A 515 1264A 671
500 13 6 68 708 -1205A 429 -1235A 509
6.00 13 6 68 75 -1206A 433 -1236A 509 1266A 515
800 19 10 88  110g -1208A 555 1238A 695 1268A 716
10.00 22 10 95  277g 1210A 555 -1240A 705 1270A 720
12,00 26 12 110  435g 12127 720 1242 916 1272A 976

Frézy HSS-Co 8% drdikovaci s 42° strmym stoupdnim se stopkouv Weldon, 2-zubé o

Centrélnyl‘ fez. 0 y p p ! m
Rozméry podle DIN 844
Stopka Weldon podle DIN 1835B. 6

Prumér stopky s tolerancemi +0.04 -0.0

-

Rada 15 Rada 15
Standardni Rozméry podie DIN 844 Standardni Rozméry (pokracovani)

Prumér Délka Prumér Celkova Hmotnost SH 2 HSSCo o Prumér Délka Prumér Celkova Hmotnost SH 2 HSSCo L
(mm)  drazky stopky délka 5 ks Ogl“;g;f‘ig‘gd Kée/"lfs (mm)  drézky stopky délka 5 ks Ogl‘%‘;?iggd Kée/"lfs
3.00 8 6 52 55¢ -1503A 353 10.00 22 10 72 190g -1510A 480
4.00 11 6 55 56g -1504A 356 12.00 26 12 83 326¢g -1512A 642
5.00 13 6 57 60g -1505A 353 16.00 32 16 92 603g -1516A 900
6.00 13 6 57 62g -1506A 356 18.00 32 16 92 663g -1518A 1033
8.00 19 10 69 1758 -1508A 485 20.00 38 20 104 1054g -1520A 1278
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SKUPINA

061 FREZY STOPKOVE HRUBOVACI
¢)SHERWOOD Frézy HSS-E hrubovaci se strmym stoupdnim STRME STOUPA
QUALITY CUTTING TOOLS gy stopkou Weldon

NI I
Frézy pramyslové kvality pro tvarové obrabéni kovovych komponentu. m

Vicezubé hrubovaci frézy.

Vyrobeny ze slinuté extra vanadiové oceli HSS-EV.

Tolerance h8, standardni délka. {‘Jb g
Rozméry podle DIN 1835D.

A

Standardni Standardni

Prumér Délka Prumér Celkova Poget Hmotnost  Objednaci kéd Cena Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost — Objednacikéd ~ Cena
(mm) drazky stopky délka  zubu SHR-061 Ké/ks (mm) drazky stopky délka zubu SHR-061 KE/ks
6.00 13 6 57 3 -2560A 215 12.00 26 12 83 4 -2563D 238
8.00 19 10 69 8 -2561B 218 16.00 32 16 92 4 -2564E 503
10.00 22 10 72 4 -2562C 231 25.00 45 25 121 5) -2566G 1285

SWISS--TECH Frézy HSS-Co 8% hrubovaci se strmym STRME STOUPANI

stoupdnim a stopkov Weldon

Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B. m m m

Obrabény prumér s toleranci js12.

Prumér stopky s toleranci h6

Rada 17
Standardni Rozméry podle DIN 844

Prumér Délka Prumér CelkovaPocet Hmotnost

RCH-4WR HSS-Co 8% RCN-4WR s povlakem TiCN RCL-4WR s povlakem TiALN

<5 5 . Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka zubl 10ks  “gyrqg3 K& /ks SWT-163 K& /ks SWT-163 K& /ks
6.00 13 6 57 3 129g -1706A1 562 1736A2 660
8.00 19 10 69 3 311g -1708A1 625 1738A1 680 -1768A3 1127
10.00 22 10 72 4 337g -1710A 620 -1740A 727 -1770A 1313
12.00 26 12 83 4 690g A712A 665 A742A 856 A772A 1376
16.00 32 16 92 4  1280g -1716A 947 1746A 1222 1776A 1818
20.00 38 20 104 4  2224g -1720A 1202 -1750A 1536 -1780A 2356
25.00 45 25 121 5  4074g 1725A4 1818 -1785A©) 3273
W RCH-3WL HSS-Co 8% ¥ RCN-3WL TiCN 8 RCL-3WL TIALN “ RCH-5WL HSS-Co 8% ' RCN-BWL TiCN © RCL-5WL TIALN
Frézy HSS-Co 8% hrubovaci STRME STOUPANI

se strmym stoupdnim a stopkou Weldon

O,

Obréabény prumér s toleranci js12.

Prumér stopky s toleranci h6. K) g

A

e R e —N = =
Dlouhé Rozmeéry podie DIN 844

- . - . y RCH-4WL HSS-Co 8% RCN-4WL s poviakem TiCN
Prumér Delka Prumér Ce[kova Pocgt Hmotnost Objednact kod Cena Objednact kod Cena
(mm) drazky stopky délka zubu 5 ks SWT-163 K&/ ks SWT-163 K&/ ks
6.00 24 6 68 3 70g -1836A) 798
8.00 38 10 88 3 215g -1808A1) 813 -1838A(2) 915
10.00 45 10 95 4 259g -1810A 784 -1840A 962
12.00 53 12 110 4 401g -1812A 940 -1842A 1356
16.00 63 16 123 4 804g -1816A 1325 -1846A 1587
20.00 75 20 141 4 1132g -1820A 1727 -1850A 2035
25.00 90 25 166 5 2627g -1825A¢4) 2660

@ RCH-3WL HSS-Co 8% @ RCN-3WL TiCN ® RCL-3WL TiALN ) RCH-5WL HSS-Co 8%  © RCN-5WL TiCN © RCL-5WL TiALN
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SKUPINA

FREZY STOPKOVE HRUBOVACIi 061

JEMNE STOUPANI I

Frézy HSS-EV hrubovaci s jemnym
AL TN Y200 stoupdnim a stopkou Wel’don

Vicezubé hrubovaci frézy. Vyrobeny ze slinuté extra vanadiové oceli
HSS-EVENT. Tolerance h8.
Standardni délka. Rozmeéry podle DIN 844.

| HSS-EV.
o

A]

o

Standardni Standardni

Pramér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost Objednaci kod Cena Primér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost  Objednacikéd ~ Cena
(mm) drazky stopky délka zubu SHR-061 Ké/ks (mm) drazky stopky délka zubu SHR-061 Ké/ks
6.00 15 6 58 3 -2620A 200 16.00 38 16 90 4 -2624E 351
8.00 20 10 70 3 -2621B 287 20.00 47 20 110 4 -2625F 710
10.00 28 10 75 4 -2622C 308 25.00 52 25 125 5 -2625G 602
12.00 33 12 85 4 -2623D 248

Frézy HSS-Co 8% hrubovaci s jemnym
SWISS- “TECH stoupdnim a stopkouv Weldon

Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B.
Obrabény prumér s toleranci js12.
Prumér stopky s toleranci h6.

HSS-Co 8% Nepovlakovy Pro béZné vyrobni obrabéni.

HSS-Co 8% S povlakem TiCN ProdluZuje Zivotnost nastroje a
zlepSuje kvalitu povrchu obrobku

HSS-Co 8% S povlakem TIiALN Odvadi teplo, ma dobrou tepelnou
odolnost, diky vysoké tvrdosti
povrchu sniZuje povrchové treni.

~
0
N
=
o

Rada 25
Standardni Rozméry podle DIN 844

- - 0 L . 5
Pramér Délka Pramér Celkova Poget Hmotnost RFH-4WR HSS-Co 8% RFN-4WR s povlakem TiCN RFL4WR s poviakemTiALN

<5 5 . Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena

(mm) —drazky stopky ~délka zubu  Sks SWT- Ké/ks SWT-163 Ké/ks WT-163 Ké/ks
6.00 13 6 57 3 65¢ -2506A0 615 -2536A% 727 -2566A° 1045
8.00 19 10 69 3 1868 -2508A 691 -2538A2 778 -2568A°) 1195
10.00 22 10 72 4 212g -2510A 704 -2540A 798 -2570A 1231
12.00 26 12 83 4  356g -2512A 767 -2542A 951 2572A 1335
16.00 32 16 92 4 6428 -2516A 1082 -2546A 1360 -2576A 1905
20.00 38 20 104 4 1123g -2520A 1349 -2550A 1640 -2580A 2411
25.00 45 25 121 5 1310g -2525A% 1953 -2555A0 2475 -2585A0) 3373

) RFH-3TL HSS Co 8%

Frézy HSS-Co 8% hrubovaci s jemnym stoupdnim a stopkov Weldon

2 RFN-3TL TiCN

) RFL-3TL TIiALN

Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B.
Obrabény prumér s toleranci js12.
Prumér stopky s toleranci h6.

Rada 26

Dlouhé Rozméry podlie DIN 844

) RFH-5TL HSS Co 8%

RFH-4WL HSS-Co 8%

RFN-4WL s poviakem

® RFN-5TL TiCN

HSS-Co. X[ TicN| TiALN]

SSSSS—— =

© RFL-5TL TIALN

JEMNE STOUPANI

e

4]

g

TiCN RFL4WL s poviakemTiALN

Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost
<5 4 . Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) ~ drazky stopky ~ délka zubu 5 SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks SWT-163 Ké/ks
6.00 24 6 68 3 80g -2606A) 796 -2636A2 869 -2666A0G) 1264
8.00 38 10 88 3 212g -2608A1) 876 -2638A2 1033 -2668A0°3) 1522
10.00 45 10 95 4 264g -2610A 905 -2640A 1056 -2670A 1451
12.00 53 12 110 4 408g -2612A 1065 -2642A 1233 -2672A 1689
16.00 63 16 123 4 790g -2616A 1518 -2646A 1844 -2676A 2593
20.00 75 20 141 4 1411g -2620A 1953 -2650A 2358 -2680A 3409
25.00 90 25 166 5 2954g -2625A4) 2927 -2655A5) 3380

@ RFH-3WL HSS Co 8%

@ RFN-3WL TiCN

® RFL-3WL TIALN

“ RFH-5WL HSS Co 8%
VYROBKY JSOU K DODANiIi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA
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SKUPINA

061 FREZY STOPKOVE HRUBOVACI

SWISS-~TECH Frézy HSS-Co 8% hrubovaci se stiednim STREDNI STOUPAN

I
stoupdnim a stopkouv Weldon o
Centralni fez. Vhodné pro vyrobu nastroju a forem. HSS-Co.

Stopka Weldon podle DIN 1835B.
Obrabény prumér s toleranci js12.
Prumér stopky s toleranci h6.

\'-'L =1"

Rada 23 Rada 23

Standardni Rozmeéry podie DIN 844 Standardni Rozméry podle DIN 844
Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost Oy edacr = ea = Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Hmotnost Oy edacr = ea .
(mm) drazky stopky délka zubu 5 ks SWT-163  K&/ks (mm) drazky stopky délka zubu 5 ks SWT-163  K&/ks
12.00 26 12 83 4 345g -2312A 1196 16.00 32 16 92 4 646g -2316A 1727

Frézy HSS-Co 8% éelni s 37° strmym stoupdnim a stopkouv Weldon, 3-zubé STREDNi STOUPANI
Centralni fez. Vhodné pro hrubovani hliniku.
Rozméry podle DIN 844 HSS-Co.

Stopka Weldon podle DIN 1835B.
Pramér stopky s tolerancemi h6. b

Q
(]|
(<]
t ]
]
()
-]
s
‘0
&
5 Rada 20 Rada 20
.7l Standardni Standardni
L . - . RHH-3WR HSS-Co 8% L B - B RHH-3WR HSS-Co 8%
Pramér Délka Prameér Celkova Hmotnost Objednact kod Cena Pramér Délka Pramér Celkova Hmotnost Objednact kod Cena
(mm) drézky stopky. délka slsv;f’i'eg K& /ks (mm)  drazky stopky. délka SJ‘?V'??E.IGS K& ks
6.00 13 6 57 -2006A 816 14.00 26 12 83 -2014A 1180
8.00 19 10 69 -2008A 869 16.00 32 16 93 -2016A 1393
10.00 22 10 72 -2010A 895 20.00 38 20 104 -2020A 1685
12.00 26 12 83 -2012A 978
Frézy HSS-Co 8% ¢elni frézy s 37" strmym stoupdnim STREDNi STOUPANI

a stopkouv Weldon, 3-zubé

Centrilni fez. Vhodné pro hrubovani hliniku. HSS-Co.

Rozméry podle DIN 844
Stopka Weldon podle DIN 1835B. b
Promér stopky s tolerancemi h6. fY)

Rada 21 Rada 21

Dlouhé RHH-3WL HSS-Co 8% Dlouhé RHH-3WL HSS-Co 8%
Pramér Délka Prumeér Celkova Hmotnost Obiednaci kod en Pramér Délka PrumeérCelkova Hmotnost Objednaci kod en
(mm) drézky stopky. délka SJ\?V'??;.|63O K&/ ks (mm)  drazky stopky. délka SJ\?V'??;.IGE K&/ ks
10.00 45 10 95 -2110A 1096 16.00 63 16 123 -2116A 1949
12.00 53 12 110 -2112A 1384 20.00 75 20 141 -2120A 2440
14.00 53 12 110 -2114A 1798
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FREZY STOPKOVE PRO RAZNICE A FORMY 061

SWISS- -TECH Frézy HSS-E P.M
s poviakem TiALN
Kombinace m a m

dava frézu, ktera je vhodna pro obrabéni bez chlazeni nebo s Houzevnatost & tVI’ dOSt,
casteénym chlazenim: . v P
® materiall do tvrdosti 60 HRC nel’ePSI Z ObOﬂho....
® nerez oceli Vysoka odolnost proti opotrebeni - Rychlé obrabéni -
® slitin pro letecky primysl Ostrejsi brity - Lepsi kvalita povrchu

HSS-E PM je spékany praskovy HSS, A Karbidove
m v némz se spojuje houzevnatost HSS-Co frézy

s tvrdosti karbidu.

AzZ o 25% vysSi fezna rychlost nez u fréz HSS /HSS-Co. +
AZ o0 125% vysSi fezné rychlosti.
AzZ 0 100% delSi Zivotnost frézy.
Nizsi vyrobni naklady. Frézy
Zvysena produktivita.

B = e . - + HSS-E PM
Nizsi naklady pf¥i spotrebé a likvidaci chladiciho média. s'rsiALN

m Vicevrstvy povlak schopny provozu pfi vyssich
rychlostech a posuvech.

® Chrani brit pfi extrémnich podminkach obrabéni.
® Tvrdost povrchu 3000HV.
® Soucinitel resistence povrchu proti oceli 0,4.
® Tloustka povlaku 3 - 4 pm. HouZevnatost
® Maximalni pracovni teplota 800°C. ‘ ‘ ‘ >
® Moznost renovace poviaku. Vysoka odolnost proti lomu
Frézy HSS-E s povilakem PM TiALN Frézy HSS-E s povlakem PM TiALN
a 45" strmym stoupdnim a 45° strmym stoupdnim m m 5‘
Centralni fez. Stopka Weldon podle M m Centralni fez. Stopka Weldon podle N
DIN 1835B. DIN 1835B. =
Rozméry podle DIN 844 Rozméry podle DIN 844 g 0.
Obrabény prumér s toleranci k10. g Obrabény prumér s toleranci k10. - 1]
Prumér stopky s toleranci h6. B - - | Prumér stopky s toleranci h6. ,jj 8.
A
]
R —— °
= -
. __— SR :
Rada 90 Rada 92
Standardni Standardni
Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Ob'c = °VI oM Prumér Délka Prumér Celkova Pocet Obie dn() = oem e
(mm) drazky stopky. délka drazek SJWT-165 K& /ks (mm) drazky stopky. délka drazek SJWT-165 K& ks
6.00 13 6 57 4 -9006A 471 6.00 24 6 68 4 -9206A 536
8.00 19 10 69 4 -9008A 642 8.00 38 10 88 4 -9208A 780
10.00 22 10 72 4 -9010A 662 10.00 45 10 95 4 -9210A 927
12.00 26 12 83 4 -9012A 1062 12.00 53 12 110 4 -9212A 1485
16.00 32 16 93 6 -9016A 1515 16.00 45 16 100 6 -9216A 2120
20.00 38 20 104 6 -9020A 2525 20.00 58 20 122 6 -9220A 3598
25.00 45 25 121 6 -9025A1) 4120 25.00 90 25 166 6 -9225A1) 5751
% RFP-6WR s povlakem PM @ EHP-6WL s poviakem PM
Frézy HSS-E s poviakem PM TiALN Frézy HSS-E PM hrubovaci HSS-E PM
s jemnym stovpdnim  [TILITIIITYT] | s jemnym stoupdnim,
Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B. s TIALN povlakem m
Rozmeéry podle DIN 844 Obrdbény prumér s toleranci Sada 6 ks
js12. Prumér stopky s toleranci hG. g Centralnf fez. Stopka Weldon g
— ﬁ podle DIN 1835B.
Rozméry podle DIN 844. Avg
Obrabény prumér s toleranci
n jS]:Q.v 3 26 & 28
Rada 96 Pramér stopky s toleranci h6. _4 zub
Dlouhé RFP-4WR HSS-E PM, y
P(rl]mé)r clljélkka Prﬂn?(ér CgllTlc()va’ cIIDOée}( gz‘ggh TéALgN' 1 210 - 220
mm rézky stopky. délka réze . -0, 5, , .
SWT-165 Ké/ks 12. 16 a 20mm. 5 zuby
6.00 24 6 68 4 -9606A 904
8.00 38 10 88 4 -9608A 1289 .
1200 53 12 ilo & se12A 1907 Rada 94 Standardni délka
1600 63 16 123 5  -9616A 2903 Rozméry die DIN 844 — Cena
20.00 75 20 141 5  -9620A 4244 ks Obsah SWT 165 K&/ ks
25.00 90 25 166 6 -9625A1) 6760
T REP.BWL S poviakem PM 6 6, 8, 10, 12, 16 & 20mm -9900K 7476
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061 FREZY STOPKOVE PRO RAZNICE A FORMY

N ceamize ] Pealc Power Poviakované frézy

PEAK POWER

Jedna se o nejnovéjsi prirtstek do sortimentu Swiss+Tech. Tyto frézy, které jsou vyrabény

z rychlofezné oceli (HSS) s vyuzitim nejnovéjSich vysledku praskové metalurgie, se
vyznacuji vysokou vykonnosti pfi frézovani obtizné obrobitelnych materiall, a to i pfi

vysokych feznych rychlostech.

¢ Konstrukce s diuirazem na pevnost a tuhost.

¢ Minimalizuje vibrace pfi vysokorychlostnim obrabéni.

¢ Vynikajici geometrie umoziuje optimalizované obrabéni.
¢ Rozsah je dale rozsiten povlakem Peak Power.

* SniZené vyrobni naklady.

¢ VysSi odolnost proti opotrebeni a vyssi tvrdost za tepla
neZ u konvenénich povlaki TiALN nebo TiCN.

¢ Vhodné pro aplikace bez chlazeni.

¢ Vysoka odolnost proti oxidaci.
¢ Vysokorychlostni obrabéni.

Diky tomuto povlaku dokaZzi nastroje pracovat pfi vySSich tepelnych zatizenich

vyplyvajicich z aplikaci vysokorychlostniho obrabéni.

Frézy HSS-E éelni s povilakem PM, 3-zubé

Centralni fez.

Stopka Weldon podle

DIN 1835B.

Pramér stopky s toleranci h6.
Rozméry podle DIN 844.

Rada 93 Standardni

-

Vykonnost & Zivotnost nastroje

\|  Spickovy vykon =
Spickova produktivita
a neprekonatelna

vykonnost . . .

Povlako-
vané
frézy

Frézy s Peak
poviakem = Power
1 TiALN &
TiCN
Nepovia-
kované

Y

ZatiZeni & rychlost frézy

PEAK POWER]HSS-E PM

Rada 93 Standardni

~D

Prumér Dq[ka Prumér Ce[kova Obje dé — Po a Pramér Dq[ka Prumér Ce[kova Obje dé ik Po a
0 (mm) drazky  stopky délka SWT-165 K&,/ ks (mm) drazky  stopky délka SWT-165 K&,/ ks
omm 2.00 4 6 48 -9302A 404 16.00 19 16 79 -9316A 1098
g 4.00 7 6 51 -9304A 404 20.00 22 20 88 -9320A 1796
— V4 o o ra 4 Vs
= Frézy HSS-E s poviakem PM TiALN s jemnym stoupdnim PEAK POWER|HSS-E PM|
& Centralni fez. Stopka Weldon podle DIN 1835B.
Rozméry podle DIN 844
' Obrabény prumér s toleranci js12. K) g
E Prumér stopky s toleranci h6. B
’g Rada 94 standardni Rada 94 standardni T
Prumér  Délka Prumér Celkova PocCet _Obé r Prumér  Délka Prumér Celkova PocCet Obé r
(mm)  drézky stopky  délka  drazek SJWT-165 K&/ ks (mm)  drézky stopky  délka  drazek SJWT-165 K&/ ks
6.00 13 6 57 3 -9406A 751 16.00 32 16 94 4 -9416A 1729
8.00 19 10 69 3 -9408A 1015 20.00 38 20 104 4 -9420A 2471
10.00 22 10 72 4 -9410A 1065 25.00 45 25 121 5 -9425A 3644
12.00 26 12 83 4 -9412A 1249

Centrdlni fez.

Stopka Weldon podle

DIN 1835B.

Prumér stopky s toleranci h6.
Rozméry podle DIN 844.

Frézy HSS-E éelni s poviakem PM, 2-zubé

PEAK POWER]HSS-E PM

pay

Ao

Rada 95 standardni Rada 95 Standardni

Prumér ~ Délka Prumér Celkova Obie dé L Po a Prumér ~ Délka Prumér  Celkova Obie dé e Po a
(mm)  drazky stopky  délka SJWT-165 K&/ ks (mm)  drazky stopky  délka SJWT-165 K&,/ ks
3.00 8 6 52 -9503A 467 12.00 26 12 83 -9512A 965
4.00 11 6 55 -9504A 467 14.00 26 12 83 -9514A 1076
5.00 13 6 57 -9505A 467 16.00 32 16 92 -9516A 1211
6.00 13 6 57 -9506A 467 20.00 38 20 104 -9520A 2082
8.00 19 6 69 -9508A 704 25.00 45 25 121 -9525A 3173

10.00 22 10 72 -9510A 727

Frézy HSS-E drdzkovaci kopirovaci s poviakem PM, 2-zubé

Centralni fez.

Stopka Weldon podle DIN 1835B.
Prumér stopky s toleranci h6.
Rozméry podle DIN 844.

Rada 97 Standardni

PEAK POWER]HSS-E PM
|

Rada 97 Standardni

Prumér  Délka Prumeér Celkova Obi Pol e Po a Prumér  Délka Prumeér Celkova Obi Pol e Po a
(mm)  drézky stopky  délka SJ\(;V;?EGE KE,/ ks (mm)  drézky stopky  délka SJ\?V'??EGE K& /ks
8.00 11 10 61 -9708A 765 16.00 19 16 79 -9716A 1302
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Frézy stopkové v saddach 061
Frézy HSS-E PM ¢elni Peak | Frézy HSS-E PM celni
SWISS- TECH Power, 3-zubé Peal{ Power, 4-zubé PEA
Conranter Hss-E PM[Feriom

Podle norem vyrobce. _ Podle norem vyrobce.
Stopka Weldon podle DIN 1835B. PEAK POWER Stopka Weldon podle g

Prumér stopky s toleranci h6. DIN 1835B.
Rozmeéry podle DIN 844. K) Prumér stopky
Obsah: 3, 4,5,6,8,10a 12 mm. s toleranci h6.

Rozméry podle

DIN 844.

Obsah: 4, 6, 8, 10,
12 a 16mm.

Rada 95
Pocet Objednaci kod Cena
kus Obsah SWT-165 K&,/ ks
6 4,6, 8,10, 12 & 16mm -9550A 3687
Fre’z’{ drdzkovaci kopirovaci m
Peak Power, 2-zubé

Sada 7 ks PEAK POWER

Centralni fez.
Podle norem vyrobce.
Stopka Weldon

podle DIN 1835B.

Rada 93 Prumér stopky -]
s toleranci h6. 0
Pocet Obsah Objednaci kéd Cena g?,irgi% podie ;
Kusu SWT-165 Ké/ks Obsah: 3 45 o
7 3,4,5,6, 8,10, & 12mm -9350A 3000 6, 8, 10 é 1’2 r’nm.

Frézy HSS-E PM hrubovaci s jem-
nym stoupdnim Peak Power m

Sada 5 ks PEAK POWER

Centralni fez.

Podle norem vyrobce.
Stopka Weldon podle
DIN 1835B.

Pramér stopky

s toleranci h6.

Rozméry podie DIN 844. le‘;‘“‘as focet Obsah e Kt
Obsah: 6, 8, 10, ~Sluy) 7 3,4, 5,6, 8,10 & 12mm -9750A 3764

12 a 16 mm.

yay Frézy HSS-E PM hrubovaci s jem- m

Ao nym a hrubym stoupdnim

Peak Power PEAK POWER

210-216 | Stopka Weldon - Sada 6 ks

- 4 brity Sada 6 ks

Centralni fez.

Podle norem vyrobce.
Stopka Weldon podle
DIN 1835B.

Prameér stopky

s toleranci h6.
Rozméry podle

DIN 844,

Obsah: 5, 6, 8, 10,
12 a 16 mm.

A

Rada 94 Rada 98
Pocet Objednaci kéd Cena < : o
g Obsah ¥ < Pocet Objednac kéd Cena
kusu SWT-165 Ké/ks KusU Obsah SWT-165 Ké/ksc
5 6, 8, 10, 12 & 16mm “9450A 4595 6 5,6,8, 10, 12 a 16mm -9850A 5640
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061 FREZY STOPKOVE

sHErRwoob Frézy z jemnozrnného karbidu
QUALITY CUTTING TOOLS S vu’ covovu s'opkou
Metrické tolerance

UmoZnuji dosahnout optimalni vykonnost a maximalni odbér T P
tfisek pfi zapichovani, drazkovani, N?,E‘é“g,lm Tol:g:?‘?cnl rzgfﬁl— E——a
obrysovém frézovani v lehkych pl S +0.000 -0.050

slitinach, mosazi, hliniku, 7.95 +0.000 -0.080

neZeleznych a jinych mékkych ) )

materidlech. Vyrobeny podle

KARBID

norem USCTi.
B D =)
Standardni 2 zubé 3 zubé 4 zubé ’jj
Pramér Délka Celkova Pramér Hmotnost Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky délka  stopky SHR-161 Ké/ks SHR-161 Ké/ks SHR-161 Ké/ks
2.00 6.3 38 8 15¢g -0040K 220 -3040K 225 -6040K 220
3.00 12.0 38 3 15g -0060K 196 -3060K 187 -6060K 187
4.00 14.0 50 4 20g -0080K 249 -3080K 260 -6080K 260
5.00 16.0 50 6 30g -0100K 336 -3100K 345 -6100K 302
6.00 19.0 50 6 35¢ -0120K 409 -3120K 409 -6120K 393
7.00 19.0 63 8 40g -0140K 462 -3140K 482 -6140K 473
8.00 20.0 63 8 40g -0160K 482 -3160K 482 -6160K 462
9.00 22.0 75 10 60g -0180K 705 -3180K 782 -6180K 782
10.00 22.0 75 10 100g -0200K 816 -3200K 824 -6200K 782
12.00 25.0 75 12 130g -0240K 916 -3240K 955 -6240K 916
14.00 32.0 89 14 180g -0280K 1362 -3280K 1362 -6280K 1362
16.00 32.0 89 16 230g -0320K 1756 -3320K 1756 -6320K 1756
20.00 38.0 100 20 240g -0400K 2931 -3400K 2931 -6400K 2931
KENNEDY Frézy z jemnozrnného karbidu KARBID ‘
8 ,
quaury inoustriaL Tooune § VHICOVOU stopkou
2 zubé Metrické olerance Palcové tolerance
UmoZiuji dosahnout optimalni vykonnost a Nominalni Tor!eraqéni "clielze’ Nominalni T?]Ierapém’ I(i’mlit‘
imalni Sr 7 i 2 drazkovani primér orni olni pramér orni olni
maX|ma[n| odlper trls:ek pfi z’aplch'o.va’nl, drazkov_anl, 1.6 +0.000 -0.050 V1" -1/5"  +0.000 -0.002
obrysovém frézovani v lehkych slitinach, mosazi, 7 .25 +0.000 -0.080 17/ea” -1”  +0.000 -0.003
hliniku, nezeleznych a jinych mékkych materialech. ) : : :
0 Vyrobeny podle norem USCTi.
4 3 zubé
g Centralni fez jako standard. Vhodné pro obvodové frézovani, drazkovani a zapichovani.
8 4 zubé
.‘” Centralni fez jako standard. Vhodné pro obvodové frézovani, drazkovani a zapichovani.
g Vyrobeny podle norem ANSI.
nﬂ sy .
[ ROZSIRENA : b
; == D == ) [E=———
-4 . _p B B & - ﬁ
Standardni - metrické 2 zubé 3 zubé 4 zubé
Prumér Délka Celkova PrumérHmotnost Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky délka  stopky KEN-161 Ké/ks KEN-161 Ké/ks KEN-161 Ké/ks
1.00 3.0 40 4 15g -0020K 275 -3020K 280 -6020K 265
1.50 4.0 40 4 15¢g -0030K 262 -3030K 258 -6030K 244
2.00 8.0 32 2 15¢g -0040K 213 -3040K 213 -6040K 202
2.50 8.0 32 2.5 15g -0050K 205 -3050K 213 -6050K 202
3.00 12.0 32 3 15¢g -0060K 213 -3060K 213 -6060K 207
3.50 12.0 32 3.5 20g -0070K 329 -3070K 301 -6070K 267
4.00 12.0 40 4 20g -0080K 289 -3080K 291 -6080K 275
450 14.0 50 4.5 20g -0090K 329 -3090K 325 -6090K 307
5.00 14.0 50 5 30g -0100K 320 -3100K 331 -6100K 307
6.00 16.0 50 6 35¢ -0120K 329 -3120K 331 -6120K 340
7.00 20.0 60 7 40g -0140K 498 -3140K 509 -6140K 493
8.00 20.0 60 8 40g -0160K 573 -3160K 580 -6160K 569
9.00 20.0 60 9 60g -0180K 784 -3180K 827 -6180K 744
10.00 22.0 70 10 100g -0200K 791 -3200K 795 -6200K 767
11.00 22.0 70 11 120g -0220K 1015 -3220K 1020 -6220K 1002
12.00 22.0 70 12 130g -0240K 1093 -3240K 1120 -6240K 1058
14.00 25.0 75 14 180g -0280K 1491 -3280K 1498 -6280K 1433
16.00 25.0 75 16 230g -0320K 1742 -3320K 1718 -6320K 1624
18.00 25.0 75 18 230g -0360K 2467 -3360K 2482 -6360K 2389
20.00 32.0 100 20 240g -0400K 2973 -3400K 2936 -6400K 2775
25.00 38.0 100 25 640g -3500K 4109 -6500K 4338
Standardni - palcové
Pramér Délka Celkova Pramér Hmotnost Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(palce) drazky délka  stopky KEN-161 Ké&/ks KEN-161 Ké&/ks KEN-161 Ké&/ks
V16" 16" 1127 g” 10g -0540K 473 - -6540K 205
332" 38" 11" 1g” 10g -0560K 178 - -6560K 191
ea” ¥g” 11 g” 10g -0570K 473 - -
g” 17 117 18" 10g -0580K 185 - -6580K 198
164" 58" 27 316" 20g -0610K 240 - -
316" 5" 2" 316" 20g -0620K 242 - -6620K 269
/32" Sg” 2157 78 30g -0640K 827 - -6640K 349
Ya” Sy 217 Vy" 30g -0660K 327 - -6660K 351
516" 1316”2157 516" 45g -0700K 455 - -6700K 485
¥g” 1” 2157 Ig” 60g -0740K 553 - -6740K 591
he" 17 234" 76" 90g - - -6780K 825
" 1” 37 1" 165g -0820K 982 - -6820K 1031
3/4" 1" 47 1” 640g -0980K 1884 - -
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SKUPINA

FREZY STOPKOVE 061

Frézy karbidové
SWISS--TECH s KARBID | TicN
§ valcovou sfop kou HSS-Co 8% nepovlakovany Pro bézné vyrobni obrabéni.

Centraini fez. Rozméry podie DIN 6535 HA HSS-Co 8% s povlakem TiCN ProdluZuje Zivotnost nastroje a
zlepSuje kvalitu povrchu obrobku.

HSS-Co 8% s povlakem TIALN Odvadi teplo, ma dobrou
tepelnou odolnost, diky vysoké | —]
= ! ot
tvrdosti povrchu snizuje

Rada 45 povrchové trent ‘tﬂ
2 zubé - kratké

Prameér Délka Prameér Celkova

3 5 Hmotnost Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena

(mm) drazky stopky delka SWT161 K&/ks SWT-161 K&/ks

2.00 8 2 32 3g -4502A 355 -4532A 424

2.50 8 2.5 32 4g -4502L 362 -4532L 460

3.00 12 3 32 4g -4503A 369 -4533A 371

4.00 12 4 40 g -4504A 176 -4534A 476

5.00 14 5 50 13g -4505A 185 -4535A 487

6.00 16 6 50 18g -4506A 205 -4536A 540

7.00 20 7 60 37g -4507A 625 -4537A 691

8.00 20 8 60 37g -4508A 322 -4538A 847

9.00 20 9 60 49g -4509A 1104 -4539A 1167

10.00 22 10 70 68g -4510A 562 -4540A 1091

12.00 22 12 70 96g -4512A 1633 -4542A 1742

14.00 25 14 75 134¢g -4514A 2093 -4544A 2349

16.00 25 16 75 1728 -4516A 2829 -4546A 2969

20.00 32 20 100 360g -4520A 4793 -4550A 4967

"KARBID | TicN | iALN [

Rada 48
3 zubé - kratké

N P - P SDC-3PS Karbid SDT-3PS s povlakemTiCN SDL-3PS s povlakem TiALN
Piamsr Gama Rhamer Celied Hmotnost  Objednaci kod Cena Objednaci kod Cena Objednact kod Cena
SWT-161 K&/ks SWT-161 K&/ks SWT-161 K&/ks
1.00 4 40 405 78 -4801A 467 -4831A 531
150 4.5 40 400 78 -4801L 416 -4831L 416
2.00 8 2.0 32.0 3g -4802A 355 -4832A 687 -4862A 356
2.50 8 2.5 32.0 3g -4802L 389 -4832L 384 F-[3
3.00 12 3.0 320 4g -4803A 353 -4833A 413 -4863A 356 )
3.50 12 3.5 32.0 4g -4803L 442 -4833L 518 N
400 12 4.0 400 78 -4804A 344 -4834A 462 -4864A 400 )
450 12 4.5 50.0 11¢ -4804L 467 -4834L 535 ®
5.00 14 6.0 50.0 13g -4805A 364 -4835A 416 -4865A 420
6.00 16 6.0 50.0 18g -4806A 478 -4836A 511 -4866A 465 - ]
700 20 8.0 50.0 50¢ -4807A 618 -4837A 698 a.
8.00 20 8.0 60.0 37g -4808A 656 -4838A 847 -4868A 755 (7]
9.00 20 9.0 60.0 60g -4809A 1089 -
10.00 22 100  60.0 71¢g -4810A 1155 -4840A 1247 -4870A 1129 3
12.00 22 12.0 _ 60.0 _ 100¢g -4812A 1618 -4842A 1555 -4872A 1384 d A
14.00 25  14.0 70.0  133g -4814A 2258 -4844A 2396 -4874A 1596 )
16.00 25  16.0 75.0  175¢ -4816A 2944 -4876A 3093
20.00 32 20.0 100.0 367¢g -4820A 4793 -4880A 3990
— KARBID | TiCN
Rada 50 Ao
4 zubé - kratké
S dratiy Sioply Celova  Hmotnost  Objednac kd Cena Objednac k6d Cena
SWT-161 Ké/ks SWT-161 K&/ks
2.00 8 2 32 3g -5002A 367 -5032A 433
2.50 8 2.5 32 3 -5002L 398 -5032L 425
3.00 12 3 32 4g -5003A 355 -5033A 416
4.00 12 4 40 78 -5004A 344 -5034A 485
5.00 14 5 50 14g -5005A 364 -5035A 502
6.00 16 6 50 19¢ -5006A 409 -5036A 556
7.00 20 7 60 49g -5007A 616 -5037A 698
8.00 20 8 60 39¢ -5008A 775 -5038A 855
10.00 20 10 70 71¢ -5010A 1167 -5040A 1247
12.00 22 12 70 102¢g -5012A 1633 -5042A 1744
14.00 25 14 75 184¢ -5014A 2225 -5044A 2331
16.00 25 16 75 386¢ -5016A 2873 -5046A 2973
20.00 32 20 100 892g -5020A 4818 -5050A 5016
25.00 46 25 150 -5025A 7295 -5055A 6925

Sada 6 ks KARBID m
Pro obrabénf pfi bézné vyrobé. . (\') g
“ ‘;

Centralni fez. Podle norem vyrobce. & B

Obsah: 3, 4, 5, 6, 8 a 10mm.
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Pocet Objednaci kéd Cena

kust Rada SWT-161 Ké/ks
2 45 -4526A 1600
3 48 -4890A 1967
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4 50 -5028A 1600




SKUPINA

025 FREZY STOPKOVE

3 H A H Metrické tolerance
sHERwooD frézy z jemnozrnného karbidu i Nomingini _Toleranent Himit
auaury curtinG 1oois kopirovaci s vdalcovou stopkou, 2-zubé B e horni  dolni
Optimalni vykonnost a maximalni odbér tfisek pfi zapichovani, drazkovani a 1- 6 +0.000 -0.050
obrysovém frézovani na vétsiné materialt véetn& mosazi, hliniku, 7-25 +0.000 -0.080

neZeleznych a jinych mékkych materialu.
Vyrobeny podle norem USCTi.

"KARBID [\

Standardni Standardni
Pramér Délka Celkova Prumér Objednacikéd ~ Cena Prumér  Délka  Celkova  Prumér Objednacr kod Cena
(mm) drazky délka  stopky. MO0t “gup 161 K&/ks (mm)  drazky  delka  stopky "OMS' TsHRae1  Ké/ks
2.00 4 38 3 10g -1040K 264 8.00 20 63 8 55g -1160K 531
3.00 6 38 3] 10g -1060K 224 10.00 22 75 10 90g -1200K 900
4.00 8 50 4 158 -1080K 296 12.00 25 75 12 120¢g -1240K 1055
5.00 10 50 6 25g -1100K 362 16.00 32 89 16 250g -1320K 2020
6.00 12 50 6 25g -1120K 471 20.00 38 100 20 420g -1400K 3371
7.00 19 63 8 45g -1140K 480
Frézy z jemnozrnného karbidv celni Metrické tolerance KARBID
s vdlcovou stopkou, 4-zubé Nominalni Toleranéni limit
S e _ . rameér horni dolni
Maximalni pevnost pri frézovani tvrdych materialt tam, P _ g
! 10St ; V! ) 1- 6 +0.000 -0.050 g
kde neni zapotrebi rychly odvod trisek. Tyto 4-zubé } gy
- o ) o 7-25 +0.000 -0.080
frézy maji jednu z nejtvrdSich a nejpevnéjsSich struktur E
zubu, které existuji u monolitnich fréz. Centralni fez

jako standard. Vyrobeny podle norem Ansi.

Standardni Standardni

Prumér Délka Celkova Pramér ymotnost Obiednact kéd Cena Prumér Délka Celkova Pramér ymotnost Obiednact kéd Cena

(mm) drazky délka  stopky SHR-161 Ké/ks (mm) drazky délka  stopky SHR-161 Ké/ks

2.00 6.3 38 3 10g -7040K 264 8.00 20 63 8 55g -7160K 553

3.00 12 38 3 10g -7060K 215 10.00 22 75 10 90g -7200K 900

o 4.00 14 50 4 15¢ -7080K 293 12.00 25 75 12 120g -7240K 1055
omm 5.00 16 50 6 25g -7100K 316 16.00 32 89 16 250g -7320K 2107
6.00 19 50 6 25g -7120K 471 20.00 38 100 20 420g -7400K 2798

”

Frézy z karbidu kopirovaci
SWISS-TECH v e stopkouf 2-zubé m

Centraini Fez. Podle normy wrobce. Nepovlakovany karbid  Pro bézné vyrobni obrébént.
y v Karbid s povlakem TiCN  ProdluZuje Zivotnost nastroje
a zlepSuje jakost povrchu
obrobku.

4

Ji-i--lt--u-t-_u =

R

Rada 53
Kratkeé - .
Primar Délka Primar Celkov SBC-2PS karbid SBT-2PS s povlakem TiCN
< 2 Hmotnost Objednaci kod Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky delka SWT-161 Ké&/Kks SWT-161 Ké,/ks
2.00 4 6 48 178 -5302A 607 -5332A 565
3.00 4 6 48 18g -5303A 500 -5333A 478
4.00 6 6 50 19¢g -5304A 447 -5334A 500
5.00 7 6 51 20g -5305A 467 -5335A 520
6.00 7 6 51 20g -5306A 618 -5336A 669
8.00 9 8 59 40g -5308A 784 -5338A 1005
10.00 10 10 60 63g -5310A 1293 -5340A 1365
12.00 14 12 71 103g - -5342A 1820
Frézy z karbidu éelni kopirovaci s vilcovou stopkou, 4-zubé KARBID m
Centralni fez. Podle normy vyrobce,
Obrabény prumér s toleranci h10. -
Prumér stopky s toleranci h6. @

iS
Rada 56 S—
Krétke S

Primér Délka Primér Celkova
< 2 Hmotnost Objednaci kod Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka SWT-161 K&,/ ks SWT-161 K&,/ ks
2.00 Z 6 48 17g -5602A 667 -5632A 867
3.00 4 6 48 18¢ -5603A 591 -5633A 645
4.00 6 6 50 19g -5604A 615 -5634A 667
5.00 7 6 51 20g -5605A 636 -5635A 816
6.00 7 6 51 21g -5606A 682 -5636A 735
8.00 9 8 59 428 -5608A 1171 -5638A 1224
10.00 10 10 60 65¢ -5610A 1771 -5640A 1598
12.00 14 12 71 106¢ : -5642A 2095
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SKUPINA

FREZY STOPKOVE KOPIiROVACIi 061

KARBID
2 zubé

Optimalni vykonnost a maximalni odbér tfisek pfi zapichovani, drazkovani a obrysovém frézovani na vétSiné materialu véetné
mosazi, hliniku, nezeleznych a jinych mékkych materialu. I
Vyrobeny podle norem USCTi. Metrické tolerance Palcové tolerance

Frézy z jemnozrnného karbidu
kopirovaci s vidlcovou stopkou

KENNEDY.

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING

Nominélni Toleranéni Iimlt Nomina’lnl' Toleranéni |imit =
pramér horni dolni primér homi  dolni 1
1- 6 +0.000 -0.050 1/16” - 1/4” +0.000 -0.002
7-25 +0.000 -0.080 17/64” -1” +0.000 -0.003
ROZSIRENA
RADA
Standardni - 2 zubé - metrické Dlouhé - metrické
Prumér ~ Délka  Celkova  Prumér |, .i0ocr Objednacikod — Cena Prumér  Délka  Primér Celkova Objednacikéd ~ Cena
(mm) drazky délka stopky KEN-161 KEé/ks (mm) drazky stopky délka KEN-161 ké/ks
2.00 6 38 3 10g -1040K 273 3.00 30 3 75 -1930K 587
3.00 7 57 6 10g -1060K 400 4.00 30 4 75 -1940K 633
4.00 8 57 6 15g -1080K 358 5.00 40 5 100 -1950K 796
5.00 10 57 6 25g -1100K 378 6.00 50 6 150 -1960K 1205
6.00 10 57 6 25g -1120K 427 8.00 50 8 150 -1980K 1798
7.00 19 63 8 45g -1140K 609 10.00 60 10 150 -1990K 2095
8.00 16 63 8 55g -1160K 524 12.00 50 15 150 -2000K 3133
10.00 19 75 10 90g -1200K 785 16.00 75 16 150 -2010K 4528
12.00 22 83 12 120g -1240K 1255
16.00 26 92 16 250g -1320K 1782
20.00 32 104 20 420g -1400K 4125
Standardni - 2 zubé - palcové
Prumér  Délka  Celkova  Prameér Hmotnost Objednaci kod Cena
(palce)  drazky délka stopky KEN-161 Ké/ks
16" 1/g” 112" g” 10g -1540K 215
Vg” 1" 1127 g” 10g -1580K 204
316" 5" 2" 16" 15g -1620K 284
Yo" ¥y” 21" Ya” 35g -1660K 422
oM 1” 3”7 11 140¢g -1820K 1069
At
o
3 zubé KARBID | N
Vhodné pro obvodové frézovani, draZzkovani a zapichovani. Vyrazné potlaéené chvéni. Centralni fez jako standard. =
Vyrobeny podle norem ANSI. 0.

Standardni - 3 zubé - metrické Dlouhé - 3 zubé - metrické
Prumér  Délka  Celkova  Primér Objednaci kod Cena Prumér  Délka  Celkova  Primér Objednaci kod Cena
Hmotnost Hmotnost
(mm) drazky délka stopky KEN-161 Ké/ks (mm) drazky délka stopky KEN-161 Ké/ks
2.00 6.0 38 3.0 15¢g -4040K 384 3.00 25 75 3.0 15¢ -4930K 513
3.00 10.0 38 3.0 15g -4060K 384 4.00 25 75 4.0 15g -4940K 549
4.00 14.0 50 4.0 20g -4080K 398 5.00 25 75 5.0 30g -4950K 693
5.00 16.0 50 6.0 30g -4100K 416 6.00 25 75 6.0 30g -4960K 1053
6.00 19.0 50 6.0 35¢ -4120K 513 8.00 25 75 8.0 40g -4980K 1567
8.00 20.0 63 8.0 40g -4160K 640 10.00 38 100 10.0 100g -4990K 1809
10.00 22.0 75 10.0 100g -4200K 902 12.00 50 100 12.0 130g -4992K 1865
12.00 25.0 75 12.0 130g -4240K 1296
Standardni - 3 zubé - palcové
Prumér  Délka  Celkova  Pramér Hmotnost Objednaci kod Cena
(mm) drazky délka stopky KEN-161 Ké/ks
1g” ¥g” 11" g” 10g -4580K 236
" 3" 21" Ya” 30g -4660K 487
¥g” 1” 21" Ig” 60g -4740K 818
4 zubé

Maximalni pevnost pri frézovani tvrdych materialt tam, kde neni zapotrebi rychly odvod tfisek. Tyto 4-zubé
frézy maji jednu z nejtvrdSich a nejpevnéjSich struktur zubu, které existuji u monolitnich fréz. Centralni fez

jako standard. Vyrobeny podle norem Ansi.

Standardni - 4 zubé - metrické

Standardni - 3 zubé - metrické

Prumér  Délka  Celkovd  Pramér Objednaci kad Cena Prumér  Délka  Celkovd  Pramér Objednaci kod Cena

(mm)  drazky  délka  stopky @ motnost KEN161 K&/ ks (mm)  drazky  délka  stopky motnost KEN161 Ké/ks
2.0 6.3 38 3 10g -7040K 287 8.0 20 63 8 55g -7160K 662
3.0 12 38 3 10g -7060K 400 10.0 22 75 10 90g -7200K 895
4.0 14 50 4 15g -7080K 385 12.0 25 75 12 120g -7240K 1289
5.0 16 50 6 25g -7100K 415 16.0 32 89 16 250g -7320K 2053
6.0 19 50 6 25g -7120K 449 20.0 38 100 20  420g -7400K 3551
7.0 19 63 8 45g -7140K 664
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SKUPINA

025 FREZY STOPKOVE
KENNEDY Frézy z jemnozrnného karbidu KARBID

QUALITY INDUSTRIAL TOOLING § va’ covovu stopkou

2 zubé
UmoZnuji dosdhnout optimalni vykonnosti a maximalni odbér tfisek pfi zapichovani, drazkovani,
obrysovém frézovani ve vétSiné materiall, véetné mosazi, hliniku, nezeleznych a jinych mékkych
materialu. Vyrobeny podle norem USCTi. A :D g
3 & 4 zubé ﬁ
Centralni fez jako standard. Vhodné pro obvodové frézovani, drazkovani a zapichovani.
Vyrobeny podle norem ANSI.
Dlouhé - 3 zubé S S Sy —
Pramér Délka Celkova Prumér Hmotnost  Objednaci kéd Cena
(mm) drazky délka stopky KEN-161 Ké/ks
3.00 25 75 3.0 15g -4003K 407
4.00 25 75 4.0 20g -4004K 445
Metrické tolerance 5.00 25 75 6.0 30g -4005K 485
Nomindlni  Toleranéni limit 6.00 25 75 6.0 35 -4006K 644
primér  porni  Jdolni 1000 38 100 100 1005 aofok 1284
i - . . g -
% 3 22 18:888 _8:828 12.00 50 100 12.0 130g -4012K 1964
16.00 75 150 16.0 230g -4016K 3407
20.00 75 150 20.0 240g -4020K 6276
Dlouhé - metrické 2 zubé 4 zubé
Prameér Délka Prameér Celkova Hmotnost Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka KEN-161 Ké/ks KEN-161 Ké/ks
3.00 20 3 60 15¢g -1003K 413 -9203K 411
4.00 20 4 60 20g -1004K 445 -9204K 444
5.00 25 5 75 30g -1005K 480 -9205K 484
6.00 30 6 75 35g -1006K 660 -9206K 656
8.00 30 8 75 40g -1008K 985 -9208K 964
10.00 40 10 100 100g -1010K 1278 -9210K 1247
12.00 45 12 100 130g -1012K 1947 -9212K 1882
16.00 65 16 150 230g -1016K 3182 -9216K 3200
[ 20.00 65 16 150 240g -1020K 5818 -9220K 5636
(]|
A Frézy z jemnozrnného karbidu s vilcovou stopkou KARBID
'v'. 2 zubé
U - 8 Maximalni pevnost pfi frézovani tvrdych materialu tam, kde neni zapotfebi rychly odvod tfisek.
. Vyrobeny podle norem Ansi. g
LN 4 zubé B

Ll Maximalni pevnost pfi frézovani tvrdych materialti tam, kde nenf zapotebf rychly odvod tiisek.
5 Tyto 4-zubé frézy maji jednu z nejtvrdSich a nejpevnéjSich struktur zubu, které existuji u monolitnich fréz.
02 Centralni fez. Vyrobeny podle norem Ansi.
Metrické tolerance
Nomindlni  Toleranéni limit
primér horni dolni
1- 6 +0.000 -0.050 = -]
Oboustranné - Standardnf
Prameér Délka Prameér Celkova Hmotnost Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka KEN-161 Ké/ks KEN-161 Ké/ks
2.00 4 3 38 10g -2040K 382 -8040K 349
3.00 6 3 38 10g -2060K 382 -8060K 351
4.00 8 4 50 15¢g -2080K 542 -8080K 500
5.00 10 5 63 20g -2100K 656 -8100K
6.00 12 6 63 30g -2120K 689 -8120K
7.00 12 8 63 45g L -8140K
8.00 12 8 63 50g -2160K 945 -8160K
10.00 14 10 75 80g - -8200K
12.00 16 12 75 120g - -8240K

Centrdlni fez.
Podle norem vyrobce.

Frézy karbidové se strmym stoupdnim
SWISS- TECH a vé{wvou stopkou, 3-zu’;:é P LA,
<

Standardni = =

Prameér Délka Prameér Celkova Hmotnost Objednaci kéd Cena Objednaci kéd Cena
(mm) drazky stopky délka SWT-161 Ké/ks SWT-161 Ké/ks

6.00 16 6 50 18g -5806A 660 -

8.00 19 6 60 37g -5808A 827 -5838A 916
10.00 22 10 60 66g -5810A 1349 -5840A 1444
12.00 26 10 60 104g -5812A 2036 -5842A 1924
16.00 25 16 75 361g -5816A 3571 -5846A 3296
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FREZY STOPKOVE PRO RAZNICE & FORMY 061

SWISS~ “TECH
Karbidové frézy

Tento povlak byl specialné vyvinut s cilem dat

s poviakem Q-Coat
karbidovym frézam nalezity technicky ‘naskok’

pro obrabéni za tézkych podminek.

Materialy do tvrdosti 66HRC.

Obrabéni na sucho.

Obrabéni raznic a forem.

Vyssi produktivita.

Nizsi spotfeba a potfeba likvidace chladiciho média.

AZ 0 100% delsi Zivotnost frézy.

Nizsi vyrobni naklady.

Vyssi produktivita.

Nizsi naklady na spotrebu a likvidaci chladiciho média.
icevrstvy povlak schopny provozu pfi vy$Sich rychlostech a posuvech.

Vynikajici odolnost proti oxidaci.

Vysokorychlostni obrabéni.

Tvrdost povrchu 3300HV.

Soucinitel resistence povrchu proti oceli 0,25.

Tloustka poviaku 3 - 5 um.

Maximalni pracovni teplota 850°C.

Moznost renovace poviaku.

® 0 00000 000000000

Frézy karbidové drazkovaci
s vilcovou stopkou, 2-zubé

Centralni fez. Podle norem vyrobce. Obrabény
prumér s toleranci h10. Pramér stopky s toleranci
h6. Karbid SDQ-2PS s povlakem Q-Coat.

B
[ ——

X
Rada 60 Kratké. Rozméry podie DIN 844
SDQ-2PS s povilakem Q

=0

Jesteé lepsi nez karbid....

Pro extrémni podminky - vysoké fezné rychlosti

Karbidové
{1:74

s povlakem
Q-coat

Karbidove
frézy

s poviakem
TiCN

Produktivita

Nepovlakované
karbidové
frézy

L -

Odolnost proti opotfebeni a Zivotnost frézy'

Frézy karbidové celni
rtovou stopkou, 4-zubé KAREBID

s vd

Centralni fez. Podle norem vyrobce.
Obrabény prumér s toleranci h10.
Prameér stopky s toleranci h6. Karbid SDQ-2PS s
povlakem Q-Coat.

Rada 68 Dlouhé. Rozméry podle DIN 844

EMQ-4PL s poviakem Q

Prameér Délka Pramér Celkova ) S Prameér Délka Pramér Celkova ) o
(mm)  drazky stopky délka  Ogednastidd I&e/“‘fs (mm)  drazky ~stopky delka  Cglednactrod K%e/';f‘s
3.00 8 6 45 -6003A 1073 300 12 6 50 -6803A 1249
4.00 11 6 45 -6004A 1073 400 15 6 50 -6804A 1249
5.00 13 6 50 -6005A 1073 5.00 20 6 60 -6805A 1249
6.00 13 6 50 -6006A 1073 6.00 20 6 60 -6806A 1236
8.00 19 8 60 -6008A 1382 800 25 8 70 -6808A 1582
10.00 22 10 70 -6010A 2055 10.00 30 10 90 -6810A 2362
12.00 26 12 75 -6012A 2764 12.00 30 12 90 -6812A 3245
16.00 32 16 100 -6016A 4455 16.00 50 16 110 -6816A 6058
™ o ” ”y w ” V'é L] y w 4 ra
Frézv karbidové drdzkovaci Frézy karbidové celni se strmym

=0

pay

s vdlcovou stopkou, 4-zubé

Centralni fez. Podle norem vyrobce. Obrabény
pramér s toleranci h10. Pramér stopky s toleranci
h6. Karbid EMQ-4PS/L s povlakem Q-Coat.

Rada 66 Kratké. Rozméry podle DIN 844
EMQ-4PS s povlakem Q

Ao

Prumér  Délka Prumér Celkova ) o
(mm)  drdzky stopky  délka Osbﬁj.r”f’jc_é@d I&e/nl?s
2.00 6 4 40 -6602A 718
3.00 8 6 45 -6603A 1040
4.00 11 6 45 -6604A 1031
5.00 13 6 50 -6605A 1060
6.00 13 6 50 -6606A 1040
8.00 19 8 60 -6608A 1333
10.00 22 10 70 -6610A 1953
12.00 26 12 75 -6612A 2680
16.00 32 16 100 -6616A 4662
20.00 38 20 105 -6620A 7733

KARBID
Rada 72 Standardni
Prumér Délka Prumér Celkova Pocet

stoupdnim s vdlcovou stopkou

Centralni fez. Podle norem vyrobce.
Obrabény prumér s toleranci e8.
Prumér stopky s toleranci h6.
Karbid EHQ-6PR, povlak Q.

EHQ-6PR s povlakem Q

(mm) drazky stopky délka drazek oga‘,’.’;.f’i'é‘gd I&e/"lfs
6.00 13 6 57 6 -7206A 1218
8.00 19 8 63 6 -7208A 1571
10.00 22 10 72 6 -7210A 2285
12.00 26 12 83 6 -7212A 3262
16.00 32 16 92 6 -7216A 5278
20.00 38 20 104 8 -7220A 7758

Rada 66 Kratké

Sada 6 ks

Centralni fez. Podle norem vyrobce.

Rozméry podle DIN 844. Obrabény prumér s toleranci h10.
Pramér stopky s toleranci h6. Karbid EMQ-4PS s povlakem Q-
Coat. Obsah: 4, 5, 6, 8, 10 a 12 mm.

Pocet Objednaci kéd Cena
ks Obsah SWT-165 Ké/ks
6 4,5,6,8 10 & 12mm -9880K 6382
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SKUPINA

061 FREZY STOPKOVE PRO RAZNICE A FORMY
Frézy karbidové Frézy karbidové drdazkovaci
SWISS~ "TECH P semsrsyasmerp s vdlcovou stopkou, 2-zubé

vidlcovou stopkou, 2-zubé | centraini fez. Podle norem vyrobce.
Centralni fez. Obrabény prumér s toleranci h10.

Podi robce. _ m Prumér stopky s toleranci h6.
odle norem vyrobce KARBID Karbid, poviak Q-Coa. KARBID
|

Obrabény prumér s toleranci e8.
Pramér stopky s toleranci h6. |
Karbid, povlak Q-Coat.

—_— | e —

Rada 73 Dlouhé

Délka  Délka Karbid s poviakem Q Rada 7 7 Dlouhé
Prim. Prim. Fezu pod Celkovd Prum. Objednaci kéd C 5 5 -
(mm) _stopky stopkou_delka Kk SJ?N?a;IG; Kée/nlfs Prum.  Prum DFzIZl:Ja D;;I;a Celkova Prum Oltj'arbld 5 P?V|akem @
. . . jednaci kad Cena

060 4 0.9 6 35 0.55 -7302A 1642 (mm)  stopky stopkou délka  krku SWT-165 Ké/ks
200 4 30 16 50 1.91 -7318A 1178

200 4 30 20 55 189 -7320A 1307 100 4 15 5 45 0.97  -7710A 1167
Frézy karbidové drdzkovaci kopirovaci Frézy drdazkovaci kopirovaci
s vilcovou stopkou, 2-zubé s vilcovou stopkou, 2-zubé

Centralni fez. Centralni fez.

Podle norem vyrobce. KARBID m Podle norem vyrobce. KARBID m
Obrabény prumér s toleranci h10. Obrabény prumér s toleranci e8. T
Prumér stopky s toleranci h6. Prumér stopky s toleranci h6.

Karbid, povlak Q-Coat. gu__ Karbid SBQ-2PR, povlak Q-Coat.

> S emm——————

i

(]
- s -
- & T ¥ <
£ JTIx—1—1 | | I Rada 78 Standardni
‘Q Lk Prumér Délka Prumér  Celkova Ob.sgq'z,f,r; karbid sg aula kel
E F— J . (mm)  drazky stopky  délka QT aee Kée/'"fs
Q 2.00 5 6 50 -7802A 989
o 2§ ¢ % am  um
B 5 3. -7 A
Rada 74 Dlouhé o ) 4.00 8 6 70 -7804A 1033
Prum. Prum. Délka Délka Celkova Prum. Karbid s povlakem Q 5.00 10 6 80 -7805A 1060
(mm) stopky. fezu pod Délka Kkrku  Objednaci kéd Cena 6.00 12 6 90 -7806A 1155
(d1)  (d2)  (11) stop.(l2) (I3) (ds) SWT-165 Ké/ks 8.00 14 8 100 _7808A 1807
0.50 4 0.7 6 45  0.45 -7402A 1118 10.00 18 10 100 -7810A 2885
0.60 4 0.9 4 45 0.55 -7404A 1085 12.00 22 12 110 -7812A 3645
1.00 4 1.5 8 45 0.95 -7412A 929 16.00 30 16 140 -7816A 6120
1.00 4 1.5 10 45 0.95 -7414A 909
1.20 4 1.8 12 45 1.13 -7416A 982 . 78
150 4 23 16 50 1.41  -7418A 1016 Rada 78 Standardni _ m
2.00 4 3.0 14 50 1.93 -7420A 871 Karbid SBQ-2PR KARBID
2.00 4 3.0 20 55 1.89 -7422A 920 s povlakem Q-Coat T
3.00 6 45 14 50 2.85 -7426A 1324 Sada 7 ks
3.00 6 45 25 65 2.85 -7428A 1298

Obsah: 2, 3, 4, 5, 6,
8 a 10mm.

Frézy karbidové drdazkovaci kopirovaci
s vilcovou stopkou, 2-zubé

Centralni fez.
Podle norem vyrobce.

Obrabény prumér s toleranci h10. _ m
Prumér stopky s toleranci h6. KARBID
|

Karbid, povlak Q-Coat.

—

Rada 75 Standardni

/]

Délka Délka Karbid s poviakem Q
Prum. Prum. fezu pod Celkova Prum.  Objednaci kéd Cena
(mm)  stopky stopkou délka  krku SWT-165 Ké/ks Pocet Obsah Objednaci kéd Cena
100 4 15 3 45 007 -7510A 1178 L SWT-165  Kc/ks
150 4 23 6 45 147  -7514A 1224 7 2,3,4,5,6,8&10mm -9890K 7433
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SKUPINA

FREZY STOPKOVE PRO RAZNICE & FORMY 061
Frézy karbidové kopirovaci | Frézy karbidové hrubovaci s jemnym
SWISS~ "TECH [iwr /s stopkou, 4-zubé | stoupdnim s vilcovou stopkou Hie i |

Centralni fez. Centralni fez. Podle norem vyrobce. !
Podle norem vyrobce. KARBID m Obrabény prumér s toleranci e8. Fraducla

Obrabény prumér s toleranci e8. Prameér stopky s toleranci h6. KARBID
Prumér stopky s toleranci h6. Karbid RFQ-3*PR, povlak Q. _ m
Karbid EBQ-4PR, povlak Q-Coat. @ *Ciselny Gdaj zavisi na poctu

T | drazek. (Y)b T

g

A
]
N
=
0.

Rada 80 Dlouhé Rozméry podle DIN 844 Rada 82 - Standardni Rozméry podie DIN 844
Pramér  Délka  Pramér  Celkova R—— Pramér Délka Prumér Celkova Podet RO pavlakil

(mm)  drizky stopky délka  Coednactidd KTt (mm) drazky stopky delka drazek Opjednactidd e gl-
2.00 5 6 50 -8002A 1304 6.00 16 6 57 3 -8206A 1371 (-]
3.00 8 6 60 -8003A 1302 8.00 16 8 63 3 -8208A 1651 3'
4.00 8 6 70 -8004A 1345 10.00 22 10 72 4 -8210A 2420
5.00 10 6 80 -8005A 1418 12.00 26 12 83 4 -8212A 3105
6.00 12 6 90 -8006A 1535 16.00 32 16 92 4 -8216A 5007
8.00 14 8 100 -8008A 2260 20.00 38 20 104 4 -8220A 8300
10.00 18 10 100 -8010A 3407
K v o e ra ]
1200 2 12 s B By Frézy karbidové se zaoblenym radiusem
, . ) ] ] s vilcovou stopkou, 4-zubé
Frézy drdaikovaci se zaoblenym radiusem Centralni fez.Podle norem vyrobce.
s valcovou sfopkou, 2-zubé Obrabény pramér s toleranci e8.
Centraini fez Primér stopky s toleranci h6. KARBID m
Podle norem vyrobce. KARBID m Karbid ECQ-4PR, povlak Q-Coat.
Obrabény prumér s toleranci e8. g
Prumér stopky s toleranci h6. A
Karbid SCQ-2PR, povlak Q-coat. B
Rozméry podle DIN 844 ‘W
Rada 85 Standardni Rada 86 Standardni
Prameér x . L. . Karbid SCQ-2PR povlak Q Prameér x B o ) ECQ-4PR poviak Q
X -Délka Prumér Celkova ) N 5 - Délka Pramér  Celkova . o
polomér sa0bleNiyrazky stopky  deka Ooiree’  oond polomér zzoblen’ 5 oy aelka OJednactiod - Cena
6.00 x 0.5 20 6 60 -8504K 1375 6.00 x 0.5 20 6 60 -8604K 1511
6.00x 1.0 20 6 60 -8505K 1429 6.00x 1.0 20 6 60 -8605K 1569
8.00x 0.5 25 8 70 -8506K 1760 8.00x 0.5 25 8 70 -8606K 2013
8.00x 1.0 25 8 70 -8507K 1793 8.00x 1.0 25 8 70 -8607K 1936
8.00x 1.5 25 8 70 -8508K 1920 8.00x 1.5 25 8 70 -8608K 2149
8.00 x 2.0 25 8 70 -8509K 1916 8.00x 2.0 25 8 70 -8609K 2113
10.00 x 0.5 30 10 90 -8510K 2598 10.00 x 0.5 30 10 90 -8610K 2864
10.00 x 1.0 30 10 90 -8511K 2705 10.00x 1.0 30 10 90 -8611K 2836
10.00 x 1.5 30 10 90 -8512K 2840 10.00x 1.5 30 10 90 -8612K 3124
10.00 x 2.0 30 10 90 -8513K 2835 10.00 x 2.0 30 10 90 -8613K 3124
12.00 x 0.5 30 12 90 -8514K 3620 12.00 x 0.5 30 12 90 -8614K 3927
12.00 x 1.0 30 12 90 -8515K 3640 12.00x 1.0 30 12 90 -8615K 3924
12.00x1.5 30 12 90 -8516K 3896 12.00x 1.5 30 12 90 -8616K 4351
12.00 x 2.0 30 12 20 -8517K 3889 12.00 x 2.0 30 12 90 -8617K 4302
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SKUPINA

062 FREZY KC3

KENNEDY H55-Co 5% TiN KC3 jednord- Frézy HSS-Co 5%
Vd ] ”

QuauTy inpustriaL Tooune ZOVE S T’f‘"’ovym pov’ukem POV’G’( TiCN Hss_co m q
Titanovy povlak dovoluje vySSi rychlost obrabéni a pomaha zvysit Mikrotvrdosni ktera = : .
Zivotnost nastroje dosahuje 3000HV a maximalni pracovni teplotou

400°C, jsou tyto frézy odolnéjsi proti odéru nez bézné frézy
Metrické tolerance Palcové tolerance z titanovym povlakem.
Nominalni  Toleranéni meze Nominalni Tolerancéni meze
Primeér horni dolni Prumér horni dolni Kratké
1 -3 0.013 -0.033  Yie-%a -0.0005" -0.0013" | prumer Délka Celkova Vuleve pymotnost Oblednacikéd  Cena
3.5-6  -0.020 -0.020 Prumér dfiku: ¥a (mm)  dréazky délka skiicidle KEN-062 KE/ks
Prumer stopky: 1.00 20 245 85 10g -5010K 192
1- 6=6mm 8-10=10mm 1.50 2.5 24.5 8.5 10g -5020K 169
o 2.00 3.0 255 95 108 -5040K 148
Kratké ms_%l 2.50 4.0 26.0 10.5 10g -5060K 545
3.00 4.5 28.0 11.0 10g -5080K 158
3.50 5.5 30.0 12.0 10g -5100K 545
4.00 6.5 32.5 12.5 10g -5120K 158
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -5160K 158
6.00 9.5 36.0 15.0 10g -5200K 158
Prumér Délka Celkova Vuleve Objednaci kéd Cena
(palce) drazky délka skicide MOMOSt "KEN.0B2  K&/ks
116" 327 3V/32” 11/35” 10g -5540K 554
332" %32 1¥%16” 254" 10g -5560K 208
Pramér  Délka Celkova Vule ve Objednaci kod Cena Ve V16" 1¥3"  The”  10g -5580K 147
(mm)  drazky delka skicide 1MOUOSt "KEN.062  Ké/ks T an e Uhe  1of l5e20K 328
1.00 2.0 245 85 10g -0010K 180 16 32 32, 32, )
1.50 25 245 85 10g -0020K 151 Ya Y7 1W:" 92" 15g -5660K 545
2.00 3.0 255 9.5 10g -0040K 125 Dlouhé
3.00 45 280 11.0 10g -0080K 125 ouhé m
4.00 6.5 325 12.5 10g -0120K 125 Hss co'
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -0160K 125
6.00 95 36.0 150 10g -0200K 125 o — - — |
8.00 11.0 47.5 19.7 30g -0240K 233
10.00 13.0 51.5 20.5 35¢ -0280K 233
Prumér Délka Celkova Vuleve Hmotnost Objednaci kéd Cena
Kratkeé - ) ° (mm)  drazky délka skiicidle KEN-062 Ké/ks
Hss co' T.N 1.50 4.0 28.0 10.0 10g -6020K 562
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -6040K 160
(] e e 250 6.5 320 125 108 -6060K 158
2 C L ] Rt ek 1
(-] — H 3.50 8.5 36.5 15.0 10g -6100K 229
= 4.00 9.5 39.0 16.0 10g -6120K 166
i o i o o 450 11.0 42.0 175 10g -6140K 166
g Prumér  Délka Celkova Vuleve 1 otnost Obiednaci kéd Cena 5.00 12,5 445 175 10g -6160K 157
(-] (mm) drazky délka skiiCidle KEN-062 Ké/ks 5.50 14.5 46.0 19.0 10g -6180K 158
(- 1.00 2.0 24.5 8.5 10g -3010K 220 6.00 16.0 445 20.5 10g -6200K 158
‘@ 1.50 2.5 24.5 8.5 10g -3020K 190 Jed F K b’d 'k R
200 30 255 95 10g -3040K 166 nordzové Frézy Karbidové s mikrozrnitosti
E 2.50 4.0 26.0 10.5 10g -3060K 385 B . Zy’v B .
iy 3.00 45 280 11.0 10g -3080K 173 Pro vysoké provozni zatizenf, Vhodna pro KARBID
N 3.50 55 30.0 12.0 10g -3100K 166 standartni typy upinacich mechanismu a
4.00 6.5 325 12,5 10g -3120K 169 vietenové adaptéry. - b
5.00 7.5 36.0 13.5 10g -3160K 173 4
6.00 9. 36.0 15.0 10g -3200K 173 \ NOVINKA
Prumér Délka Celkova Vuleve Objednaci kéd Cena Kratke
jednaci ko S A PRRYE ) P
(palce) drazky delka skiide MOUOS! "KEN.062  Ké/ks Pl ey Coimd e, Hmotnost Oplaeriiod  Cona
116" 330" 3Vzp” 11/35” 10g -3540K 478 ¥
¥32" 532"  1%e” 254" 10g -3560K 464 %88 2g ggg 12(5) igg _gggg& ggg
Y %" 1%o"  Ths”  10g -3580K 147 400 65 325 125 108 -0120K 800
Yen o VaT o 19%" o 12 108 -3600K 464 500 7.5 360 135 10g -0160K 800
Ve  Ya2r AMWe" 17" 10g -3620K 464 600 95 36.0 15.0 10 -0200K 800
/32" S16” 119327  17/30” 10g -3640K 464 g
Yy” 38"  11%3" 193" 15g -3660K 464 Prumér  Délka Celkova Vuleve poinost Objednact kod Cena
(palce) drazky délka skKiicidle KEN-162 Ké/ks
Dlouhé - o, ° Vg” 16" 1332” 716" 10g -0580K 800
HSS-Co. TiN S’ Y 19" %' 10g -0600K 165
316" V32" A1%z2"  17/3p” 10g -0620K 482
732" S1e” 113327 17/30” 10g -0640K 200
1/4” 3/8” 1133  19/3p” 15¢g -0660K 804
Dlouhé KARBID
Prumér Délka Celkova Vuleve Hmotnost Objednaci kéd Cena .
(mm)  drézky délka skiicidle KEN-062 Ké/ks Ty epem— ., e e e —
1.50 4.0 28.0 10.0 10g -4020K 182 “'Nn-,-__ :
2.00 4.5 29.0 11.0 10g -4040K 157 e
2.50 6.5 320 125 10g -4060K 166 Prumér  Délka Celkovad VuleVe \otnost Objednaci kéd Cena
3.00 7.5 34.0 14.5 10g -4080K 166 (mm) drazky délka skiiCidle KEN-162 Ké/ks
3.50 85 365 150 10g -4100K 156 2.00 45 29.0 11.0 10g -1040K 856
4.00 9.5 39.0 16.0 10¢g -4120K 157 3.00 7.5 340 145 10g -1080K 1012
450 11.0 420 175 10g -4140K 469 4.00 9.5 39.0 16.0 10g -1120K 633
5.00 125 445 175 10g -4160K 164 500 125 445 175 10g -1160K 494
5.50 145 46.0 19.0 10g -4180K 224 6.00 16.0 445 20.5 10g 1200K 856
6.00 16.0 44.5 20.5 10g -4200K 166
Prumér  Délka Celkova Vuleve 4 oinost Obiednaci kad Cena
Prumér  Délka Celkova Vileve py o040 Objednact kéd Cena (palce) drazky délka skiicidle KEN-162 Ké/ks
(palce) drazky délka sklicidle KEN-062 Ké/ks Yi6” 532" 1332"  13/3" 10g -1540K 856
¥32" TV 11" 10g -4560K 487 3/35" g A" 1" 10g -1560K 856
15" 16"  11Vs"  %e”  10g -4580K 364 3" 3" A" 5"  10g -1600K 633
316" The" 12Uz" 116"  10g -4620K 487 316" The"  12Vz”  1l4g"  10g -1620K 179
11 5" 13" 13" 12g -4660K 321 /3" v 13" 14" 12g -1640K 208
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SKUPINA

065 VYSTRUZNIKY

@SHERWOOD Vysfruzn,ky rucni Metrické tolerancni meze (H7)
QuaLiTy cutTiNG Toots ¢ yeilcovou sfopkou Prameér
L S . e o Nad Do a véetné Horni + Dolni +
UrCen k rucni Upravé povrchu s Uzkymi tolerancemi témeér _ 3 0.008 0.004
ve véech podminkach, napf. v provozech nebo v dilng. 3 6 0010 0005 ETTTE
Vyroben podle BS 328 : Part 4 : 1990 a DIN 206B. 6 10 0.012 0.006 m
10 18 0.015 0.008
18 30 0.017 0.009
30 50 0.021 0.012
Prumér Délka  Celkova Objednaci 16d Cena Prumér Délka  Celkova Objednaci 16d Cena
(mm)  drazky delka  Hmotnost  "ipiGes’  Ke/ks (mm)  drazky  délka  Hmotnost  “giphes  Ke/ks
1.50 20 41 2g -2100A 1000 11.00 71 142 91g -2125B 876
2.00 25 50 3g -2103D 649 11.50 71 142 100g -2126C 884
2.50 29 58 4g -2105F 636 12.00 76 152 114g -2127D 656
3.00 31 62 5g -2107H 529 12.50 76 152 121g -2128E 918
3.50 35 71 6g -2109K 482 13.00 76 152 133g -2129F 780
4.00 38 76 7g -2110L 393 13.50 81 163 163g -2130G 1145
4.50 41 81 8g -2111M 536 14.00 81 163 163g -2131H 847
5.00 44 87 10g -2112N 413 15.00 81 163 187g -2133K 1198
5.50 47 93 13g -2113P 625 16.00 87 175 237g -2134L 904
6.00 47 93 19¢g -2114Q 435 17.00 87 175 269¢g -2135M 1347
6.50 50 100 23g -2115R 595 18.00 93 188 319¢g -2136N 1284
7.00 54 107 26g -2116S 498 19.00 93 188 336g -2137P 1329
7.50 54 107 30g -2117T 653 20.00 100 201 348g -2138Q 1318
8.00 58 115 38g -2118V 498 22.00 107 215 500g -2140S 1980
8.50 58 115 43g -2119W 622 24.00 115 231 7298 -2142V 2473
9.00 62 124 56g -2120X 671 25.00 115 231 7858 -2143W 2578
9.50 62 124 59g -2121Y 831 30.00 124 247 1200g -2148B 3373
10.00 66 133 69g -21227 584 40.00 152 305 2500¢g -2158M 5987
10.50 66 133 78g -2124A 842
Vystruiniky strojni s kuzelovou stopkou Metrickeé toleranéni meze (H7) m
Urgeny k Upravé povrchu s Gzkymi tolerancemi a rozsifovani Prameér . )
predvrtanych otvorl na kone&ny rozmér. Zkoseni éela 45°. Nad Do a v%etne I(;k())r8|8+ OD?)ISA’L
0 Vyrobeny podle BS 122 : Part 2 a BS 328 Part 4. g 8 8818 8882
omm H wrw ) 1 .01 .
© . °'|°|,|"°. : ROZSIRENA 10 18 0015  0.008
= vystruzovani RADA 18 30 0.017 0.009
) 30 50 0.021 0.012
-]
£ —— — — — 1]
)
R
Prumér Délka Celkova Kuzel Objednaci kéd Cena Pramér Délka Celkova Kuzel Objednaci kéd Cena
[ (mm) drazky delka Morse TOMOSt “epp.o6s Ké/ks (mm)  drazky délka Morse oMU “ehR 065 Ké/ks
’= 3.00 33 112 1 52¢g -2350A 629 16.50 87 187 2 270g -2378E 1855
4.00 38 117 1 52g -2352C 504 17.00 87 187 2 273g -2379F 1033
4.50 41 120 1 55g -2353D 684 17.50 93 193 2 292g -2379R 2384
5.00 44 124 1 56¢g -2354E 555 18.00 93 193 2 305¢g -2380G 1024
5.50 47 127 1 56¢g -2355F 755 18.50 93 193 2 317g -2380S 2155
6.00 47 127 1 58g -2356G 569 19.00 93 193 2 323g -2381H 1273
6.50 50 130 1 59¢g -2357H 784 19.50 100 200 2 324g -2381T 3007
7.00 54 134 1 64g -2358) 622 20.00 100 200 2 350g -2382) 1285
7.50 54 134 1 66g -2359K 765 21.00 100 200 2 365g -2383K 1427
8.00 58 138 1 678 -2360L 593 22.00 107 207 2 419g -2384L 1436
8.50 58 138 1 70g -2361M 789 23.00 107 207 2 467g -2385M 1536
9.00 62 142 1 72¢ -2362N 656 24.00 115 242 3 686g -2386N 1993
9.50 62 142 1 76¢ -2363P 851 25.00 115 242 3 7408 -2387P 2069
10.00 66 144 1 79g -2364Q 580 26.00 115 242 3 7478 -2388Q 2260
10.50 66 144 1 81g -2365R 851 27.00 124 251 3 901g -2389R 2844
11.00 71 151 1 88¢g -2366S 691 28.00 124 251 3 884g -2390S 2878
11.50 71 151 1 96g -2367T 869 30.00 124 251 3 990g -2392V 2909
12.00 76 156 1 108¢g -2368V 622 32.00 133 293 4 1510g -2394X 3744
12.50 76 156 1 111g -2369W 842 34.00 142 302 4 1726g -2396Z 4344
13.00 76 156 1 122g -2370X 725 35.00 142 302 4 1751g -2398A 4416
13.50 81 161 1 130g -2371Y 1435 38.00 152 312 4 2039g -2401D 5404
14.50 81 181 2 200g -2374A 1516 40.00 152 312 4 2250g -2403F 5900
15.00 81 181 2 230g -2375B 851 50.00 174 334 4 3630g -2413R 8725
16.00 87 187 2 262¢g -2377D 855

Vystruzniky HSS kuzelové s pFimou drdikou - ruéni (HSS |
UrCeny k ru€ni Gpravé povrchu s Gzkymi tolerancemi ve vyvrtanych otvorech pfipravenych pro montaz kalenych a brousenych
kuZelovych koliku pFi sestavovani drzaku, pfipravkl a raznic. Vyrobeny podle BS 328 : Part 4 : 1990 a DIN 9A.

ROZSIRENA

RADA
Pramér Rozsah prim. Délka Celkova Hmotnost  Obiednaci kéd Cena Prumér Rozsah prum. Délka Celkova Hmotnost ~ Obiednaci kod Cena
(MM)  min max draZky délka SHR-065 Ké/ks (MM)  min max draZzky délka SHR-065 Ké/ks

1.50 1.
2.00
2.50
3.00
4.00

240 37 57 4g -2800A 1258 8.00 7.9 10.80 145 180 39g -2807H 1080
2.86 48 68 4g -2801B 635 10.00 9.9 13.40 175 215 89¢g -2808J) 1589
3.36 48 68 5¢ -2802C 676 12.00 11.8 16.00 210 255  145g -2809K 2191
406 58 80 78 -2803D 611 13.00 12.8 16.74 210 255 295g -2810L 2198
526 38 93 9g -2804E 680 14.00 13.8 17.74 210 255  355g -2811M 3042
5.00 6.36 73 100 48g -2805F 733 16.00 15.8 20.40 230 280 475g -2812N 3395
6.00 8.00 105 135 38g -2806G 855 20.00 19.8 24.80 250 310 814g -2813P 5024

4
9
4
.9
9
.9
.9
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SKUPINA
VYSTRUZNIKY / VYTAHOVACE SROUBU 065075
@SHERWOOD Vystruiniky HSS 5"0","' Metrické toleranéni meze (H7)

quaLiTy cutTinG Tools ¢ yelcovou SfOpkOll Primér
S ) S s Nad Do a vCetné Horni + Dolni +
Levotociva Sroubovice, pravofezné obrabéni. - 3 0.008 0.004
Vyrobeny podle BS 122. 3 6 0,010  0.005
6 10 0.012 0.006 Im
10 18 0.015 0.008
Prameér Délka Celkova Hmotnost Objednaci 6d Cena Prameér Délka Celkova Hmotnost Objednaci 16d Cena
(mm) drazky  délka SHR-065 Ké/ks (mm) drazky  délka SHR-065 Ké/ks
2.00 25 50 3g -2220A 658 8.00 58 115 20g -2230L 585
2.50 29 58 3g -2221B 633 9.00 62 124 31g -2231M 738
3.00 31 62 3g -2222C 533 10.00 66 133 55¢ -2232N 636
3.50 33 66 4g -2223D 495 11.00 71 142 69¢g -2232R 895
4.00 38 76 5g -2224E 418 12.00 76 152 87g -2233P 742
5.00 44 87 8g -2226G 442 14.00 81 163 184g -2235R 1120
6.00 47 93 18g -2228) 524 16.00 87 175 235g -2236S 1120
7.00 54 107 17g -2229K 580

Vystruiniky HSS strojni extra dlovhé s kuzelovou stopkou

Ur€eny k Upravé povrchu s Uzkymi tolerancemi ve vyvrtanych otvorech pfipravenych pro montaz kalenych a brousenych
kuZelovych koliku pfi sestavovani drzaku, pfipravku a raznic.
Vyrobeny podle BS 328 : Part 4 : 1990 a DIN 9A.

T —

Prumér Délka Celkova Morse Hmotnost Objednaci kéd Cena Prumér Délka Celkova Morse Hmotnost Objednaci kéd Cena
(mm) drazky délka  Kuzel SHR-065 Ké/ks (mm) drazky délka Kuzel SHR-065 Ké/ks
6.00 124 203 1 80g -2500A 2627 12.00 175 254 1 188g -2508) 5347
8.00 124 203 1 103g -2502C 2451 12.00 225 305 1 228g -2509K 5813
10.00 124 203 1 114g -2504E 4151 16.00 154 254 2 361¢g -2510L 4387
10.00 175 254 1 129¢g -2505F 5131 16.00 205 305 2 411¢g -2511M 4689
12.00 124 203 1 132¢ -2507H 4333
” w ”| [} r 4 4
Vystruiniky HSS-E strojni s vdlcovou stopkou Tolerance (to H7) m
Vyrobeny podle DIN 212B.. Pod 5.5mm + 0.004mm -0.000mm
Nad 5.5mm + 0.005mm -0.000mm 5:
N
=
®:
Pramér  Délka  Celkova Hmotnost Objednaci 6d Cena Pramér  Délka  Celkova Hmotnost Objednaci 6d Cena 3
(mm) drazky délka SHR-065 Ké/ks (mm) drazky délka SHR-065 Ké/ks a.
1.50 8 40 2g -2653Q 904 9.00 36 125 56¢ -2668Z 791 ]
2.00 11 49 3g -2655K 811 10.00 38 133 738 -2669A 782 ]
2.50 14 57 4g -2657M 713 11.00 41 142 84g -2670B 1002 3
3.00 15 61 5g -2659P 622 12.00 44 151 90g -2671C 1047 -
4.00 19 75 9g -2662S 536 13.00 44 151 96¢g -2672D 1051 0
5.00 23 86 14g -2664V 633 14.00 47 160 101g -2673E 1327
5.50 26 93 21g -2665G 719 15.00 50 162 111g -2674F 1424
6.00 26 93 25g -2665W 636 16.00 52 170 1178 -2675G 1402
7.00 31 109 31g -2666X 638 18.00 56 182 227¢g -2677) 1600
8.00 33 117 41g -2667Y 715 20.00 60 195 450g -2679L 1851

KENNEDY. Vytahovaée sroubu

auauTty wpustriAL Tooune  Doporuceny pro snadné a nendkladné odstranovani zalomenych Sroubu, vrutt apod. bez poskozeni
zavitu v soucastkach nebo dilech.

Sada vytahovace
Sroubu

4 Kusy velikosti:

o No. 2, 3, 4
Vratidla ab. &
- — 4
iz skupina 5 I 8 kusy E l
£ §
: ¥
6 kusu velikosti: » W
No.1,2,3,4,5 N >
a 6. :-_;
Cislo Pruméry v palcich  Hmotnost Objednaci kéd Cena '
wytahovaCe pro odstr.zalom. Sr. KEN-075 Ké/ks
1 ¥32 do Y32 40g -1010K 22
2 532 do /32 80g -1020K 27
3 /32 do Y32 160g -1030K 31
4 932 do ¥ 40g -1040K 44
5 ¥g do Y8 708 -1050K 49
6 5 do 7/ 130g -1060K 89 Pocet Hmotnost Objednaci kad Cena
7 /g do 1% 210g -1070K 133 ks KEN-075 Ké/ks
8 1Yg do 138 410g -1080K 160 4 130g -1140K 107
9 1%g a nad 690g -1090K 253 6 250g -1160K 180

VYROBKY JSOU K DODANiIi POUZE U NASEHO DISTRIBUTORA
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SKUPINA

085,/086 ZAVITNIKY HSS
¢YSHERWOOD Zdvitniky metrické

QUALITY CUTTING TOOLS

Pfima drazka
jednotlivé velikosti

ROZSIRENA
RADA

== s = Sady tfi zavitniku
ediezivaci Rezaci Eovaci fedfezavaci, fezaci a dokon€ovaci
Velikost-  Délka Celkovd Primér Hmotnost Frediezavaci _ Rezaci _ DokonCovaci P —
sowar ot dble sy Ol OQted” Ot o £
1.00-0.25 55 385 2.50 3g  -0100A .0100B  -0100C 1036 -0100D 3018
1.40-0.30 7.0 400 2.50 3g - - - -0120D 1964
1.60-0.35 8.0 41.0 2.50 3g  -0130A -0130B  -0130C 357 -0130D 813
2.00-0.40 8.0 41.0 2.50 3g  -0160A 0160B  -0160C 89 -0160D 253
2.20-0.45 9.5 44.0 2.80 ag - - - -0180D 473
2.50-0.45 9.5 445 2.80 4 -0200A -0200B  -0200C 102 -0200D 287
3.00-0.50 11.0 480 3.15 4g  -0230A 0230B  -0230C 100 -0230D 282
3.00-0.60y 14.5 48.0 3.15 48  -0240A 0240B  -0240C 80 -0240D 233
3.50-0.60 13.0 50.0 3.55 4 -0260A -0260B  -0260C 102 -0260D 245
4.00-0.70 13.0 53.0 4.00 6g  -0280A 0280B  -0280C 89 -0280D 256
4.00-0.7545 17.0 53.0  4.00 68  -0290A 0290B  -0290C 96 -0290D 282
450-0.75 12.0 53.0 4.50 6g  -0310A -0310B  -0310C 80 -0310D 238
5.00-0.80 12.0 58.0 5.00 88  -0330A 0330B _ -0330C 87 -0330D 265
5.00-0.90y 12.0 58.0 5.00 68  -0340A 0340B  -0340C 105 -0340D 305
6.00-1.00 19.0 66.0 6.30  14g  -0370A -0370B _ -0370C 162 -0370D 464
7.00-1.00 17.0 66.0 7.10 21g  -0390A 0390B _ -0390C 185 -0390D 427
8.00-125 22.0 72.0 800 23g -0410A 0410B  -0410C 105 -0410D 282
9.00-1.25 22.0 72.0 9.00 328  -0420A -0420B  -0420C 153 -0420D 440
10.00-1.50 24.0 80.0 10.00  39g  -0450A 0450B  -0450C 136 -0450D 387
11.00-150 20.0 85.0 800  4ig - -0460B - 155 -0460D 544
12.00-1.75 23.0 89.0 9.00 485  -0480A -0480B  -0480C 200 -0480D 527
14.00-2.00 25.0 95.0 11.20  76g  -0510A 0510B  -0510C 195 -0510D 555
16.00-2.00 25.0 102.0 12.50 100g  -0530A .0530B  -0530C 227 -0530D 655
18.00-2.50 30.0 112.0 14.00 133g  -0550A -0550B  -0550C 344 -0550D 1000
20.00-2.50 30.0 112.0 14.00 144g  -0570A -0570B  -0570C 527 -0570D 1536
22.00-2.50 30.0 118.0 16.00 194g  -0590A .0590B  -0590C 584 -0590D 1711
24.00-3.00 36.0 130.0 18.00 260g  -0610A -0610B  -0610C 602 -0610D 1764
27.00-3.00 36.0 135.0 20.00 2568  -0640A 0640B  -0640C 1125 -0640D 2855
30.00-3.50 42.0 138.0 20.00 380g -0660A -0660B  -0660C 1418 -0660D 3982
LN 33.00-350 420 151.0 22.40 5128 - -0680B - 1436 -0680D 3455
)] 36.00-4.00 48.0 1620 2500 646¢ -0690A -0690B  -0690C 1455 -0690D 4255
'l 412.00-4.50 54.0 170.0 28.00 915g - -0710B - 2327 -0710D 7255
]
(]
.B wj 4 ] - 4 w| 4 ] - 4
‘¥ Ocka HSS zdvitoieznd - m @ Ocka zdvitoFeznd m @
] ” w ] 4 3 4
'g metrickd Sestihrannd - metrickd
] Tvar zavitu podle BS 1127 Tvar zavitu podle BS 1127
[)
-4 T vy
ROZSIRENA ROZSIRENA
RADA RADA
. - Vngjsi = Objednaci kéd Cena o ' s
Stoupani prmer Tloustka Hmotnost SHR-086 K&/ks Stoupéni Q/I’E%%r Tioustka  Hmotnost Ogjle.,-lanags kgd I?g/r;{as
13/15” Ya” - -
SoNSae we e ok = M3.0x050 0717 ¥4’ 11g  -1310K 171
55045 13" 1 0130K 133 M4.0x070 071" 4 10g -1330K 171
Sl |meiee oy 4w
1 ” ” - . . . 4 -
3ox0.80 e o1a0K a0 M8.0Xx 125 082" 5" 165 150K 205
20x0.70 1ne’ 150K 120 M10.0x150  0.92" 3" 245 1500K 213
” 3" - O XD, . 8 -
é18 X 825738 % o -82%8& 123 M12.0x1.75  1.107 %~ 368 -1570K 344
50x0.80 136" 1" -0180K 120 m%gg X 388 %38" 2;3" igg -iggg& ggg
13/45” 1/,” - O X 2. . -
N I LA 0240K 189 MLSOx 250 148 o’ 106  -1640K 449
6.0 x1.00 154¢” 716" -0590K 280 M20.0 x 2.50 1.48" 1l1¢” 140¢g -1650K 451
7.0x1.00 1345” 1y” -0210K 118 M22.0 x 2.50 1.677 136" 1478 -1690K 593
8.0x1.25 1” 3g” -0460K 171 M24.0 x 3.00 2.05"  1%48” 274¢g -1720K 916
80x1.25 1%¢6"  7he" -0610K 282 M30.0x3.50 222" 114g" 3308 -1760K 1364
80x1.25 1¥7 1 -0790K 284 M36.0 x 4.00  2.76" 1% 4898 -1790K 1673
9.0x1.25 17 35" -0470K 171
10.0x1.50 1" 5" -0480K 171
10.0x1.50 151"  7he’ -0630K 280 - —
100X 1.50 11" 17 -0810K 284
11.0x180 1% e 0640k 280 PODIVEJTE SE:
12.0x 1.75 156"  The" -0650K 255 - . »
120x1.75 11" %’ -0830K 284 Sroubovita m
12.0x1.75 27 58" -1020K 502 e,
14.0x2.00 1%  The -0660K 258 draika
14.0x2.00 11" %7 -0840K 284
14.0x2.00 27 55" -1030K 458 T
16.0x2.00 1%" %’ -0850K 284 Piima m
16.0x2.00 2 5" -1040K 458 drazka
18.0x2.50 11" 1" -0860K 315
18.0x2.50 27 5s” -1050K 433
20.0x2.50 1% 1" -0870K 284 o Lz .z oa_z
200x2.50 27 5 -1060K 506 Metrické zdavitniky m . 86
22.0x2.50 2’ 5s” -1070K 433 v s . .
240x300 27 % -1080K 512 - Tvaieci & Prodloviend serie
30.0x3.50 3" 7g” -1220K 1478 Q )
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SKUPINA

ZAVITNIKY Hss 085,086
Zavitniky HSS pro jemny | METRICKE JEMNE |
CIMERWIOOR metricky zdvit d
™

ISO 529
—— e —

Pfima drazka - jednotlivé velikosti
pee I BN Sada 3 ks
. . ey VYV YY

v predrezavaci, rfezaci a dokoncovaci

ROZSIRENA
RADA

Velikost - Délka Celkova Prumér hmotnost Obrg::;:'z llé g Objef:::;’iké d Ob;::jzggﬁé d Cena Sbedrac kG Cena
stoupani  zavitu  délka  stopky SHR-085 SHR-085 SHR-085 Ké/ks SHR-085 K& /Ks
2.00-0.45 8 41 250 3g -0170A -0170B -0170C 96 ; -
3.000.35 11 48 315 3g . - - -0220D 613
3.500.35 13 50 355  4g - -0250B - 80 -0250D 216
400050 13 53  4.00 6g -0270A 202708 -0270C 90 -0270D 268
450050 13 53 450 5g . -0300B - 220 ) :
5.000.50 16 58 500 95 -0320A -0320B -0320C 76 -0320D 220
6.00050 15 55  6.00 78 - -0355B - 333 -0355D 918
6.000.75 19 66 6.30 17g -0360A -0360B -0360C 91 -0360D 264
7.000.75 19 66 7.10 12g - -0380B - 200 -0380D 812
8.000.75 19 72 800 22¢ -0395A 03958 20395C 315 -0395D 380
8.00-1.000 19 72 800 21g -0400A -0400B -0400C 105 -0400D 291
10.000.75 20 80 10.00 36g -0425A -0425B -0425C 198 -0425D 440
10.00-1.000 24 80 10.00 38¢ -0430A -0430B -0430C 224 ~0430D 651
10.00-1.25@ 20 80 10.00 45g -0440A -0440B -0440C 142 -0440D 396
12.001.00 29 89  9.00 44g - -0465B - 187 -0465D 544
12.001.25 29 89 9.00 46g -0470A 20470B -0470C 187 -0470D 542
12.001.50 29 89 9.00 485 -0475A -0475B -0475C 193 -0475D 551
14.001.00 30 95 1120 7ig - -0485B - 200 -0485D 575
14.001.25 30 95 1120 72g - 0490B - 180 -0490D 545
14.001.50 30 95 1120 76g -0500A -0500B -0500C 191 -0500D 545
16.001.00 32 102 12.50 _ 96g - -0515B - 235 -0515D 693
16.001.50 32 102 12.50 101g -0520A 05208 20520C 227 -0520D 655
18.001.00 37 112 14.00 130g - -0535B - 427 -0535D 1042
18.00-1.50 45 95  14.00 132g - -0540B - 255 -0540D 1015
18.002.00 37 112 14.00 138g - 05458 - 345 0545D 1056 =
20.001.00 37 112 14.00 146g . -0555B . 604 -0555D 1538 )
20.001.50 37 112 14.00 144g _-0560A -0560B -0560C 511 -0560D 1482 N
20.002.00 37 112 14.00 132g - 05658 - 527 -0565D 1282 5
22.001.50 38 118 16.00 86g -0580A -0580B -0580C 587 -0580D 1682 ®
24.001.50 45 130 18.00 254g -0595A -0595B -0595C 804 -0595D 1745 y
24.002.00 45 130 18.00 250g -0600A -0600B -0600C 593 -0600D 1745 =
25.001.50 45 130 18.00 260g -0620A -0620B -0620C 609 -0620D 1782 8.
27.002.00 37 127 20.00 320g - -0630B - 1118 -0630D 2273 "
30.00-1.50 37 127 20.00 398g - - - - -0645D 3545 -
30.002.00 37 127 20.00 3665 _-0650A -0650B -0650C 1347 -0650D 3800 3
w| 4 ] - ” o ” wj 4 ] w y w [J y L] 4 -
Ocka HSS zdvitoieznd - metrickd Ocka zdvitoieznd sestihrannd - metrickd 0
B 2T | METRICKY JEMNY | HSS [latend  METRICKY JEMNY | HSS
Vratidla ﬁ-\ \
ey I > 4 %
=t ROZSIRENA ROZSIRENA .( NG
= L Cn
- ™
Metricky jemny Metricky jemny
Stoupani erE%%r Tloustka  Hmotnost Ogjﬁda_aé'slgd fée/"kas Stoupani pYrBﬁJ%r Tloustka  Hmotnost Ogjﬁan?g'skgd Eg/"lg
40x0.50 1% Y 12g -1930K 134 M6.0x0.75 0.71" ¥’ 10g -2550K 171
5.0x0.50 1% Y 12¢ -1950K 116 M8.0x1.00 0.82"  54e” 16g -2590K 211
6.0x0.75 136" 1 125 -1980K 116 M10.0 x 1.00 0.92” 3’ 22¢ -2630K 222
80x0.75 17 " 27g 2030K 224 M10.0 x 1.25 0.927 3’ 24g -2640K 236
80x1.00 17 3" 27g -2040K 202 M12.0 x 1.00 1.10" %~ 35¢ -2650K 345
10.0x0.75 1" 3" 26g -2060K 204 M12.0x 1.25 1.10" %’ 46g -2660K 345
10.0x1.00 17 35" 25g -2070K 204 M12.0x 1.50 1.107 %~ 500 -2670K 345
10.0x1.25 17 3" 25g -2080K 202 M14.0 x 1.50 1.30"  5s” 77¢g -2770K 382
10.0x1.25 156" The" 53g -2130K 282 M16.0 x 1.00 1.30"  5s” 708 -2780K 296
12.0x1.00 156"  7he" 50g 2140K 278 M16.0 x 1.50 1.307 5/ -2790K 382
12.0x1.25 1%6"  The" 53¢ -2150K 278 M18.0 x 1.50 1.48" 11/16” -2810K 444
12.0x1.50 156"  The" 53g -2160K 278 M20.0 x 1.00 1.48”  11/¢" -2820K 444
14.0x 1.25 156"  Tho" 48g 2170K 280 M20.0 x 1.50 1.48"  fihg -2830K 444
14.0x1.50 1%6"  The" 49g -2180K 278 M20.0 x 2.00 1.48" 1/g” -2840K 444
16.0x1.00 11" Y%’ 68g -2210K 336 M22.0 x 1.50 1.67" 1346” -2860K 480
16.0x1.50 1% 1’ 73g 2220K 336 M24.0 x 2.00 2.05"  15/46" -2890K 918
18.0x1.50 1%" 1" 74g -2230K 336 _
20.0x1.00 1%" 1" 64g -2240K 338 PODIVEJTE SE:
20.0x 1.50 1" ¥ 2250K 367 . o
160x1.50 2" %" -2300K 571 Sroubovitd draike (NN Wl m
20.0x1.50 2" 58" -2330K 518
220X 150 2" % -2350K 582 Primd drazka  SMMMN—=— "
24.0x1.50 2" 5" -2370K 518 «. 86
24.0x2.00 2" 58" -2380K 518 Metrické zavitniky jemné :
25.0x1.50 2" 55" -2390K 529
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SKUPINA

085 ZAVITNIKY HSS

4 ] ”| o Vé o~ g o P
Sroubovita drazka
GystisRuigon Zavitmiky metrides et _[uss I
QUALITY CUTTING TOOLS
" memwicke [mssM o Emm=
Velikost - Pramér  Ctverec Objednaci kod Cena
. stoupani  stopky A/F  Hmotnost “gpp.ogs K&/Ks
ROZSIRENA 2.00-0.40 250  2.00 o -0160F 349
RADA 2.50-0.45 2.80 2.24 9g -0200F 284
3.00-0.50 3.15 2.50 12g -0230F 200
3.50-0.60 3.55 2.80 12g -0260F 222
4.00-0.70  4.00 3.15 18g -0280F 204
5.00 - 0.80 5.00 4.00 24g -0330F 211
6.00-1.00 6.30 5.00 33g -0370F 209
7.00 - 1.00 7.10 5.60 51g -0390F 309
8.00-1.25  8.00 6.30 69g -0410F 202
10.00-1.50 10.00  8.00 114g -0450F 300
12.00-1.75 9.00 7.10 147g -0480F 382
14.00-2.00 11.20 9.00 167¢ -0510F 562
16.00-2.00 12.50 10.00 304g -0530F 620
etk e U mn s
— " N .00 - 2. ) i g -
oS Ry CROF° Hmotnost  giRTas. ks 22.00-250 16.00 12.50  584g  -0590F 1182
24.00-3.00 18.00 14.00 7958 -0610F 1351
1.60-0.35 2.50 2.00 9g -0130E 540 30.00-3.50 20.00 16.00 953g -0660F 3273
2.00-0.40 2.50 2.00 9g -0160E 282
2.50-0.45 2.80 2.24 9 -0200E 218 Tvareci
3.00-0.50 3.15 2.50 12g -0230E 145 m m
3.50-0.60 3.55 2.80 12g -0260E 184
4.00-0.70 4.00 3.15 18¢ -0280E 162 ST | -—-
450-0.75 450 3.55 18g -0310E 291 HANARRAARARA O
5.00-0.80 5.00 4.00 18g -0330E 171 ) L ) o
6.00 - 1.00 6.30 5.00 45g -0370E 155 Velikost - Prumér Hmotnost Objednaci kéd Cena
7.00-1.00 7.10 560 b54g -0390E 236 5 sotgupéa% stgpgé o8 S(l)ilRégSKS K% lés
8.00_ 1.25 8.00 6.30 72g _0410E 193 5'50-0.45 580 128 “0200K 315
10.00-1.50 10.00 8.00 120g 0450E 247
12.00-1.75  9.00 7.10 149g -0480E 300 g-gg - 8-28 g%g %‘1 'ggggk gg%
14.00-2.00 11.20 9.00 233g -0510E 411 100-0.70 200 18g “0280K 342
16.00-2.00 12.50 10.00  307g -0530E 498 500 - 0.80 500 24 0330K 381
18.00-2.50 14.00 11.20 427g -0550E 984 5:00-1.00 630 338 0370K 315
20.00-2.50 14.00 11.20 459¢g -0570E 809 S:OO _ 1:25 8:00 69g -0410K 382
22.00-2.50 16.00 12.50 599g -0590E 1682 10.00 - 1.50 10.00 114g -0450K 473
([} 24.00-3.00 18.00 14.00 826g -0610E 1165 12.00-1.75 9.00 1478 -0480K 855
(]|
]
.g PPOVVYVVVVVVYY
g )
)
E .
; < . DR Predrezaci Rezaci Dokonéovaci
0 \éte(')'lfggali Zng,'i'ES ng%a Z%?ke;/r Hmotnostl _ Objednact kod Cena Objednact kéd Cena Objednact kod Cena
- SHR-085 Ké/ks SHR-085 Ké/ks SHR-085 Ké/ks
3.00-050 11 66 224 b5g -0230G 124 -0230H 124 -0230) 124
4.00-0.70 13 73 315 9g -0280G 124 -0280H 124 -0280J 124
5.00-0.80 16 79  4.00 13g -0330G 125 -0330H 111 -0330J 111
6.00-1.00 19 89 4.50 16g -0370G 131 -0370H 131 0370) 127
700-1.00 19 89 560 36g -0390G 3400 -0390H 3327
8.00-1.25 22 97  6.30  30g -0410G 145 -0410H 145 -0410) 145
10.00-1.50 24 108 8.00 48g -0450G 180 -0450H 191 -0450) 191
12.00-1.75 29 119 9.00 68g -0480G 264 -0480H 264 -0480) 287
14.00-2.00 30 127 11.20 102g -0510H 260
16.00-2.00 32 137 12.50 130g -0530G 455 -0530H 455 -0530J 491
20.00-2.50 37 149 14.00 198g -0570H 964

Zdvitniky HSS pro jemny metricky zdvit
Tvar zavitu podle 1ISO 529

S lamacem trisek

Tvar zavitu podle IS0 529

Sroubovita drazka

Velikost - Délka Ctverec Objednaci kéd Cena Velikost - Délka Ctverec Objednaci kéd Cena
stoupani  zavitu AJF  Hmotnost “gHpteE Ké/ks stoupani  zavitu AJF  Hmotnost “gHpGeE K&/ks
4.00-0.50 4.00 3.15 8g -0270E 291 4.00-0.50 4.00 3.15 6g -0270F 273
5.00-0.50 5.00 4.00 10g -0320E 291 5.00-0.50 5.00 4.00 10g -0320F 1211
6.00-0.75  6.30 5.00 27g -0360E 293 6.00-0.75  6.30  5.00 14g -0360F 1158
8.00-1.00 8.00 6.30 23g -0400E 320 8.00-1.00 8.00 6.30 22g -0400F 300
10.00-1.00 10.00 8.00 40g -0430E 491 10.00-1.00 10.00 8.00 38g -0430F 558
10.00-1.25 10.00 _8.00 40g -0440E 373 10.00-1.25 10.00 _ 8.00 37g -0440F 380
12.00-1.25 9.00 7.10 48¢g -0470E 635 12.00-1.25 9.00 7.10 47g -0470F 618
12.00-1.50 9.00 7.10 40g -0475E 655 12.00-1.50 9.00 7.10 48¢g -0475F 591
14.00-1.50 11.20 9.00 78g -0500E 651 14.00-1.50 11.20  9.00 75g -0500F 782
16.00-1.50 12.50 10.00 82¢g -0520E 945 16.00-1.50 12.50 10.00 82¢g -0520F 1018
18.00-1.50 14.00 11.20  132g -0540E 1355 18.00-1.50 14.00 11.00  148g -0540F 1453
22.00-1.50 16.00 12.50  185g -0580E 1305 20.00-1.50 14.00 11.20  131g -0560F 1055
22.00-1.50 16.00 12.50 184g -0580F 1727
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SKUPINA

ZAVITNIKY HSS 085/086

(ISHERWOOD Zdvitniky HSS UNC Zdvitniky HSS UNF
auaury curinG 1oots. g yyhrysovanymi zdvity s vybrusovanymi zdvity
Tvar zavitu IS0 529 Tvar zavitu 1SO 529

Pfima drazka Pfima drazka

Sada tfi zavitnika m Im Sada tfi zavitniku m
predrezavaci, predrezavaci,

Fezaci a dokon&ovaci @ fezaci a dokon&ovaci

vy vy

Velikost- Délka Celkova Prumeér Objednaci kéd Cena Velikost - Délka Celkova Prumér Objednaci kéd Cena
TPI zavitu délka  Stopky SHR-085 Ké/ks TPI zavitu  délka  Stopky SHR-085 Ké/ks
No.4-40 11.0 48.0 3.15 -0790D 904 No.10-32 16.0 58.0 5.00 -1090D 451
No.6-32 13.0 50.0 3.55 -0810D 753 Y47-28 19.0 66.0 6.30 -1110D 775
No.8-32 13.0 53.0 4.50 -0820D 733 %e6"-24 19.0 69.0 8.00 -1120D 745
No.10-24 16.0 58.0 5.00 -0830D 724 ¥”-24  20.0 76.0 10.00 -1130D 753
47-20 19.0 66.0 6.30 -0850D 753 he"-20 25.0 85.0 8.00 -1140D 745
%6"-18 22.0 72.0 8.00 -0860D 982 17-20 29.0 89.0 9.00 -1150D 838
¥%"-16 24.0 80.0 10.00 -0870D 745 %6”-18 30.0 95.0 11.20 -1160D 745
he"-14  25.0 85.0 8.00 -0880D 927 5”-18 32.0 102.0 12.50 -1170D 955
"-13  29.0 89.0 9.00 -0890D 838 3"-16  37.0 112.0 14.00 -1180D 1275
%6"-12 30.0 95.0 11.20 -0900D 585 7g"-14 38.0 118.0 16.00 -1190D 1895
%”-11 32.0 102.0 12.50 -0910D 724 1”7-12 45.0 130.0 18.00 -1200D 2515
3"-10 37.0 112.0 14.00 -0920D 1551
78" -9 38.0 118.0 16.00 -0930D 1851 ¥ . z .
17-8 450 1300 18.00 -0940D 2445 Ocka HSS zdvitoFeznd - UNF m @
Tvar zavitu podle BS 1127
wi ) v 4 Zitl i Yi Sisi AVitl g
Ocka HSS zdvitoieznd - UNC Pro pouZiti s vratidlem pro vyrobu vné&jsich zavitd. T -
BS 1127 i

ROZSIRENA
RADA

ROZSIRENA E‘
RADA -
UNF zavit =
Stoupani ;Yr?]?rjgr Tloustka Hmotnost Ogemaae Kcé%(as o
No.6 x 40 131" g 11g -4280K 122 =
No.8 x 36  1%1¢” Ya” 10g -4290K 751 .
Vi c No.10 x 32  1346” V" 12g -4300K 120 g
i VN&jsT 5 Objednaci kod ena No.10x32 1~ " 12g 4470K 171
Stoupani pramar TlouStka Hmotnost SHR-086 K&/ks " x 28 1344 17 128 4320K 133 3
No.6 x 32 1341¢” Ya” 78 -3020K 138 Va” x28 17 3g” 28g -4490K 171 -
No.8 x 32  1941¢” Ya” 13g -3030K 187 6" x 24 1”7 ¥g” 428 -4500K 171 ®
No.10 x 24  134¢” 14" 178 -3040K 667 %16" x 24 156" 716" 55¢ -4630K 260
Ys” x 20  13416” 3g” 12g -3060K 500 3" x24 1”7 3g” 42g -4510K 171
V4" x20 17 38" 26g -3220K 171 38" x 24  1%6” h6” 55¢ -4640K 255
V4" x 20 156" 16" 46g -3340K 258 716" x 20 17 ¥g” 23g -4520K 171
%6” x 18 17 3/8” 278 -3230K 171 16" x 20 156" 6" 53g -4650K 289
%6" x 18 156" 716" 478 -3350K 258 127 x 20  1%6” 6" 51g -4660K 255
¥”" x16 1”7 g” 24g -3240K 189 1" x20 1% o7 73g -4780K 262
¥” x 16 1%6” 716" 62g -3360K 284 96" x 18 1" 7 748 -4790K 278
he" x 14 1”7 38" 27g -3250K 171 9%6” x 18 1%s6” 6" 49g -4670K 255
2" x13 156 16" 52¢g -3380K 256 58" x 18 12" o7 728 -4800K 284
" x13 112”7 28 798 -3480K 287 5" x 18 27 58" 146g -4960K 464
58" x 11 1%” 1" 71g -3500K 284 3" x 16 112" 17 69g -4810K 287
34" x 10 112" " 70g -3510K 284 3" x16 27 5/g” 165g -4970K 549
/8" x 9 27 5/8” 149g -3660K 502 78" x 14 27 58" 159g -4980K 493
1”x8 2" 5/8” 1578 -3670K 786 1" x12 27 5/g” 156g -4990K 493

Ocka HSS zdvitoieznd Ocka HSS zdvitoieznd

BS 1127 BS 1127
ROZSIRENA ROZSIRENA

UNF zavit
. - Vngjsi < Objednaci kod Cena
st o VngjEr Toustka Hmotnost Objednact kod Cena Stoupani prumar Tloustka Hmotnost SHR-086 K&/ks
oupant pymer  ''oustka Hmotnost  “gyr.oge K&/ks 4" x28 0.717 10g -5280K 160
V" x20 0.717 W 13g -3920K 149 516" x 24 0.82" 516" 20g -5310K 175
516" x 18 0.82" 516" 12g -3950K 175 ¥" x 24 0.92" 3" 24g -5330K 182
¥" x 16 0.92" 3" 11g -3970K 182 16" x 20 1.10"  7hs” 33g -5350K 318
6" x 14 1.017  The” 33g -3990K 324 %" x20 1.10" 1" 44g -5370K 291
15" x13 1.10" %" 45g -4010K 320 %6" x18 1.30" %" 768 -5390K 327
5" x 11 1.30"  5&" 728 -4040K 324 5" x 18 1.307 %" 72¢ -5400K 413
37 x 10 1.48" 1" 102g -4070K 382 " x 16 1.48" 1" 101g -5430K 389
" x9  1.67" 136" 145g -4090K 502 g x 14 1.67" 13" 148g -5450K 612
1”x8 2.05" 154" 269g -4110K 775 1”x12 2.05" 154" 272g -5470K 2293
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SKUPINA

085,/086 ZAVITNIKY HSS
SHERWOOD | Hss

QUALITY CUTTING TOOLS

Zdvitniky HSS BSW s vybrusovanymi zdvity
Tvar zavitu podle SO 529

PFima drazka

Sada tfi zavitniki
predfezavaci, fezaci a dokoncovaci

@

00000000

Velikost Délka Celkova Prumeér Objednaci kod Cena
1P| SHR K&,/ ks

SHERWOOD

QUALITY CUTTING TOOLS Im

BSF (Britsky normalizovany jemny zdvit)
HSS Zdvitnik s vybrusovanymi zdvity
Tvar zavitu podle 1SO 529

Pfima drazka

Sada tii zavitniki

predrezavaci, fezaci a dokoncovaci

—. " adl

TR e

ﬁ

zavitu délka stopky HmMotnost "SHR-085

15740 160 480 3.15 1g  -1320D 798 Veliost  Délka Calkova P sy ©

/16" - - ellKos elka elkova rameér jednaci ko ena
Y _33 igjg 22;8 2;‘;8 ﬁg _igggg ;,gg TPl Zavita délka  stopky HMOtost "GHR085 K&, ks
516718 22.0 72.0 8.00  23g  -1370D 747 6”32 16 58 5.0 8g -1600D 491
3%”.16 240 800 10.00 385  -1380D 829 Y26 19 66 6.3 14g -1610D 704
76.14 250 850 8.00 375  -1390D 789 546" -22 22 72 80 23 -1630D 736
1,712 29.0 89.0 9.00  49g  -1400D 829 3720 24 80 100  3sg 1640D 1035
s5”.11 32,0 102.0 12.50 98¢  -1420D 1493 The"-18 25 85 80  24g -1650D 736
%”.10 37.0 112.0 14.00 143 -1430D Y16 29 89 9.0  30g -1660D 711
7.9 380 118.0 16.00 195¢  -1440D 1771 514 32 102 12.5  60g 1680D 1464
1.8 450 130.0 18.00 269¢  -1450D 2547 %, .12 37 112 140  85g 1690D 2085

Ocka HSS zdvitoieznd BSW
Tvar zavitu podle BS 1127

[ esw |CE]

Vratidla na

2
- zavitniky

Ocka HSS zdvitoieznd BSW
Tvar zavitu podle BS 1127

-m

Vratidla na
zdvitofeznd ocka

(]
na 5
e P
-
E Viz skupina 5 I 8
N
&
H . P
< o Vnejst < Objednaci kéd Cena
Stoupani TlouStka Hmotnost & j 1 K6
- P 6 Dgﬂef 7 s:":o%sl‘e K(;_/zkg Stoupani ;;/rﬂﬁj%r Tloustka ~ Hmotnost Og’ﬁdR"?é'S%d fg'é
S0 x 32 130" vy -5610K 725 ¥e7x 32 Wer a7 “6950K 118
16" X 24 13" vg" -5620K 160 7 x26 B “6980K 118
V" x20 1% 7y -5640K 118 Varx26 1 357 -7020K iri
1" x 20 1” 3g” -5730K 187 516" x 22 1" 38" -7030K 185
516" x 18 1" %" -5740K 171 ¥%'x20 17 38" -7040K 11
¥ x 16 1" 3g” 5750K 187 ¥8” x 20  1%6” 16" -7100K 258
1" x 12 156" The" .5830K 255 716" x 18 1516” 716" -7110K 236
557 x 11 136" 1/p" -5960K 284 2" x 16 1%e” 16 -7120K 256
37 x10  1%" 7" -5980K 311 Yo' x 16 1%o" Vo -7230K 1456
%" x10 27 5/5” -6120K 1456 5" x 14 11 17 -7250K 1489
1" x 8 o 5/g” -6160K 2129 3" x 12 1" 1" -7270K 1456
1%"x7 3" vg" -6310K 4062 1"x10 2 %" -7420K 2125
e 2

Ocka HSS zdvitoieznd
Sestihrannd - BS
Tvar zavitu podle BS 1127

[ esw |CEJ

(G

Pro hrubé stoupani 84
Str.
sady
.- Vngjsi < Objednaci kdd Cena
Stoupani prurTJ1er Tloustka Hmotnost SHR-086 Ké/ks Pro iemné s‘l'oup(l“i
1 x20 0.717 V4" 10g -6490K 160 . 85
46" x 18 0.82"  %h¢”  16g -6570K 191 sudy
¥%”x16 0.92" %"  25g -6590K 205
1" x12 1107 %" 44g -6630K 291
5%"x11 1.30" %"  78g -6660K 327 Pro UNC & UNF w 87
¥ x10  1.48" 1" 102g -6700K 382 sad s
7 x9  1.67° 191’ 144g -6740K 1944 Yy
1"x8 205" 19" 265g -6780K 2293 Q Y,
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SKUPINA

ZAVITNiIKY HSs 085,086

w ” ] 4 [J w y o 4 [}
QUL GO LT LT VybﬂlSOVl"l)’MI ldVlfy s VybflISOVdﬂym, ltllllfy
ISO 529 ANSI 94.4
Tvar zavitu podle ISO 2284 ISO 529
s ssdadidannan
Velikost - Délka Prﬂmkér Cgllfgva’ Hmotnost Ogjadémagslgd I?e/n:
) . A . ) L toupani zavitu stopky délka - ¢/ks
Velikost - Délka  Prumér  Celkova Objednaci kod ~ Cena stol : =
stoupani zévitu  stopky  délka HMONOSt'SyR.085  Ké&/ks Ve - g; e 8-%? gzs ggé ggggg ggg
” 8 - 4 . 8
1/8" .28 15.0 8.0 59 29g -2200C 325 Y- 18 1Yie" 0.562 27hs" 708 30300 258
%719 19.0  10.0 67  50g -2210C 309 y —a ;
v - ¥%7-18 1t4e” 0.700 2%s 100g  -3040C 500
»".19 210 125 75  66g 2220C 456 ; X >
," 14 26.0 16.0 87 142g -2230C 738 - 14 138 0.687 3V 180g -3050C 844
” ) ) 37-14 13" 0.906 3Vs” 230; -3060C 953
" .14 28.0 20.0 96 241g -2240C 962 4 g
1”11 33.0 25.0 109 267g  -2250C 2160 17-11.5 1%" 1.125 3% 420g  -3070C 1587
Ocka HSS zdvitoieznd BSPT Pfima drazka - preruSovany zavit Im
Tvar zavitu podle BS 1127 Pro sniZeni tfeni pfi fezani zavitu.
Velikost - Délka Prumér Celkova Objednaci kéd ~ Cena
stoupani zavitu stopky délka Hmotnost SHR-085 Kc¢/ks
8" - 27 %" 0.437 2" 50g -3210C 582
Ya"-18 1Y16” 0.562 276" 70g -3220C 636
¥g”-18 1 V16" 0.700 2%¢" 100g -3230C 1060
Y,"-14 1% 0.687 3%’ 180g -3240¢ 1171
Stoupani Vnéjsi Tloustka Hmotnost ~ ODednaciked  Cena Otka HSS zdvitofeznd NPT
prumer SHR-086  Ké&/ks Tvar zavitu podle BS 1127
8" x 28 1” 3" 26g -9150K 264 ANSI 94.9 At
V4" x19 156" 716" 62g -9170K 325 0
Ya" x19  1%” 2" 83¢g -9190K 2891 N
¥”" x19 1" " 758 -9200K 411 -
1 x14 2" 5/g” 175g -9230K 693 o
" x 14 27 5/8” 173g -9240K 3051 ]
Ocka HSS zdvitoFeznd sestihrannd - BSPT \ a
Tvar zévitu podie BS 1127 Im Vnéjsi Objednaci kéd C.ena =
ISO 2284 Stoupani pramar Tloustka Hmotnost SHR-086 K&/ks 2.
Yg” x 27 156" 16" 44g -9400K 365 0
, ) f A 147 x 18 1546” 716" 69g -9410K 329
P Ya" x18 1" " 88g -9430K 429
LS " ¥g”" x 18 11" o7 80g -9440K 2496
2" x 14 2" 58" 159g -9470K 2891
¥ x 14 2" 5" 189g -9480K 856
P o % | 0tka HSS zdvitoFeznd [wer [T
N\ L_f L ',r' Sestihrannd - NPT 7
- Tvar zavitu podle BS 1127 C o
<o o . P ‘ "
Stoupani Q/',B%sé'r Tloustka Hmotnost Ogjﬁdaf‘gs‘gd Ifée/nlfs ANS1 94.9 ((
V" x28 0.92" %’ 40g -9300K 1522 t \:‘” .
Ys” x19 1.10” " 43g -9310K 365 \ : 7
¥%”"x19 1.30”7 58" 80g -9320K 2902 \L __.'J’
" x 14  1.67" 13/1¢” 1428 -9330K 593 Vngjsi Objednaci kéd Cena
Stoupani prumer Tloustka Hmotnost SHR-086 K&,/ks
V4" x 18 1.10” 12" 51g -9580K 468
¥” x 18 1.50” 58" 678 -9590K 538
2" x14 1.67" 13/46” 147g -9600K 856
it BT Hss
s vybrusovanymi zdvity
ISO 529
Tvar zavitu podle ANSI 94.9
Pfima drazka
Velikost  Délka Prumér Celkova Hmotnost Objednaci kod Cena
stoupani  zavitu stopky délka otnost  "sHR-085 Ké/ks
V16" - 27 1%16” 0.312 2V 20g -3400C 536
Vg” - 27 3" 0.437 2Vg” 50g -3410C 476
) Vs"-18 1Y16” 0.562 27416” 91g -3420C 496
- —F ¥g”-18 1%e6” 0.700 2%s6” 105g -3430C 916
F - "-14 138" 0.687 3% 205g -3440C 1160
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SKUPINA

085,/7086 ZAVITNIKY HSS
Zdavitniky HSS BSPF s vybrusovanymi zdvit
@smskwoon y £ Y y

QUALITY CUTTING TOOLS o
Sada 3 kusu

Tvar zavitu podle 1SO 529 @ prediezavaci, fezaci
PFima drazka a dokoncéovaci

A

ROZSIRENA ﬂ 'ﬁ “

Jednotlivé velikosti

' < . e x Piedrez. Rezaci Dokoné. Sada tii kusti
Velikost- Délka Celkova Prameér -
AT AV 5 Objednaci kod Objednaci kdd ~ Objednaci kéd Cena Objednaci kad Cena
stoupani  zavitu délka  stopky 4 SHR-085 <HR085 K&/ ks gHR—085 KE/ks
18”728 15 59 8.0 -2010A -2010B -2010C 247 -2010D 718
V4”19 19 67 10.0 -2020A -2020B -2020C 240 -2020D 702
38”19 21 75 12.5 -2030A -2030B -2030C 338 -2030D 745
12714 26 87 16.0 -2040A -2040B -2040C 5760 -2040D 1687
5"-14 26 91 18.0 - -2050B -2050C 1102 -2050D 3089
3,714 28 96 20.0 -2060A -2060B -2060C 724 -2060D 2173
N 1711 33 109 25.0 - -2080B -2080C 829 -2080D 2505
1%4"-11 36 119 31.5 - -2090B - 2435 -
112711 37 125 35.5 - -2100B -2100C 2673 o
Zaviiniky His 3Pt [y | Zavitmiky HS5 BSPF HSS
s vybrusovanymi zdvity s vybrusovanymi zdvity
Tvar zavitu podle IS0 529, s lamacem tfisky Tvar zavitu podle ISO 529, Sroubovita drazka
Velikost-  Prumér Ctverec Objednac kéd Cena Velikost -  Prumér Ctverec Objednac kéd Cena
stoupani  stopky A/F Hmotnost SHR-085 K&,/ ks stoupani  stopky A/F Hmotnost SHR-085 Ké/ks
Vg” - 28 8.0 6.3 24g -2010E 360 Yg” - 28 8.0 6.3 24g -2010F 360
g Ya” - 19 10.0 8.0 51g -2020E 551 V4" - 19 10.0 8.0 51g -2020F 671
<) 38" - 19 12.5 10.0 85g -2030E 813 38" - 19 12.5 10.0 85g -2030F 807
- 7 - 14 16.0 12.5 143g -2040E 1118 " - 14 16.0 12.5 143g -2040F 1431
L ] 3" - 14 20.0 16.0 250g -2060E 2345 3" - 14 20.0 16.0 250g -2060F 2496
N wj 4 (] - 4 wj 4 (] 4 4 - [J 4
Ocka HSS zdvitoieznd BSPF Ocka HSS zdvitoieznd sestihrannd - BSPF

4

Tvar zavitu podle BS 1127 E Tvar zavitu podle BS 1127 @

&
N =
Q
-3 £ N . y. C f
P ROZSIRENA - d * 0
PR | RADA o '__}
Stoupant Fmﬁ% Tloustka Hmotnost Ogjﬁan?gs%d ﬁv_.e/"ki Stoupani gﬁﬁ% Tloustka Hmotnost Ogjﬁda?gs%d fée/"kz
7g" x 28 17 ¥g” 26g -8620K 171 18" x 28 0.92” 3g” 23g -8940K 176
1" x 28 156" 16”508 -8640K 256 " x 19  1.10" 1/y" 43g -8960K 291
Vg” x 28 115" " 58g -8680K 1138 ¥” x19 1.30” 5g” 80g -8980K 327
Va"x19 196" 16" 508 -8650K 256 5" x 14 1.677 136" 142g -9000K 504
Va” x19 1% V27 76g -8690K 287 3" x 14 2.05” 15/16” 247g -9040K 778
%" x19 1" Yo" 75g -8700K 284 1"x11 2.58" 1% 428g -9080K 1251
' x14 27 %”  158g -8760K 495 11" x 11 2.76” 14" 619g -9100K 1491
58" x 14 27 58" 1448 -8770K 2526
¥ x14 2" 58"  144g -8780K 493

1"x11 24w’ e 174g -8860K 705 Zdvitniky HSS BA m

Ocka HSS zdvitoieznd BA Sy b"’sov"ny el ZdVlfy
Tvar zavitu podle BS 1127
IS0 529

Sada tfi zavitnika
predrezavaci,
fezaci a dokoncovaci

ROZSIRENA

RADA

Stoupani Slr{]]ﬁjw%lr Tloustka  Hmotnost Ogﬁanf’gskgd I?g/'.'kz
No.8 3" Ve 10g -8180K 785 . B B
No6 1% Y’ 11g 8200k 128 Vellkost - stoupant BrMIS Hmotnost O 085" K
No.5 136" g 10g -8210K 128

e ; No.0-0.0394  6.30  14g -1800D 398
No.4 6 7 12g -8220K 111

e, . No.2-0.0319 500  8g -1820D 380
No.3 316 Yy 12¢ -8230K 209

e , No.4-0.0260  3.55  4g -1840D 362
No.2 /16 Yy 12¢ -8240K 118

e ; N0.6-0.0209  2.80  3g -1860D 400
No.1 16 a 13g -8250K 127 No.8-0.0169  2.80  3g -1880D 775
No.O 136" Yy 11g -8260K 111 8-0. :
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¢)SHERWOOD Sada pro
QUALITY CUTTING ToOLS Fezedni zdvitu

Sada zavitorezna M2 - M16,37 ks
Obsah:

Zavitniky predrezaci a fezaci:
M2 x 0.40, M3 x 0.50, M4 x 0.70,
M5 x 0.80, M6 x 1.00,

M8 x 1.25, M10 x 1.50 a 37
M12 x 1.75. A
Vyrobeny podle I1SO 529.
Vratidla:

” ” ” ”
Yie" - V4" a Vae” - Yo",

Vrtaky:

1.6, 2.5, 3.3,4.2,5.0,6.8,85a10.2 mm.

Vyrobeny podle BS 328/DIN 338N.
Délena zavitofezna ocka *¥1s”
(vnéj. pramér):

M2 x 0.40, M3 x 0.50, M4 x 0.70,
M5 x 0.80 a M6 x 1.00.

Délena zavitofezna ocka 1” (vnéj. primér):
M8 x 1.25 a M10 x 1.50.

Vyrobena podle BS 1127.

Ockova vratidla:

16" @ 1” (vnéjSi prumer).

Ocka Sestihranna:

M12 x 1.75 a M16 x 2.00.
Vyrobeny podle BS 1127.

Pocet Objednaci kod Cena
Rozsah s SHR-086 K&/ ks
M2-M16 37  -9990K 4751

Sada zdvitoieznd BSF m
16" - ¥3", 28 ks

Obsah:

Vratidla: ¥2” - %" a Yi6” - Y4
Ockova vratidla: 1” O/D.
Délena zavitorezna ocka: ¥.” x 2, ¥16” x 18,
%" x 16, vnéjsi pramér 1”.

Ocka zavitorezna Sestihranna:

76" x 14, %" x 12, %" x 11, %" x 10.

HSSGT zavitniky:

Predrezaci:

" x 16, ¥16” x 18, ¥a” x 20, ¥16” x 24.
Rezaci: %" x 10, "s” x 14, %" x 11, *” 12.
Dokoncovaci:

" x 16, ¥16” X 18, ¥4 x 20, ¥16” x 24
Vrtaky: 8.00, 6.60, 9.40, 5.10, 10.80,
3.90 mm HSS (stejna velikost).

PoCet Objednaci kod Cena
Rozsah | \si  SHR-086 K&/ks
10%"UNC 28  -9994K 4185

Sada zdvitoieznd UNF m

SKUPINA

OCKA HSS ZAVITOREZNA V SADACH 085,/086

7

KONTROLNI PENY d

OKAMZITA INDIKACE CHYBEJICICH NASTROJU

Dodavame v kovové krabici se dvéma barevnymi odstiny a indikaci pfitomnosti nastroju.

-

/

Sady vriiko a
zavitniko

it

UNC,
UNF,
BSW
a
BSF
sada

- “
~

. 3,” . ) v '
No.10 - 2" UNF: Sada zdvitoFeznd BSW Sada zdvitoFeznd BSF -
Obsah: Y,6” - 9,” BSW: 3/16” - 3/4”, 2
Vratidla: 1/4" - 3/4" a 1/16” - 1/4”. B =4 " 16" - 4 y 8 ks
Ockova vratidla: 1" O/D. Obsah: Obsah:
Délena zavitorezna ocka: ¥.” x 28, Vratidla: %" - ¥ a Yi6" - Y4”. Vratidla: ¥4” - ¥ a V16" - ¥4”.
6" X 24, %" x 24, vnéjSi prumer 1”7 Ockova vratidla: 1” O/D. Ockova vratidla: 1” O/D.
Ocka zavitorezna sestlhranna Délena zavitorezna ocka: ¥.” x 2, Délena zavitorezna ocka:
6" x 20, ¥2" x 20, %" x 18, ¥” x 16. 6" x 18, ¥s” x 16, vnéjsi pramér 1”. Y47 X 26, %16 X 22, ¥5” x 20.
HSSGT zavitniky: Ocka zavitofezna Sestihranna: Ocka zawtorezna Sestihranna:
Piediezaci: 76" x 14, 2" x 12, %" x 11, %" x 10. 16" X 18, 2" x 16, ¥" x 14, %" x 12.
3" x 24, 516" x 24, 47 x 28, No.10 x 32. HSSGT zavitniky: HSSGT zavitniky :
Rezaci: Pfedrezaci: Predrezaci:
7 x 16, 6" x 20, %" x 18, 2" x 20. ¥8" x 16, ¥16” x 18, Ya" x 20, ¥1s” x 24 " x 20, ¥16” X 22, Y47 X 26, 16" x 32.
Dokonéovaci: Rezaci: Rezaci:
" X 24, %16" x 24, Y4" x 28, No.10 x 32. ¥ x 10, 716" x 14, %" x 11, 2" x 12. 7 x 12, 76" x 18, %" x 14, 2" x 16.
Vrtaky: 8.50, 6.90, 9.50, 5.50, 11.50, DOkONCOVaCI Dokoncovacl
4.10 mm HSS ¥8” x 16, ¥16” x 18, Ya" x 20, ¥1s" x 24. " x 20, ¥16” X 22, Y47 X 26, ¥16” x 32.
Vrtaky: 7. 90 6. 50 9.30, b. :I.O, 10.50, Vrtaky:
3.70 mm HSS (stejné velikost). 8.30, 6.80, 9.70, 5.30, 11.10, 4.00 mm
HSS (stejna velikost).
Pocet Objednaci kd Cena PocCet Objednaci kod Cena PocCet Objednaci kod Cena
Rozsah |08 "SHR-086 K&/ks Rozsah |05 "SHR-086 K&/ks Rozsah |05 "SHR-086 KE/ks
10-3"BSF 28 -9993K 4227 316-32"BSW 28 -9992K 5415 316-34"BSF 28 -9991K 5840
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SKUPINA

085 ZAVITNIKY HSS S VYBRUSOVANYMI ZAVITY

sHERWooOD Z4vitniky Fezaci s vybrusovanymi zdvity m
QUALITY CUTTING TOOLS - ’e vy' zu'vi,

e o e

[ it ]
Sada 3 zavitniku
predrezavaci, fezaci a dokoncovaci

ROZSIRENA
RADA

Rezaci zavitniky 5 =
Velikost - Délka Celkova Prumér Hmotnost ObjReg:aac?Léd C Objednaci kad Sada 3 Cena
ani’ AVi S ena s ¢
stoupani  zavitu délka stopky HR-087 Keshs gHR-087 K&/ks
3.00x0.50 11.0 48.0 3.15 4g -0230M 325 -0230P 675
4.00x0.70 13.0 53.0 4.00 6g -0280M 84 -0280P 244
5.00x0.80 16.0 58.0 5.00 9g -0330M 85 -0330P 244
6.00 x 1.00 19.0 66.0 6.30 14g -0370M 80 -0370P 247
8.00x1.25 22.0 72.0 8.00 26g -0410M 100 -0410P 296
10.00x 1.50 24.0 80.0 10.00  42g -0450M 147 -0450P 422
12.00x1.75 23.0 89.0 9.00 48g -0480M 171 -0480P 496
14.00 x 2.00 25.0 95.0 11.20 76g -0510M 182 -0510P 547
16.00 x 2.00 25.0 102.0 12.50 102g -0530M 324 -0530P 945
20.00 x 2.50 30.0 112.0 14.00 -0570M 1879 -0570P 2195
Ocka HSS zdvitoFeznd 6 )
levoFeznd - metrickd
BS 1127 -
Pro pouziti s vratidlem - .
pro vyrobu vnéjsich zavitu. R
Vl"n!idlu na I
zdvitoiezna ocka / F
] (2.
h —
= \ TS 4
g
N
4 (] ”| |
£ Zavitniky a ocka 84
] ”y ” ” (] Str.
~g__b metrickd pravy zavit -
N . . Vngjsr “ Objednact kéd Cena
() Stoupani primer Tloustka  Hmotnost SHR-087 Ké/ks L e i .
L 50x080 " v -2360K 458 ZCIVIl'IIIky a ocka 87
6.0x1.00 1” Ig” -2530K 587 o e Str.
8.0x1.25 1” 3" -2550K 648 UNC/UNF pravy zavit
10.0x 1.50 17 3" -2570K 786
12.0x 1.75 15416” 16" -2740K 875
16.0 x 2.00 1%” 1/p” -2970K 1091 \ y
Zdvitniky Fezaci s vybrusovanymi zdvity Zdvitniky levoto¢ivé s vybrusovanymi zdvity
- d 4 ]
- levy zdvit v saq’e-‘ evy zdvit
Sady tzaviniid UNC [Hss | Rl | UNF [HSS
levy zavit levy zavit
-_F‘ Sadh ‘f_ :;'l vy vVvyvYe
. . B n S W
Predrezavaci Lo
POV Predrezavaci
Rezaci
L LV YLV o P
Rezaci
ahAAAAAAL 4 4
Dokoncovaci %
Jednotlivé zavitniky Dokoncovaci
Velikost x Prameér Objednaci kéd Cena PP
stoupani stopky SHR-087 Ké/ks Jednotlivé zavitniky
4" x 20 6.30 -0850P 1022 Velikost x Prumér Objednaci kéd Cena
516" X 18 8.00 -0860P 1142 stoupani stopky SHR-087 Ké/ks
%" x 16 10.00 -0870P 2158 14" x 28 6.30 -1110P 1578
" x 13 9.00 -0890P 2831 516" X 24 8.00 -1120P 1587
5/8" x 11 12.50 -0910P 3952 3" x 24 10.00 -1130P 320
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